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刚吕
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电站用抽汽止回阀订货验收导则

1 范围

~标准规定了电站用打！1tC 11: 1口｜阀订货和l验收的技术圳范和JJ:a；监控制要求。

本标准适用于电站汽轮机系统拟If（止囚阀的订货不11验收。

2 规范性引用文件
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F判文件对于本文件的应阳；在必不叮少的。 儿；二位日期的 '11用文件，仅比日期的版本远月j r）杜文

件。 凡是不注川期的才｜川j文件，其i拉斯版水〈包括所有修改单〉均适用于本标准。

GBff699 优质碳~结构制

GB厅 1 047 管道元件 ON （公称尺寸’）的定义和l选用

GBff 1048 付边ic1'1: PN （公称压力）的定义和ll在JI]

GB厅 1 221 耐热钢材t

GB厅 1 222 押贷钢

GB厅 3766 液j巨系统通用技术条件

GBff 4622 缠绕式垫片

GBff 64 1 4 铸件尺寸公差与机械）JU工余址

GBff 7932 气功系统迦用技术条件

GBff9 11 3 提体制~jjlj告法兰．

GBff 1 2220 通用阀门标志

GBff 1222 1 金属阀门 结构氏度

GBff 1 2224 制制阀门 一般要求

GB厅 1 2229 边用阀门 碳隶制铸件技术条件

GB厅 1 2235 ,fj ith 、 11化及相关仁业阳钢tlitl战 It:削和升降式 ll:lnl I闰

GBff 12236 石油、石化及相关 r,1~m制制旋启式止囚阀

GBff 13927 E业阀门 压力试验

DL厅 869 火力发电厂如按技术规程

DLff 922 火力发电rn钢｛书lji且用阀门订货、验收导贝lj

JB厅 5263 1且必lj阀门铸制件技术条件

JB厅 6439 阀门受压件磁粉检测

JB厅 6440 阀门受压铸制件射线照相检测

JB{f 66 17 阀门川柔性行摆布：料环技术条件

JB(f 6902 阀门液体渗透枪姐l)lj

JB{f 6903 阀门锻锅件越1l£被检测

JB厅 7927 阀门钳制件外圳股吐~求

JB{f 12002 汽轮机m打1rr飞止lnjj问

NB厅 47008 原压设备用碳隶制和合金制锻件

NB厅的037 咆站阀门咆 ~J编制方法



DL I T 1822 - 2018 

3 订货技术要求

3.1 技术参数

3.1.1 主体材料

阀门主体材料根据｜问 fre作温胶、~接管道材质确定，常JO主体材料%附录 B.

3.1.2 公称压力

根据5J: 艺过程确定阀门始向工作压力、战I句工作温度，依据相关规范考虑必粟裕此， rid：体材料

压力．温度额注：｛直选应阀 f J公称H~）J等级。指11汽止囚阀｝｛）J等级用符合 GB厅 1048 、 GBrr 12224 的规

定， 压力等级参见附求 A。

3.1.3 公称尺寸

按照管道口径选定阀f l公称尺寸，公称尺寸应符舍 GB厅 1047 的规定，系列数值参.%附录 B。

3.1.4 结构形式

们hr\11-:I叫间结构形式应符合 JBff 12002 的规定，典型结构及控制原理参见附求 C。

3.1.5 结构长度

阀门的约构｜夭皮尺寸l也符合 GB厅 12221 的战！比，纣构民1世参儿附：最 D。

3.1.6 连接形式

阀门应采用焊接峰接形式，焊接连接应符合 DL厅 869 标准的规定，焊接连接坡口形式及尺、J-参见

附录 E。

3.1.7 阀门型号

丰b!据 3. 1.I～3.1.6 确定阀门的各技术参敛，按照 NBff 47037 中的规定，确定阀门型J,J .

3.2 技术要求

3.2.1 一般要求

3.2.1 .1 拙汽止凹阀.＆Jt：莘部件的设计和I~书~.iii｝世符合 JB厅 12002 的规定 。

3.2.1 .2 气功或液l}J执行机构的止11111闷，能在机组发IJ:.攸陆时， 根据控制系统的指令快地天闷 ： 并吁在

扣h汽n：迫内介质反ifiUH 向 fJJ关闭，保证汽轮机系统工作的生：全。

3.2.2 材料要求

3.2.2.1 上罢手件材料应根据使川温度、介质性质~~； 1禾l东选择农 B l 规定的材料，允叶选川强度和洲度

A性能不低 f~ B.l 之外的其他材料。

3.2.2.2 阀瓣和阀应密封lfli来川:U·U抗腐蚀性fj色的不锈制或使质含金材料，技表 B.2 规定边川j 。

3.2.2.3 ／~压紧回件螺栓、蝶 l号；二（~ 8.3 遥排，允许使用温度、 ）J学性能不低于丘 8.3 之外的Jt他材

料。 蜕母强度选JTJ 比螺栓材料低一级， 蜡：我t切！度l也比蜡：枪低 20HBW～50HBW。

3.2.2.4 执行机构的弹货必须迸行强压在1比性处理。

2 
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3.2.2.5 气缸、液压缸、活息用碳隶制材料以及弹货川l弹筑－钢材料须注行防腐处理．

3.2.2.6 摇杆轴、阀杆的坝料应符合 JB厅6617 的规定。

3.2.2.7 缠绕式唱片应符合 GBff 4622 的规定 。

3.2.3 性能要求

3.2.3.1 流阻系数

阀门流i且应采阳流线｝~设计 ， 对L阻系敛不大 f.JlJ1 1'(系统设计要求。 间体边远i民小内径不应小 f

GB厅 12224 标准规定问f J端剖!lJi水内役的 90%。

3.2.3.2 启闭操作

3.2.3.2.1 阀门分别在吧’就和H民大i作压R.及挝小驱动力时， 应能ur站、无 F-11Il1也）~；闭 。

3.2.3.2.2 旋Jri 式抽汽止囚阀应具备防止气功.i:!Jt液f;IJ装 ＇t't.失效的功能，能在气f;IJ成液!41装置失放↑I~况

下，仍能够在介股力作HJ F关闭，以确保汽轮机系统主；·-1: 0 

3.2.3.3 快速关闭

阀门在接到:k问信号而应具千f快速关闭的性能，关闭fl·j间应满足汽轮机系统保护的妥求，从全开

到~闲时fMJ/.丘小于 0.5s ： 采川凝结A＜液压驱动的阀门 ， 关归1时fHJ/.生：小于 I s。

3.2.3.4 壳体强度

却11汽止囚｜间创卡？｜闯 f j须经x.体强／St. 试验， ｜闷 f J －；＇（：，体不在Hi水久性变形手11结构损伤： 阀门必壁和l任

何问定的问体连接处不得有uJ见楼漏。

3.2.3.5 密封性能

打hY'C止囚｜间每台｜诩 f J须经液体寄：封试验，密封前It漏~，t不得屈过 GB厅 13927 ij I G 级的盟主R : I i体在i

!-t试验，泄漏址不街跑过 GB/T 13927 的 EE 级要求。

3.2.4 阀体、 阀盖、 阀瓣

3.2.4.1 阀体、阀品的母小壁即不低 f GB/T 12224 的规定。

3.2.4.2 阀体、阀菇、 阀瓣的技术要求按 GBff 12236 1!X GBrr 12235 的规定。

3.2.4.3 阀体底部可设有时ill<放illt.fL 1111 台，系统设计行~求时，可用设放泄孔，以便将凝结水排IH ，其

l琉水接竹和l放泄孔的1＇飞台尺、j咱技 GBff 12236 的规定。

3.2.5 摇杆、摇杆轴和阀杆

3.2.5.1 摒杆和揣杆铀应转动员前， 在问瓣启闭过程’I•不得产＇－~.卡阳一l现象。

3.2.5.2 摇忏钊l和If同忏必须;),t整体材料制成， 不允许采川组合；焊接力－式， 必须有足够的强度和Jjxjlj应 ．

3.2.6 填料、填料压盖和填料箱

3.2.6.1 除有特殊必斗之外， 填料箱的深度不应少 f 5 闹术约压缩的句：i料的，·：G皮。 且料相与棋料按角!l!.＆面

矶糙皮不应犬 r 3.2”m。
3.2.6.2 填料和的内轮应是揣柯：辆h!:!xlU:JH.1址：轮）JU两千汗域料的克应 l耳加 0.8mm 之和。

3.2.6.3 棋料压ff,(应由1点料压根和城料压套组成， tJ~料压版应带有＇］；.装蜡＇：牛毛的迦孔（不JfU ）法兰，城

料压瓷的结构设计应能防止压4f元全迦入城料柏.， ，’ 。

3 
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3.2.7 执行机构

3.2.7.1 执行机构的设计与制造应满足阀门安全、快速关闭以此可~，·，~开启的功能去求．

3.2.7.2 气功执行机构的设计应符合 GB厅 7932 的规定。

3.2.7.3 液I;IJ执行机构的设计应符合 GBff 3766 的规定。

3.2.7.4 当｜浏门工作¥i!Ji皮 I句 r 200℃时，执行机构和阀门之 frrj应采用｜桶热设计，以使执行机构手都件掘

度不超过 80℃。

3.2.8 阀门连接

3.2.8.1 对于对焊连接阀门，间体与连接的付lid材质应相同：如1两者材月2不同，时在问体端部焊接过渡

管。过渡管必须与管道材料相同， 可采用铸件、 锻件或无缝钢管。问体与过渡管，;y采用全如透的.x.a是

焊，过渡竹的对押，连接应符合 DL厅 869 标准的要求， Jt必须经过焊接工艺评定。

3.2.8.2 拙汽止回｜同如i采用法兰.ii接形式，法兰.ii按尺寸应符含 GBff9ll3 的规定。

3.2.8.3 打1Jr\1t1口II阕应水平去装。

4 检验与验收

4.1 一般要求

4.1.1 阀门应行IH厂检验报告， 其＂ I现场兑证点和停 ｜二待枪点成rlJ~M边J挺前通知l用户 }J或第三方到

制造厂现场见证。

4.1.2 ~7用户方！！X第三}J未能参加lM边厂砚~见证枪验，应在产品主lj货币对阀 r J防护、标志铭牌、包

装ill行检验和l验收， x·t出厂检验报告、文件资料ill行审查和1验收，必要时.)(17~压件化学成分、阀门州

闭动作试验、元体及密封试验过·H组验。阀门验收主要质检点.！.＼！.，＆ I 。

表 1 阀门验收主要质检点

J y. 质检点炎型 说 l归

l气业；iJUh、.~部lf1卡
R !.!X W 技 4.2 的规也进行

化学成分及机械性能

／民1.Ji：宰割!1'1：λ；拟，检测 R B立 W 放 4.3 的规定ilH!'

r.11调动作必快边关闭试给 W .!!.lt H 担（ 4.4、 4.S 的规定进行

'../H中）Jd寄：N试验 W JJ.Jt H 技 4.6 的规1-Eill行

Ill ／ ＂挽斗是 W 旦旦 H
也知阳护检:fi、标，川生们、包装位rt 、文｛’｜＝陇伐，战 4.7、

4.8 、 4.9 、 4.10 的规定ill行

注 I: R l.0,1文件J.\!.i正J!.( : w i,（只J胧j元兑ifl.( : H 点为伴士作检l\ .

if.2: .J..\!.i正点的设应在满足点 l 刘庄的Jilililll上，［IJ馆1j .iji) －编（j;IJ}JJl址 ~I ·划、 )IJ尸 Ji•iif'i 认 11T，技术负1U入批准实施．

4.2 材料检验与验收

4.2.1 成Jli件材料、阀杆材料、寄：封面材料、成以紧回件材料必须满足 3.2.2 之规定。应有原以件、问

杆、承压紧l剖件等：苓部件材料的化学JiX.分及力学柯：能报竹。

4.2.2 铸制件尺寸公差阳符合 OBIT 6414 的姐！应 ， 但铸制件成压部位壁且不允许出现负偏泣。铸钢／民

压件内外表面不允许行裂纹、气孔、毛刺和｜夹砂缺陷。 阀门锵钢件外观j页ill；应符合 JBff 7927 规定的

A、 B 级。

4.2.3 7武压锻件nJTIJ倒使、制坯J.Jx!tL材锻边，扳回级反以上标准锻件flJlj浩、检测，锻件农而不应千i裂

4 
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纹、折挠、锻伤、斑痕等缺陷。

4.2.4 承压焊缝的焊接掠 our 869 的规定。 7~压件缺陷的焊补，问一部位碳东钢一般不能超过芝次，

含金制←般不能屈过两次。 焊补后的尿尿件应按规定可飞新进行热处理消除应力。 如补后／民压件j豆按规

定重新ill行无损掠伤检验。

4.2.5 月1测以仪或专川卡尺现1J~1klf划体流i丘、 iji腔不II 阳Ii应部位的唯蝉，测！此结果Ji注符合 GBrr 12224 iii小

壁川的规定。

4.2.6 机械力｜｜工而不允许有路响苓件功能的伤痕。

4.2.7 密封面不允许存在裂纹、凹陷、气孔、 斑点、刮伤、主IJ?L~句：缺陷。

4.3 无损检测

4.3.1 射线检测

1fe)f-:铸锻件按 GB厅 12224 的虫：求进行射线枪测，射线检姐r)lj方法和I ~'fl级应满足 JB厅 6440 的热！走。

坡n部位满足 l 级的规定，其余部位满足 3 级以上的规定。

4.3.2 超声波检测

／民压铸锻件技 GB厅 12224 的男求耻行届声被检测，届芦被枪~!IJ}J法和l评级J主满足 JB厅 6903 的规

定。坡口部位满足 l 级的规定， J-t余部位i前足 3 级以上的规定。

4.3.3 磁粉检测

1fel长铸锻件按 GB厅 12224 的要求进行磁粉枪测，磁粉拘训｝j法和l评级J立满足 JBrr 6439 规定。所

千J ”J检测的外表面和l可触及的内£而满足 2 级以上的剧定。

4.3.4 渗透检测

对阀体问店和1闷瓣密N1町以必削体11 ’ ｝f_i~压力密封部位JE.进行渗透检测，渗透检测方法和评级应满

足 mrr 6902 规定。所有检测表J11i满足 l 级的规定。

4.4 启闭动作试验

4.4.1 侧J空气动／；I ii~旋启式A顶直气Z;/J苔iiE旋启式止［ill I间，在 0.5MPa～0.7MPa !1且按订货合同约定的气

源压力 F作的闲动作试验。 各组件运动A洒。 们｜对动作试验不得少于 3 汰。

4.4.2 顶Yl.液!;11旋启式止凹闷在 I.OMPa~ i .3MPa ！！.且按订货合同约庄的控制压力下作启闭l;IJ作试验： 下

白液i9J升降式止｜口｜阀在 0.6MPa～0.8MPa 或技叮货什｜叶约定的控制压力下作J.~1 削动作试验。 各主n件运动

灵活。启闭791作试验不得少于 3 忱。

4.5 快速关闭试验

4.5.1 气791阀门全部组装完成后在无介质（~Jti'i ()l F，按规定的气源仁作压力进行快边关闭试验Jf: ic.求关闭

11.jfnJ o 试验IH' (iJ，~工作压力等系统参放的设定应符合什同规定的参数，快地关闭H忖lj符合 3.2.3.3 的规窟。

4.5.2 液f;IJ阀门全部组l装完成后在无介质的机况下，按规定的水源或液压idI ffi :J J :i£行快边关闭试验Jt: i己

表关闭H、tr11J 0 试验IH液压系统参数的设注：应符合合同规定的参数，快地关闭时间符合 3.2.3.3 的规定。

4.4.3 JIJ f计hl关闲时间的检测设备应共有·11 琐11c.求IHfuJ的功能，检测设备的粘度不应低 f-··~秒级。

4.6 壳体及密封试验

4.6.1 阀f J应按 GB厅 13927 的规定ill行：且体强度试验和南到试验。

5 
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4.6.2 试验介质为液体时，先体强度试验以力技 1.5 俏的公称压力 ； 密M试验J~）J技 l.l 俏的公称压

力， i或技铭牌ftJ；示的战火x作压泣的 I. I ｛汗。

4.6.3 ~·｛＇.体强皮试验的验收规则按 3.2.3.4 的规定。

4.6.4 密封试验的验收规则舷 3.2.3.5 的规定。

4.7 防护检查

｜｜视拘传阀门防护是何符合 5. 1 的要求。

4.8 标志铭牌检查

H视检查阀门表面和l铭牌上的标记内容是否符合 5.2 的要求。

4.9 包装检查

II视枪何阀门包装符合 5 .3 的安求。

4.10 文件资料验收

文件资料包括但不~.：：f产品符合性J!iflj］ 、质m；计划、相关项目检验报告 、 去生与使用维护丁主jUt、竣

工闻纸、不符合项报告（虫II千仆。 所行文件资料应的晰艳沾、签批元苦。

5 防护、 标志、包装及运输、贮存

5.1 防护

5.1.1 阀门内1~1立 F净整洁，不份有杂物泣未恃汀’的试验川水或液体，入μ处应封堵严密 1:iVii~ .

5.1.2 阀门应处于关闭位置，井时应阀瓣位置，使问瓣不IJ 阀座j区紧，防止运输过程，，，产生振动或摊

，告，损坏密封l剧。

5.1 .3 气f;IJ （或液州〉装置外部接头J豆钉上者头封闭，端l~f！法兰密H而成牒纹部位的机械加工回应涂打

扮 .t:除的｜坊锈剂。

5.2 标志

5.2.1 阀门应t在 GB！τ12220 的热！应迸行标记，其间体标记和1铭牌应符合 5.2.2 和 5.2.3 的坚求。

5.2.2 阀体标ic包在可以F内容：

a）公称压力。

b）公称尺、J· 0 

c）衣示Vii休流'i;}J}j向 （t<J街头。

d）阀体材料11x代可和l熔炼号。

e) ~M边广东名称或其商标。

5.2.3 铭牌j业车间地问定在阀门 llj］！民部位，标记包括以 F内容：

a）制选单位的名称和商标。

6 

b ） 产品名称、型：：J 0 

c）公称压力。

d）公称尺寸．

e）工作温度、工作ll~力 。

f) 阀体材料。

g）制造川剧， ： 11r编号。
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5.3 包装及运输

5.3.1 问f J应按规定＆用户要求涂诲，不涂攘的部位~JG无防锈屈的力n工丘｜而立t主要求涂 l二防锈泊。

5.3.2 阀门ill山门法兰密封面、焊接端及阀门内j险’应用站ii.lift~：加以保护，且材于装拆。

5.3.3 巾厂的阀门产品应按包装m单包装炭运， 特殊订货的除外， 但应保证削 f J在运输过程中不被

损坏。

5.3 .4 在运输过程巾，阀门应处于关闭状态 ： 阀瓣应问定不动 ： 配千PJi.：锤的阀门， If（锤应从杠杆七

细j F。

5.4 贮存

问f J应保存在干燥的室内，排放鞭齐： 不允许每天存放或堆坷。

7 
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附录 A

〈资料性附录〉

订货技术协议参考模板

A.1 总则

说lljJ ： 本部分 k要介到n：程项目总体↑11i况等内容。

A.2 技术要求

说明 ： 可参照本标准第 3 市 “订货技术要求” 编写。

A.3 检验与验收

说明 ： IJ丁参照本标准第 4 ￥ “检验与验收” 编写。

A.4 防护、标志、包装、运输、存储

说明 ： uJ参照本标准第 5 市 “防护、 标志、 包装A运输、 贮存” 编写。

A.5 订货范围

阀门基本叮货要求见表 A.I 。

表 A.1 基本订货要求

mr·名称 项门 ~称

阀门编码 间i l名称

阀门>tl. 号 （兑 3. 1.7)
数~1t
fl 

h山：·：i I：作ii.Al丘 hl1~＇：j J二作JUJ
℃ MPa 

公称压力 PN ( 〉〈见 3. 1.2 ) 1£. ：））悍级 CLASS ( 

公称尺、r DN ( 〉（兑 3. 1.3 ) NPS ( 

t作介J{i 过热／饱和J ！.~汽 间体材料 〈见 3. 1.1 )

结构形式 <M3.l.4 ) 

法兰ii接 口
法：生标准 口GB!f 911 3 其他〈

法止生在f封l町类型 口RF OMF 口TG 口RJ

边J妄想UL!:
知战~接口

商t!)'l'J寸、j’

〈见 3.1.6、 3.2.8) 被U形式 〈见附法 C)

结构氏Jjt ；去击在JJlo•J 水平

接付规格 接T：：材料

啄：南妇式
气功口 ι（7JJ,iLJi)J: ) MPa 

关闭时间延 〈 ) s 
浓?JJ 0 i西尼iJf,iffi)J: 〉 如！ Pa

!.ll:{qJ装贝控制附i'I＇~求 l也6撞倒
111111悄！~求：

备沁
t l1iJJ,i屯以ti求 ：

8 
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表 A.1 （续〉

！~4/J装n控制附件盟；｝＜ 行程开关
1H1牌2!f ;}< : 

备i J: 
参敛业：；｝＜ ：

供货状态 然相UH广口现场；／，j 2!f解体口现场＂＇＇；后~解体口

执行标准 口GBff 1 2224 口GBff 12235 口GBrr 12236 口rnrr 12002 JU也（

备rt:

备 111111 备｛’i二泊 吁t

} r- ~J 名称 ｜规格放型＼JI 悦位 生立址 '1：产J.家 悦价 总价 各位

专JTJ工具的单

} j~号 名称 ｜规格及码；1'1 I 单位 数~.1 生产J.家 单价 总价 备fl:

9 
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附录 B

〈资料性附录〉

阀门主要材料

B.1 水附求剧定了打lit( 11:1111 阀 l~要平部件、密封rfii、脱枪蝶时常JI]材料。 ｝二要苓件材料见表 B.I ，情

用密封面材料%-t< 8.2. 蝶栓虫址：盯常用材料儿）；.＜ B.3 。

表 B. 1 主要零件材料

二~i~il件~称 材料名称
4海制 锻制｛’1'!&1书料 JU7;:j 

标准 1到！ ~｝ 标准 牌 ＇~· 使川ilu\皮

碳封号饷 GBff 12229 WCB NBff 47008 20 427℃ 

mrr 5263 WCI NBff 47008 16Mn 468℃ 
问｛年、 自喝，；＞；｛、

mrr 5263 WC6 NBff 47008 15CrMo 540℃ 阀瓣、端益 f.-17.钢
JBff 5263 WC9 NBrr 47008 12Cr2Mol 570℃ 

JB(f5263 C l2A NBrr 47008 I 0Cr9Mo I VNb 650℃ 

不锈钢 GBrr 1221 12Crl3 、 20Crl3 、
450℃ 

14Crl7Ni2 

一 一 DLff 439 20Cr lMo lVI A 550℃ 
揣杆和h 、 阀柯：

合金俐 一 一 DL厅439 20Cr I Mo I VNbTi B 570℃ 

GBrr 1221 
I 8Cr I 2Mo VNbN 

600℃ ( SUH600 ) 

I （伍I 碳隶制 一 GBff 699 25 一

液压缸 6发~钢 GBff 699 25 

rfi ~主 碳隶制 GBrr 699 25 

你 1ii ’洋货俐 一 一 GBrr 1222 60Si2Mn 

注： 9%锦 1%制巩俐row：刷刷史Jlj fill.度不火 r- 600℃． 

表 B.2 常用密封面材料

材料类咽 ：中＇f.NI肝胆J丘 ~r-1: 材料类型 ：中＇f.NI肝脏l芷 ~ri: 

饰不锈钢（ 13Cr 系列〉 l成小 250HBW0 一 13Cr 300 HBW' 似！化

6史原介金 （CoCrW) ltk小 350HBWb 一 6,!!! 13Cr 750 HBW ' 似！化

阀l配中：； • .N!itl~司l阀瓣密封面的hl小缸iJ丘~ 250HBW，例行1U小r!!l!1sra为 50 HBW. 
b 阀~密.H1fii和l阀瓣密封1l1if11J才~~求f!!l!应）：£.
问1￥.：舍：；Mf颐和l阀瓣密封l丽的班13!X~ wit;1J边f放！应．

表 B.3 螺栓螺母常用材料

热处.fill后/i.ll!J立
官温强度指标

hl1\J1远川j盐1主tf ” '.i 材料牌号 际问E
HBW Rm RI地2 ℃ 

MPa MPa 

35 GBrr 699 136~ 192 510 265 425 

2 45 GBrr 699 运24 1 588 294 425 

3 42CrMo DLff 439 255~ 321 860 720 425 

10 
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