
设备保养技能实战训

练概述
本次实战培训旨在帮助参与者掌握设备保养的关键技能,通过理论学习和实

践演练,全面提升保养作业的执行能力。培训内容涵盖设备检查、保养流程、

故障诊断等关键环节,并将结合丰富的案例分享,为学员带来深入实用的知

识和技能。
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培训目标

掌握设备保养技能

通过实战培训，学员能够熟练掌

握各类设备的拆装、检查、清洁、

维护和组装调试等关键技能。

提高工作效率

培训旨在提高学员的设备保养工

作效率和操作技能，从而提升整

体工作能力。

确保设备性能

培训将教授学员如何准确测试设

备性能,确保设备处于最佳状态,

延长使用寿命。



培训内容概要

1 理论知识培训

包括设备构造原理、常见故障及排查方法、

定期保养要点等相关理论知识的讲解。

2 实操技能训练

针对设备拆卸、检查、清洁、组装、调试等

重点环节进行实战演练，培养操作熟练度。

3 安全注意事项

讲解设备维修保养过程中的安全隐患及相应

的预防措施，确保操作过程中的人身及设备

安全。

4 维修工单记录

培训如何规范填写维修工单,完整记录设备

问题、维修过程及结果,为后续跟踪分析提

供依据。



培训对象

生产一线员工

包括机修工、电工、

焊工等从事设备日常

保养维护的一线操作

人员。他们是设备保

养技能实训的主要参

与群体。

维修管理人员

包括维修主管、设备

管理员等负责制定设

备保养计划、组织实

施保养工作的管理人

员。他们需要掌握设

备保养的整体流程。

质量管理人员

包括质量工程师、QC

等负责设备状态检查、

故障诊断的质量管理

人员。他们需要了解

设备保养的重点环节。

生产管理人员

包括生产主管、生产

计划员等参与生产排

程、设备使用的管理

人员。他们需要了解

设备保养对生产的影

响。



培训时间安排

合理安排

培训时间应根据实际情况合理规划,确保

学员在日程安排上有充分的时间参与培

训。

循序渐进

理论知识与实践操作应循序渐进,给予学

员足够的学习消化时间。

注重时效

培训时间设置要考虑学员的工作节奏,保证学习内容的时效性和实用性。



培训地点

场地选择

根据培训人数、培训内容和设备

要求等因素,选择合适的培训场

地,确保能为学员提供舒适的学

习环境。

安全性

确保培训场地环境安全,相关设

备设施符合安全要求,并为学员

提供必要的防护措施。

设备准备

提前准备好所需的培训设备和耗

材,确保能满足实操训练的需要。



培训师资

师资背景

我们邀请了具有丰富维修保养经

验的资深工程师担任培训师,他

们掌握专业知识,熟悉设备特点。

授课技能

培训师善于运用互动、实操等教

学方式,能有效调动学员积极性,

提高学习效果。

资质认证

培训师均持有相关行业证书,具

备专业培训资格,能为学员授课

和指导实践操作。



培训方式

理论授课

通过专业讲师的理论

授课,系统地传授设

备保养的相关知识,

包括保养的目的、原

理、方法等,为后续

的实操环节打下坚实

的基础。

现场示范

讲师会现场示范设备

的正确拆卸、检查、

清洁、组装等关键操

作步骤,让学员亲身

观摩并学习技巧要点。

实操练习

在讲师指导下,学员

分组进行设备保养的

实际操作,巩固所学

知识并提升动手能力。

故障模拟

培训中设置一些常见

故障情况的模拟演练,

锻炼学员的故障诊断

和应急处理技能。



培训准备工作

场地布置

确保培训场地设备完备、环境整洁、温度舒适,

为参训学员营造良好的学习氛围。

材料准备

提前准备好培训手册、工具、设备零件等所需

材料,确保培训过程顺利进行。

人员确认

确认培训对象人数和参训人员信息,提前与培

训师沟通培训计划和要求。

安全防护

做好安全隐患预防,提供必要的个人防护用品,

确保培训过程的安全性。



培训课程设计

明确培训目标

根据培训需求和学员特点，制定

具体的学习目标和培训内容大纲，

确保培训效果达成。

设计培训方案

结合最新行业趋势和培训需求,

精心设计理论授课、实操演练、

案例分析等多种培训环节。

注重实操训练

针对设备保养关键环节,设置多

个实操环节,让学员通过亲身实

践掌握技能要领。



实操环节一：设备拆卸

1
1. 工具准备

按需准备好各类拆装工具

2
2. 拆卸流程

根据设备结构有序拆卸

3
3. 零件管理

妥善保管拆下的零部件

在设备保养维修的第一步，需要先对设备进行拆卸。拆卸前要做好充分的准备工作，包括准备好各类专业

工具，根据设备结构有条不紊地开始拆卸，同时妥善管理好拆下的各类零部件。只有通过规范的拆卸流程，

才能为后续的检查、保养和维修奠定良好的基础。



零件检查

1

目视检查

仔细检视每个零件的状态,了解损坏或磨损情况。

2
尺寸测量

使用游标卡尺等工具,测量关键零件的尺寸,确保符合标准。

3
功能检测

测试各零件的运行情况,确保能正常发挥作用。

零件检查是设备保养的关键步骤,需要仔细观察、准确测量和全面检测,确保设备各部件处于良好状态。只

有经过彻底的零件检查,我们才能找出问题的症结,并采取有针对性的维护措施。



实操环节三：清洁维护

1 定期清洁

对设备进行定期细致的清洁,包括外壳、内部组件等,可以有效延长设备使用寿

命。

2 专业工具

使用专业的清洁工具和清洁剂,如各类刷子、抹布、除尘器等,确保清洁效果。

3 注意细节

在清洁过程中,仔细检查设备各处小角落,确保彻底清洁,不遗漏任何部位。
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