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高拉速条件下保护渣性能研究的必要性

高拉速条件下，保护渣的性能要求更为严格，需要对其进行深

入研究，以优化连铸工艺，提高铸坯质量。

01

高拉速连铸技术的发展

随着连铸技术的不断进步，高拉速连铸技术逐渐成为钢铁生产

的主流，提高生产效率，降低成本。

02

中碳钢连铸用保护渣的重要性

中碳钢在连铸过程中，保护渣对铸坯表面质量、内部质量和生

产效率具有重要影响。

研究背景和意义



目前，国内外学者对高拉速条件下中

碳钢连铸用保护渣的性能进行了广泛

研究，主要集中在保护渣的物理化学

性能、润滑性能、传热性能等方面。

随着连铸技术的不断发展和环保要求

的提高，未来保护渣的研究将更加注

重环保、高效、多功能化等方向发展。

国内外研究现状及发展趋势

发展趋势

国内外研究现状
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研究目的

本研究旨在通过对高拉速

条件下中碳钢连铸用保护

渣的性能进行系统研究，

揭示其性能变化规律，为

优化连铸工艺、提高铸坯

质量提供理论支持。

研究内容

本研究将采用实验研究和

理论分析相结合的方法，

对高拉速条件下中碳钢连

铸用保护渣的物理化学性

能、润滑性能、传热性能

等进行深入研究，具体包

括以下几个方面

保护渣的物理化
学性能研究

通过测定保护渣的化学成

分、熔点、粘度等物理化

学性能，揭示其在高拉速

条件下的变化规律。

保护渣的润滑性
能研究

通过测定保护渣与铸坯之

间的摩擦系数、磨损量等

润滑性能指标，评价其在

高拉速条件下的润滑效果。

保护渣的传热性
能研究

通过测定保护渣的热导率、

热扩散系数等传热性能指

标，探讨其在高拉速条件

下的传热机制。
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研究目的和内容
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高拉速连铸技术是一种先进的连

续铸造技术，通过提高拉坯速度

来实现高效、高质量的钢铁生产。

定义

高拉速连铸技术具有高效、节能、

环保、高品质等优点，能够满足

现代钢铁工业对高效率、低成本、

优质产品的需求。

特点

高拉速连铸技术定义和特点



发展历程
高拉速连铸技术经历了从低速到高速的发展历程，随着技术的不断进步和设备

的不断升级，高拉速连铸技术已经成为现代钢铁工业的主流技术之一。

现状
目前，高拉速连铸技术已经在全球范围内得到广泛应用，不仅提高了钢铁生产

效率，还降低了生产成本，为钢铁工业的可持续发展做出了重要贡献。

高拉速连铸技术发展历程及现状



保护渣应具有良好的润滑性能，以减少拉

坯过程中的摩擦阻力和热损失，提高拉坯

速度和铸坯质量。

良好的润滑性能

保护渣应具有优异的绝热性能，能够有效

地减少铸坯表面的热损失，防止铸坯表面

裂纹等缺陷的产生。

优异的绝热性能

保护渣应具有良好的吸收夹杂物能力，能

够有效地吸收和去除钢液中的非金属夹杂

物，提高铸坯的纯净度和质量。

良好的吸收夹杂物能力

保护渣应具有稳定的化学性能，在使用过程

中不产生有害气体和物质，对环境无污染。

稳定的化学性能

高拉速连铸技术对保护渣性能要求
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中碳钢连铸用保护渣主要由硅酸盐、氧化物、氟化物和碳酸

盐等组成，其中硅酸盐是主要的网络形成体，氧化物和氟化

物可调节保护渣的物化性能。

化学成分

保护渣的物理性质包括密度、粘度、表面张力、导热系数等。

这些性质直接影响保护渣在连铸过程中的行为，如熔化速度、

流动性、覆盖能力等。

物理性质

保护渣化学成分及物理性质分析



熔化温度
熔化温度是保护渣由固态转变为液态的温度，对于连铸工艺而言，熔化温度的高

低直接影响到液态渣层的形成和稳定性。通常通过热分析方法测定熔化温度。

粘度

粘度是保护渣流动性的重要指标，影响保护渣在结晶器内的分布和传热效果。高

粘度保护渣流动性差，易导致结瘤和粘结；低粘度保护渣流动性好，但可能降低

覆盖能力。粘度可通过旋转粘度计等方法测定。

保护渣熔化温度、粘度等关键指标测定
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