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空压机 培训
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中国重型汽车集团WD615发动机用
636ccWABCO双缸空压机的维护保养
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空压机的应用

本空压机用于重汽WD615发动机，要求带动力输出以驱动发动机油泵，如图 所示。

活塞扫掠总容积： 636立方厘米/分钟。

同发动机法兰安装。

耦合驱动。.
自然进气。

润滑油和冷却液由发动机相应系统提供。

系统气压大小由外在卸荷阀控制。
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空压机简介

空压机提供一定气压的压缩空气来驱动车辆气制动系统和辅助用气系统的装置。

它包含两大主要部件：缸头和曲轴箱模块。

缸头包含进气和出气阀类。缸头上有两个标记为“9”的冷却水口，一个标记为“2”的
出气口和一个标记为“0”的进气口。

缸头安装在曲轴箱模块上。曲轴箱模块包含缸膛，活塞，轴承，曲轴和连杆等。

缸头

曲轴箱
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空压机工作原理

发动机运转时通过传动齿轮带动空压机的曲轴转动，从而驱动空压机运转。

空气的压缩程度由卸荷阀控制。卸荷阀使得制动系统的气压保持在事先设定好的最
高和最低水平范围。现在，一般情况下，卸荷阀集成在空气干燥器中。

卸荷阀控制了空气压缩循环，一个循环包含三个阶段：

1. 进气：空气经过空气滤清器到达空压机，打开空压机缸头的进气阀进入活塞上

部空间。

2. 压缩：压力上升，打开排气阀。

3. 卸荷：系统压力达到空气干燥器的切断压力时，空气从干燥器的卸荷口排入大

气，进行卸荷。

4. 卸荷后，压缩过程重新开始。
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保养时间间隔和缸头的清洁

保养时间间隔

本空压机由发动机系统提供润滑油和冷却液，所以，遵循发动机制造商关于冷却液
更换和空气滤清器更换间隔的建议和保养安排是很重要的。

缸头的清洁

清除缸头排气腔中的积碳和冷却水道中的铁锈和水垢。

清除进气通道中的碳和污物。

清除出气管中的积碳或在此情况下更换该管也很重要。
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故障的分析和解决

更换空压机。其他原因

检查系统是否存在空气泄漏，进行
必要的修理。

空压机的工作负荷过大

按照发动机制造商的手册说明检查
发动机曲轴箱通风装置。

发动机曲轴箱压力过高

检查空气滤清器是否工作正

常，如有必要进行更换。

清除进气管中的纽绞和过度弯

曲现象。

根据车辆说明书确认所有气管

路和冷却管路都满足要求。

受限制的进气和过度的进气真空度

更换坏掉、有缺陷和肮脏的空

气滤清器。修理任何泄漏、损

坏和有缺陷的空压机进气零

件。更换发动机润滑油。

注意: 要避免这种情况发生，请

确保遵循车辆制造商关于机油

和滤清器的维修保养安排。

进气和机油受到污染

清理空压机和发动机的回油管路机油回油管道阻塞或不通畅空压机串油

(例如：

制动系统的阀类中有油，

空气干燥器中有过多的油等等)

解决方案可能原因故 障
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故障的分析和解决

解决方案可能原因故 障

检验所有的接头是否可靠根据车辆说
明书对有必要的地方进行紧固。检查
接口螺纹是否损坏。如果损坏较大，
更换缸头。

不牢固或泄漏的管路接头

空压机不打气；

空压机排气量低；

系统压力上不去。

更换缸头。空压机的阀或阀座损坏

更换出气管有缺陷的部分。擦破或用旧的出气管

根据空气干燥器制造商的服务指南检
查干燥器的故障。

空气干燥器的放气阀持续打开和泄漏

更换坏掉、有缺陷和肮脏的空气滤清

器。清除空压机表面的污物。

外来的污染

检查进气管是否纽绞，管路是否通

畅。必要时修理或更换。

进气管纽绞或进气不通畅

检查出气管内是否有结冰现象。消除
出气管中存在的任何下弯段。检查空
压机出气口，清除可能存在的异物。
如有必要更换损坏的出气管。检查是
否有积碳。如有积碳，确定冷却管没
有纽绞和不通畅现象。如果积碳在出
气管中，更换该管。

出气管堵塞

更换空压机空压机损坏或内部问题空压机漏油
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故障的分析和解决

更换空压机。其它原因

检查缸头螺栓是否正确紧固，.进行
必要的调整。检查垫片是否破裂或磨
损，如有必要更换垫片。更换缸头。

内部垫片泄漏

更换缸头。缸头存在砂眼，疏松

更换缸头。冷却水口破裂

检查空压机和发动机的接头是否泄
漏，接头是否紧固牢靠。

接头松动空压机泄漏发动机冷却液

更换空压机上述原因同时存在

根据油泵供应商的服务指南检查油泵
是否工作正常。

油泵失效

检查机油压力。检查油路通道是否阻
塞。进行必要的修理。

曲轴销和前轴承润滑不足连杆或曲轴断

更换空压机其它原因

解决方案可能原因故 障

检查轴承是否损坏，如损坏则必须更

换。

球轴承故障空压机噪音
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故障的分析和解决

更换缸头总成。其它原因

检查垫片，如有必要，更换垫片；检
验所有的螺栓是否按正确的力矩紧
固；如果问题还是存在，更换缸头。

不正确的缸盖螺栓紧固力矩；

缸头或曲轴箱的加工缺陷；

密封垫本身有缺陷。

检查管路中位于低处的弯曲点是否有

堵塞，进行必要的修理；

清除出气管内的污物，如有必要，更

换该管；

检查出气管中是否有积碳，如有，更

换该管。

结冰或积炭导致出气管堵塞，引起缸
头内部气压过高

空压机缸盖密封垫失效

更换缸头。其它原因

更换缸头。缸头破裂或有砂眼，疏松

更换缸头。缸头内存在空蚀现象

解决方案可能原因故 障

检查垫片，如有必要进行更换。内部垫片泄漏空气进入冷却水道或冷却液泄漏到空
压机内部
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