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PART ONE



PART TWO



检查坡口机各润滑点是否润滑良好，有无漏

油、堵塞等现象

检查坡口机外观是否有破损、变形、锈蚀等

现象

检查坡口机各部件是否安装牢固，有无松动、

脱落等现象

03

01 02

检查坡口机电源线、插头、插座是否完好，

有无破损、老化等现象
04



检查电源线是否完好无损 确保电源开关处于关闭状态

检查电源插座是否牢固可靠确认电源电压是否符合坡口

机要求



80

检查刀具是否安装牢固

添加标题

检查刀具是否磨损严重

添加标题

检查刀具是否安装正确位置

添加标题

检查刀具是否安装正确方向

添加标题

检查刀具是否与坡口机匹配

添加标题

检查刀具是否清洁干净

添加标题



检查工件是否放置在平整、

稳定的工作台上

确保工件在坡口过程中不会

发生位移或倾斜

检查工件是否牢固地固定在

工作台上

确保工件与工作台之间没有

松动或滑动



PART THREE



打开电源开关，启动设备

准备坡口材料，确保材料符合要求

调整设备参数，确保坡口质量

确认电源线已连接并接通电源

检查设备运行情况，确保设备正常工作 开始坡口操作，注意安全防护



调整刀具位置：根据坡口需

求调整刀具位置

01

试切：进行试切，检查坡口

质量

02

调整坡口角度：根据需求调

整坡口角度

03

调整坡口宽度：根据需求调

整坡口宽度

04

调整坡口深度：根据需求调

整坡口深度

05

完成试切：试切完成后，进

行正式切割

06



工件材质：碳

钢、不锈钢、

铝、铜等

01 02

工件厚度：薄

板、中厚板、

厚板等

切削参数：切

削速度、进给

量、切削深度

等

03 04

选择合适的切

削参数，以保

证加工质量和

效率



坡口加工前，应检

查坡口机的电源、

气源、液压系统等

是否正常

项标题

坡口加工过程中，

应密切关注工件的

加工状态，及时调

整切削速度和进给

量，确保加工质量

和效率

项标题

坡口加工时，应根

据工件材质、厚度

和坡口角度选择合

适的切削速度和进

给量

项标题

进给量过大，容易

导致工件过热、变

形甚至烧伤；进给

量过小，则容易导

致工件表面粗糙、

加工效率低

项标题
切削速度过快，容

易导致工件过热、

变形甚至烧伤；切

削速度过慢，则容

易导致工件表面粗

糙、加工效率低

项标题



PART FOUR



禁止在设备运转

时触摸刀具和工

件，以免发生危

险

添加标题

操作人员必须穿

戴安全防护用品，

如手套、护目镜

等

添加标题

操作过程中，应

保持设备清洁，

避免油污、灰尘

等影响设备性能

添加标题

设备运转时，不

得进行任何形式

的维修和调整，

以免发生意外

添加标题



禁止在设备运转时进行

清理和维修，以免发生

危险

设备运转时，应保持设

备清洁，避免灰尘和杂

物进入设备内部

设备运转时，应关闭电

源，避免触电危险

03

设备运转时，应保持安

全距离，避免接触旋转

部件

02

01 04



坡口机操作时，

应严格按照设备

说明书规定的最

大负载进行工作，

不得超载使用。

添加标题

超载使用设备可

能导致设备损坏，

甚至引发安全事

故。

添加标题

操作人员应定期

检查设备的负载

情况，确保设备

在安全范围内运

行。

添加标题

设备出现异常情

况时，应立即停

止使用，并通知

专业人员进行检

查和维修。

添加标题
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