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DL/T 678—20XX

前       言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》 的规定 
起草。

本文件是对DL/T 678－2013《电力钢结构焊接通用技术条件》进行的修订，与DL/T 678－2013相比， 
除编辑性修改外，主要技术变化如下：

——修订了规范性引用文件，纳入了最新的国、行标；

——修改了焊接技术人员、焊接质量检查人员、焊接热处理人员应具备的条件； 
——修订了把原标准的“焊缝分类”改成为“焊缝分级”；

——修订了电力结构钢常用材料的分类分组表，更新了示例钢号及相应标准； 
——结合最新的焊接材料标准，修订了常用钢材推荐的焊接材料的型号；

——修改了焊接与切割用气体标准；

——删除了原标准焊工技术考核的具体内容； 
——删除了槽焊和塞焊的技术规定；

——修订了不同类-组号钢材焊接的最低环境温度、预热温度和层间温度；

——把原标准“焊后消应力热处理”改成为“焊后消应力处理”，调整了Ⅱ类材料焊后热处理温 
度；

——删除了当焊后热处理温度低于规定温度时，采取延长恒温时间进行变通热处理的规定；

——修订了焊缝无损检测标准，增加了相控阵无损检测方法，细化了各级焊缝无损检测合格等级。 
本文件由中国电力企业联合会提出。

本文件由电力行业电站焊接标准化技术委员会（DL/TC  18）归口。

本文件起草单位：中国电力科学研究院有限公司、华电郑州机械设计研究院有限公司、北京国网富  
达科技发展有限责任公司、中国电建集团山东电力建设第一工程有限公司、南京龙迦工程科技有限公司、 
云南电力试验研究院（集团）有限公司、国家电网有限公司、西安热工研究院有限公司、中国电建集团  
河南工程有限公司。

本文件主要起草人：乔亚霞、雷清华、常建伟、郭军、王富林、张君发、吴章勤、黄坤、张学诚、 
张浩、李太江、孙松涛
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本文件首次发布日期为 1982 年 4 月 10 日，本次为第四次修订。 
本文件在实施之日起代替DL/T678-2013。

本文件在执行过程中的意见或建议反馈至中国电力企业联合会标准化管理中心（北京市白广路二 
条一号， 100761）
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DL/T  678—20XX

电力钢结构焊接通用技术条件

1   范围

本文件规定了电力钢结构焊接的总体要求、材料与设备、坡口制备与组对、焊接工艺、焊后处理、 
质量检验、质量标准、不合格的处置和焊接技术文件等方面的要求。

本文件适用于采用焊条电弧焊(SMAW) 、钨极氩弧焊（GTAW） 、实心和药芯焊丝熔化极气体保护焊 
(GMAW、FCAW)、埋弧焊(SAW)等焊接方法对水电站水工金属结构、火电站钢结构、风力发电塔筒、光伏 
发电支架和输变电工程钢结构进行设计、制作、安装、改造、维修的焊接工作。

2   规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件， 
仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本  
文件。

GB/T 699  优质碳素结构钢 
GB/T 700  碳素结构钢

GB/T 983  不锈钢焊条

GB/T 985.1 气焊、焊条电弧焊、气体保护焊和高能束焊的推荐坡口

GB/T 985.2 埋弧焊的推荐坡口

GB/T 985.4 复合钢的推荐坡口

GB/T 1591 低合金高强度结构钢

GB/T 3323 （所有部分）焊缝无损检测 射线检测

GB/T 3280 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T 4171 耐候结构钢

GB/T 4237 不锈钢热轧钢板和钢带

GB/T 5117 非合金钢及细晶粒钢焊条
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GB/T 5293 埋弧焊用非合金钢及细晶粒钢实心焊丝、药芯焊丝和焊丝-焊剂组合

GB/T 5313 厚度方向性能钢板

GB/T 7659 焊接结构用铸钢件

GB/T 8110 熔化极气体保护焊用非合金及细晶粒钢实心焊丝

GB/T 10045  非合金钢及细晶粒钢药芯焊丝

GB/T 11345  焊缝无损检测 超声波检测技术、检测等级和评定

GB/T 16270  高强度结构用调质钢板 
GB/T 17853  不锈钢钢药芯焊丝

GB/T 17854  埋弧焊用不锈钢焊丝-焊剂组合分类要求 
GB/T 19879  建筑结构用钢板

GB/T 20878  不锈钢和耐热钢牌号及化学成分

GB/T 24511  承压设备用不锈钢和耐热钢钢板和钢带 
GB/T 29712焊缝无损检测 超声检测 验收等级

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如要下

载或阅读全文，请访问：https://d.book118.com/847055116040006141

http://www.bzfxw.com/soft/sort024/sort017/17242782.html
https://d.book118.com/847055116040006141

