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1 绪论

1.1选题背景及目的

在进行工业生产的时候，通常都通过冷滚压式成型技术来对螺纹进行加工，以这种

技术加工出来的螺纹便是所谓的滚压螺纹。在加工过程中，通过一道一道的滚刀来滚动

碾压所需要改造的工件。因滚丝机和滚丝轮的功能和结构的不同，产生了两种滚压螺纹

方式：其一是径向滚压，其二是轴向滚压。两者之间的区别在于滚动的方向不同，一个

是沿着径向滚动，在滚动过程中，滚轮的轴的工件的轴相互平行，另一个是沿着轴向滚

动，在滚动过程中，滚轮的轴和工件的轴相互垂直。大部分情况下，滚动方式都属于径

向滚压，轴向滚压出现的次数一般比较少。在设计的时候必要要保证两者之间的头数呈

现正相关的关系，滚轮还必须要具有足够的宽度。满足了这些要求，工件的长度才能够

满足要求。不过如果螺杆属于细长螺杆的话，那么因为其直径比较小，可能无法满足滚

轮的最低宽度要求。

轴向滚压还有一个别称为串滚，也就是说两者的螺旋升角不一致，导致在滚压的时

候理论上能滚压出来的螺纹长度不受限制。对其进行更细一步的划分可以分为平行型轴

向滚动型滚轮和交叉型轴向滚动型滚轮。

此次设计中的滚丝机是以“ZB28-16 系列”为基础的。为了在这个基础上进一步的

提高其精度，提升其效率，这里在设计上进行一定的优化，使其更容易被使用者接受。

1.2 GLBS-191滚丝机的用途

这种滚丝机主要用于加工零件。加工方式属于螺纹滚压。用此种滚丝机加工出来的

产品相对来说拥有更高的精度，在强度上也能达到更高的要求，而且使用寿命相对来说

也并不短。其中控制系统主要有两种控制方式，一种是液压控制，主要用于进料，另一

种是电气控制，主要用于控制电机、液压泵等装置。

1.3 GLBS-191滚丝机的总体布局

此种机床在布局方式上属于卧室布局。拥有
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