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  冀州市丽华消防器材厂工艺文件         

          氮气充装密度试验作业指导书   

                              LHXF-SG-S1 

设备名称 充装器 产品名称 贮压式灭火器 

备注 工序名称 充装、气密试验 工序号 4-5 

序号 项目 内       容 

1 
操作

顺序 

1. 将氮气瓶墩放在规定区域内。 

2. 把减压器按在瓶阀上，将卡具拧紧不得漏气。 

3. 将减压器压力表调整到所用压力数字。 

4. 将封好器头的灭火器不要按压把拿起倒立半分钟，

使桶内干粉松施，把充气接头卡正接好，打开充气

阀进行充气，同时看压力表指针是否正确达到标准

规定 1.2MPa。 

5. 将充装好的灭火器放入水温不低于 5℃的清水中，

水面高于灭火器顶端 50mm以上，保持 10分钟以上，

并注意观察不得出现泄漏气泡为合格。 

 

序号 项目 辅  助  内  容 
 

2 人员 6. 熟悉充装技术要求、安全规程、工序内容。 
 

3 
技术 

要求 

7. 充装压力一定准确为 1.2MPa。 

8. 气密试验中要细心认真观察，把好质量关。 

4 
工序

记录 

9. 将每天充装和检验的生产数据记录在工序单中。 

10.所用卡具和工具要保管好和用好。 
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  冀州市丽华消防器材厂工艺文件         

               干粉灌装作业指导书   

                              LHXF-SG-S2 

设备名称 干粉灌装机 外协件名称 桶  体 

备注 工序名称 干粉灌装 工序号 2 

序号 项目 内       容 

1 操作顺序 

1. 将干粉先灌装在盛粉容器内。 

2. 检查电源再合闸开启设备开启运行开关。 

3. 检查灌装机上的各连接管是否有松动漏气现 

象。 

4. 将被灌装桶体放在电子称台上，放好灌装盖等

稳定灯亮时，按去皮键显示器归零。 

5. 按下灌装开关进行灌装。 

6. 灌装停止后，看显示仪数字是否与灌装称量一

致。 

 

序号 项目 辅  助  内  容 
 

2 人员 
7. 熟悉设备安全操作规程、工序内容、产品质量

要求。 

 

3 设备 

8. 冬季灌装前，先试运转 3~5 分钟空车，听真空

泵是否工作正常。 

9. 每次作业结束应关闭手动吸气阀门对过滤器

反复清除。 

10.电子称上面不得放任何超重物品，以免影响称

重精度。 
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               干粉灌装作业指导书   
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文件编号 LHXF-SG-S3 
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本作业指导书适用于本厂 MFZ/ABC 灭火器筒体的焊接。 

1． 焊接前的准备 

1.1 接通电源后，通过启动电路和气路开关，检测送丝和送气是否接通。如启动

电路和开关后能正常送丝、送气，说明已处于正常工作状态。 

1.2 将焊丝盘安装在推丝机的支架上，焊丝不能曲折，否则会影响送丝的稳定性，

掀起压丝轮，将焊丝从焊丝盘上拉出，经尼龙导嘴、送丝轮，并进入焊接铜

接座约 2~3mm，按下压丝轮。 

1.3 开启电源开关，并按动焊枪上的开关，送丝机开始运转，待到焊丝伸出焊嘴

2~3cm 时停止送丝，焊接时送丝速度快慢可调节推丝机上的调节旋钮。 

1.4 焊接前必须先打开 CO
2
气阀，待预热 5~6min 后，打开检气开关，再调节流量

计，以选择合适的 CO
2
气流量，流量一般为 8~20L/min。 

1.5 按焊丝直径和工作厚度选择焊接电压及电流，焊接电压为 19~24V，电流为

80~100A。 

2. 阀座焊接 

2.1  将工件放到角缝夹具上，焊接阀座。焊接时，焊枪与筒体的角度为15 度，焊

嘴与与筒体的距离为5~7mm。 

3. 上、下封头焊接 

3.1  将焊好阀座的筒体放到环缝夹具上，并根据筒体直径大小调节电机转速，电

机转速一般为 600~650 转/分钟，然后按下焊枪开关，进行下底的焊接。 
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4. 水压试验 

4.1 将焊好的筒体做水压试验。操作时，将筒体安装在试验台上，水温不低于 5℃，

先升压到 1.4MPa，然后卸压，反复进行数次，以排出水中气体，然后以均匀速

度缓慢升压至 2.1 MPa，在此压力下持续时间不低于1min，如不出现渗漏和宏

观变形等影响强度的缺陷则为合格品，反之则为不合格品，应立即隔离并按检

验规程的要求重新处理。 

5. 转序 

5.1 将检验合格的筒体转防腐车间前处理。 
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  冀州市丽华消防器材厂工艺文件         

        消防产品身份证粘贴作业指导书 

                              LHXF-SG-S4 

本作业指导书适用于本厂灭火器系列产品的身份证粘贴

的位置及方法。 

  一、粘贴位置 

    产品身份证 A 标横向粘贴于本厂生产的各种灭火器产品

主要铭牌的右侧，其上边缘与铭牌上边缘对齐，其左侧与铭牌

边缘相距 1～3 mm 左右。B 标粘贴于合格证背面规定处。 

    二、粘贴位置的清理 

1、使用干净、不脱落绒毛的干布对粘贴位置进行擦试，

确保粘贴位置无粉尘、污迹等。 

2、若粘贴位置有油迹等，则需要使用酒精、气油等溶剂

进行擦试，擦试之后，待粘贴位置凉干，方可粘贴。 

    三、粘贴 

    1、将身份证从底纸上揭下，当时进行粘贴； 

    2、粘贴时手不要接触身份证粘贴面； 

    3、身份证一旦粘贴即不可揭下，因此在粘贴时务必看好

粘贴方向等。 

    4、身份证粘贴完成后，用双手拇指从身份证中间部分开

始向两侧进行按压 3-5次，以排除粘贴时可能产生的气泡等。 

    5、按压时，注意双手用力均匀。避免用力不均导致身份

证位移等 

6、身份证粘贴后，需要经过 24 小时方可达到最佳粘贴效

果。因此，在身份证粘贴后 24 小时以内应避免可能使其移位

的外因。 

7、身份信息（B 标）粘贴于合格证后，将合格证捆挂在

灭火器的拉环上，并保证挂置牢固。 
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1、 目的和适用范围 

为了确保正常批量生产的产品与型式检验合格的产品的一致性，

以使型式认可产品的持续符合标准规定的要求，使产品质量逐步提高

和对产品关键之器件、材料、结构等影响产品符合规定要求因素的变

更过程，进行有效控制，以达到保持产品的一致性的目的。 

适用于本厂消防器材系列产品的外协件，零部件半成品、成品的

生产过程中的一致性的控制和产品变更过程的控制。 

2、职责 

2.1 生产技术科负责制定原材料、外协零部件的质量控制文件和制定产

品变更过程的控制程序文件，并负责产品在生产过程中的技术指标

控制的管理工作。 

2.2 供销科负责购置符合《原材料、外协零部件质量控制文件》要求合

格的外协件，原材料和半成品的管理工作，并负责成品的交付、搬

运、包装、贮存、防护的管理工作。 

2.3 质量管理科负责对原材料、外协零部件、半成品等的器件按照《原

材料、外协零部件、质量控制文件》要求进行检验，对产品的一致

性的生产质量过程进行有效控制，并对出现影响产品符合标准要求

的因素，按照变更的程序的要求，对全过程进行有效控制。 

2.4 质量管理科对在保持产品一致性过程和产品变更过程中所产生的

质量记录进行登记，并予以保护。 
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2.5 负责填报产品变更申请，并提供产品变更文件和相关质量文件。 

3、  管理和控制重点 

3.1 控制过程包括：进厂检验控制进厂的原材料、外协零部件、半成品

的进厂检验，如桶体、器头总成、压力表、干粉、虹吸管、喷带总

成、夜光圈、包箍等，均按照《原材料、外协零部件质量控制文件》

和《产品特性描述表》中的规定进行检验。对供应商进行逐一验证。 

3.2  生产过程程序：包括组装、装配、灌装、充装、气密检验、贴花、

贴标志、挂合格证，各过程的在产品，由质检员按照检验工艺卡和

质量控制要求进行检验控制。 

3.3  产品过程检验控制 

    包括产品在贴花工艺完成后，由检验员按照《例行检验和确认检

验控制程序》要求，对最终产品进行检验和确认，确认标准应采用

与符合型式试验产品检验标准要求一致。不得放宽使用该标准要

求。 

4、产品变更程序控制 

4.1 当产品发生变更时，应进行以下程序控制 

当出现产品关键元器件和材料、结构等影响产品符合规定要求的

因素时，应进行产品变更程序（如：桶体、器头、干粉、压力表

等）设计变更，改换生产商和材质更换、配方变动，重大工艺变

更时，由生产技术科编写变更申请书，并制订出变更后的技术和

质量控制文件，由质量管理科负责对变更后的产品进行检验和确

认，并对其过程进行控制。 
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4.2 因其他因素导致产品变更时，由质量管理科判订变更申

请文件，质量管理科在变更实施前应向认证机构申报，

并获得批准后方可执行，负责上报申请和办理审批的管

理工作，并对其的变更过程进行有效控制，使产品的一

致性得以保持。 

5、质量记录的管理 

     在产品一致性管理和产品变更过程中所产生的记录，由

质量管理科、生产技术科分别管理保存。 

6、支持性文件 

6.1  标识和可追溯性过程控制程序 LHXFCX013 

6.2  不合格品过程控制程序 LHXFCX018 

6.3  例行检验和确认检验过程控制程序 LHXFCX013A 

6.4  GB4351-2005 标准 

GB8109-2005 标准 

6.5 质量记录过程控制程序 LHXFCX002 

6.6 原材料、外协零部件质量控制文件 J/LHXF-01 
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1、目的和适用范围 

为加强产品质量的管理，更加完善消防产品信息管理规

则，依照 GA846-2009《消防产品身份信息管理》标准规定，

对产品身份信息的领取、发放和使用过程进行有效控制，以实

现产品质量全过程的可追溯性受控的目的。 

2、职责 

2.1 办公室负责组织实施，并设有专职人员（管理员）进行身

份证的系统管理工作。 

2.2 由质量管理科负责领取消防标志，并予以粘贴在产品上。 

3、管理和控制要点： 

3.1 身份证的申请、入库、注册、上传的管理。 

3.1.1由身份信息管理员专人负责，按照 GA846-2009《消防产

品身份信息管理》的申请、注册、上传、使用、保存的相

关规定进行管理，填写入库单，建立完整的管理档案程序，

并及时做好录入产品流向信息工作，做到帐物相符。 

3.1.2按照 GA846-2009 标准规定，对消防产品身份信息管理系

统专用物品（专用器材、软件、标志、专用作业表单、

UD笔等）进行正确使用和妥善保管，发现问题及时上报

处理。 
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