
2.3 打浆工艺
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同学们，上次课我们讲了打浆对纸张性能的影响，随着打浆

度的提高，纸张的性能变化规律有明显差别。基于此，我们

要根据纸的质量要求、纤维原料的性质以及打浆设备的型式

和材质等，制订合理的打浆工艺和操作方法，正确地控制打

浆的影响因素，才能充分发挥打浆的效能。这次课我们就来

习打浆工艺这部分内容，掌握打浆方式、影响打浆的因素以

及打浆工艺流程。



一、打浆方式

根据纤维在打浆中受到不同的切断、润胀、及

细纤维化的作用，将打浆方式分为四种类型：

长纤维游离状打浆、短纤维游离状打浆、长纤

维粘状打浆、短纤维粘状打浆。
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u游离状打浆：以横向切断纤维为主的一种打浆方式。

u粘状打浆：以纤维细纤维化为主的打浆方式。

u长纤维打浆：指尽可能的保留纸浆中纤维的长度。

u短纤维打浆：指对纤维进行切断的打浆方式。
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（一）几个重要概念

u不同打浆方式只表明打浆过程中打浆的方向和打浆的

主要作用，并不表示打浆的程度。

u打浆的程度主要是用打浆度或游离度来衡量。

注意打浆方式和打
浆程度的区别



游离度、游离浆与游离状打浆

u游离度：一种测量打浆程度的参数，其值:与打浆度

相反，打浆程度低的纸浆游离度较高。

u游离浆：游离度较高的纸浆。

u游离状打浆：一种以降低纤维长度为主的打浆方式，

其与游离度（或打浆度）的高低无直接关系。

   即：游离打浆打游离浆

u如纸袋纸用硫酸盐木浆：采用长纤维粘状打浆，打

出的浆为游离浆（打浆度低）。
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（二）四种打浆方式浆料的特性
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生产中四种打浆方
式不可能截然划分



u长纤维游离状打浆

   以疏解为主，适当切断纤维，尽可能保持纤维长度。

不要求过多细纤维化 纸料脱水性好，成纸强度大、透

气性和吸收性好、匀度欠佳，表面粗糙，多用来抄造电

缆纸和牛皮包装纸等。

u短纤维游离状打浆

要求高度切断纤维，避免纸浆润胀和细纤维化。纸

料脱水容易，纸的组织均匀，纸质松软，强度不大，

吸收性好。适于抄造滤纸、吸墨纸等。
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四种打浆方式的浆料特性



u长纤维粘状打浆

要求纤维高度细纤维化，良好的润胀水化，尽量避

免切断纤维。纸料因打浆度高，脱水困难，纤维长，

上网时容易絮聚，影响成纸匀度，需采用低浓上网。

成纸强度大，吸收性小，可用来生产高级薄页纸等。

u短纤维粘状打浆

要求纤维高度细纤维化，润胀水化，并进行适当切

断。纸料上网脱水困难，成纸匀度好，吸收性小，

有较大强度，适合于抄造电容器纸和证券纸等。
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（三）打浆方法

u不同的打浆方式，应采用不同的打浆方法。

u打游离浆：打浆时间短、对纤维迅速切断，打浆浓

度低，压力要大，以一次下刀为宜；

u打粘状浆：避免遭到过多的切断，打浆时间长，先

轻刀疏解分散纤维，然后分几次下刀，逐步加重压

力，打浆浓度高一些。
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二、影响打浆的因素

    影响打浆的因素有很多，如打浆比压、刀间距、打

浆时间、打浆浓度、打浆温度等，其中以打浆浓度

影响较大。
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根据打浆浓度分类
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浆浓20%以上

低浓打浆

按打浆浓度分

中浓打浆 高浓打浆

浆浓10～20%浆浓10%以下



1、低浓打浆

u当浆料浓度在10 %以下，打浆浓度高，进入打浆刀

    间的纤维层加厚，纤维所承受的压力降低，减少了

    纤维的切断作用，同时纤维受到强烈地揉搓和挤压

    作用，分丝帚化好。而且可以提高产量，降低吨浆

    的动力消耗。打浆浓度低，则相反，纤维切断多。

u打游离浆应采用3-5%的低浓度，打粘状浆应采用6-
    8%以上的浓度。
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