
饲料加工工厂实习报告（精选8篇）

时间稍纵即逝，充满意义的实习生活结束了，相信大家这段时间来的

收获肯定不少吧，让我们一起来学习写实习报告吧。在写实习报告之前，

可以先参考范文，以下是小编为大家整理的饲料加工工厂实习报告（精选8

篇），仅供参考，希望能够帮助到大家。

饲料加工工厂实习报告1

根据学校的安排，我和同学三人跟随李连缺李老师来到老校区附近的

农大饲料厂进行为期三个月教学性实习，农大饲料厂是一个正在建设中的

中型饲料厂，虽然有一些设施还不太完善，但是已经步入正轨，他有化验

室、财务科、经理室、员工宿舍、食堂等一系列的部门，每个部门分工合

理。有业务员六七名、会计师两名、司机一名、员工十多名。

在实习阶段，我们听从老师和工人师傅们的建议，现对饲料厂内的各

种设施加以了解，并亲自动手参加一些饲料的生产，在实习初期我们还是

以理论为主导实践相辅导的教学方式，在学习理论知识的我们学到了很多

学校不曾注意和很少留意的东西，让我们受益匪浅，根据安排我们会在教

学实习后期以实践为主理论为辅。而在初期我们学到了很多，现在向大家

介绍一下，也希望老师给与指点。

一. 饲料生产工艺的简述

投料→原料处理→粉碎→配料→混合→制粒→包装



⒈、 

原料处理系统：就是把原料中的杂质去除掉或是进行分级处理。如石块，

秸杆，铁钉，螺母，绳头，纸屑等。

原料处理系统的设备：双层（初清筛）分级筛、单层初清筛、永磁筒

、永磁板等。 原料处理的作用：保证成品质量和后续生产设备的安全。

⒉、粉碎系统：就是将不能直接用饲料生产的粗质原料和颗粒原料粉

碎成生产所需要的半成品原料。

粉碎系统的设备：喂料器、粉碎机、除尘器、料封螺旋输送机。

粉碎的作用：粉碎不易消化的大颗粒原料和感官较差的饲料原料，提

高畜禽对饲料的消化吸收率和转化率，避免畜禽挑食，达到均衡营养。

⒊、饲料混合系统：合格的饲料原料及微量元素按配方要求骤个秤量

混合在一体并搅拌均匀达到成品或半成品。

混合系统设备：计量秤（电子秤最佳）、混合机。

混合的作用：使得各种营养成分均匀分布、达到畜禽以最小的食粮获

取最全的营养，提高饲料效率。

⒋饲料制粒：就是将细碎的、易扬尘的、不适口和难于装运的饲料，

利用热、水分和压力制成较大的颗粒。

制粒系统设备：制粒机、冷器、分级筛。

制粒作用：增大密度、增大饲料的摄入量、提高消化率、有效防止饲

料原料成分混合不均。



二、饲料生产工艺的发展

饲料生产工艺经过二十多年的发展现已基本较完善和成熟，从最的间

歇式人工操作发展到如今的除投料工续以外都可以机械化全自动操作。

饲料生产工艺由原来单一的畜禽料生产发展到虾苗料生产工艺、虾料

生产工艺、膨化鱼料生产工艺、甲鱼料生产工艺、鳗鱼料生产工生产工艺

、膨化乳猪料生产工艺、膨化宠物料生产工艺、膨化原料、颗粒料热处理

生产工艺、粉料热处理工艺等。

1、 自动化程度高，大大提高人工生产率；

2、 一机多用途，生产效高，单位资高；

3、 饲料生产安全和质量得到保正；

4、 使饲料生产和养殖业起到了相互发展；

三、饲料设备的发展

1、输送设备：小→大 1T—300T/H 短距离→长距离1M—1000M

低位→高空 螺旋输送机（等距 不等距 旋挂式 

支承式）；刮板输送机（园弧刮板 平刮板 

道滚式托轮式）；斗式提升机（皮带式 链条式 快速 慢铁斗 

PVC斗）；皮带输送机；气力输送机等；

2、粉碎设备



小到几百Kg大到70T/H 家用小型一搬机型立式机微粉碎机 

超微粉碎机（有筛 无筛） 不停机换筛筛网振动下料70T/H 

吨水滴牧草专用型等。

3、混合设备

立式 卧式卧式螺带小开门手开门（电动门气动门） 

卧式螺带大开门单轴浆叶式双轴浆叶式双轴双层混合王

4、 制粒设备

立式制粒机卧式制粒机齿轮传动制粒机皮带传动制粒机（单电机双电

机）

5、 

其它设备：调质器（单层双层单轴双轴等速双轴差速）、冷却器、分级筛

、破碎机、初清筛、清洁筛、永磁桶、分配器、畏料器等。

四、饲料生产工艺制定

先进合理的饲料生产工艺能有效节省劳动力、减少原料损耗、有效保

证成品饲料质量、降低生产成本、使生产车间环境得到很大改善、提高单

位固定资产投资回报率和市场竞争能力。

1、 市场（竞争）需要；

2、 投资资本的大小；

3、 产品结构；

4、 企业形象； 饲料制粒技术



一、 为什么要制粒

喂颗粒料与喂相同配方的粉料相比，颗粒料在畜禽养殖中有以下好处

：

1. 饲料转化率提高10﹪，破碎机多少钱一台。料肉比提高；

2. 避免畜禽挑食，达到均衡营养；

3. 增大密度，仓储运输费用降低；

4. 流动性好，饲养方便；

5. 减少畏养过程、畜禽食料过程及自然环境造成的饲料损失；

6. 有效杀灭饲料中的沙门氏菌达到绿色饲料要求；

二、 制粒的目的

制粒的目的就是将细碎的、有易扬尘的、不适口的和难于装运的饲料

利用热、水分和压力制成较大的颗粒。制粒可防止饲料组分在混合、运输

、喂养过程中分级，保全营养减少浪费。

三、制粒设备

1．粉料清洁筛--制粒前的粉料的清理；

2、待制粒仓（缓冲斗）；

3、器（单、双头螺旋，全、半螺距，变频调速）；

4、调质器（低速125转/分高速125-500转/分）；

5、制粒机；



环摸压缩比1：10-12 压辊

6、冷却器；颗粒料离开制粒机温度达90℃，水分含量17-

18﹪，为便于储存必须冷却干燥，一搬冷却到比室温高5-8℃。

四、调质

调质就是适量干保和蒸汽达到改变粉状饲料制粒前的特性。

1、为制粒提供润滑；

2、释放天然油脂；

3、使淀粉糊化；

4、添加制粒所需水分；

一般调质后饲料温度在80-90℃，含水17-18﹪。

每吨饲料调质需60-63Kg/T干饱和蒸汽。

理想的调质时间是30-45秒以上。

为什么用蒸汽来调质？

热量--使、使蛋白可塑杀菌

水分—润滑软化克服收缩淀粉糊化

糊化—温度、分、时间→淀粉粒破裂糊化

高谷物饲料制粒性较差，要改变制粒性能，最好是调质来解决。高湿

度原料及北方较冷地方夹套式调质器更好。



影响颗粒质量的因素：



1、 配方因素40﹪

2、 粉碎粒度20﹪

3、 调质因素20﹪

4、 压模规格15﹪

5、 冷却因素5﹪

制粒操作中问题：

1、 水是不是加的越多越好？

不是、加不加水，加多少是根据原料中水分含量而定的，并非随意的

，一定要技术部指导添加。

2、 蒸汽压力多高为好？

0.25-

0.30MPa但减压阀前蒸汽压力一定要不低于0.6MPa，因为制粒调质需要饱和

蒸汽。减压后的压力取决于配方，而不是随意制定的。

3、混合时要加水，蒸汽管道中的冷凝水可以不排吗？

一定要排，否则不但不能保正制粒质量还会塞机。

4、为什么要改变蒸汽的量？

不同的配方有各自不同的特点，按同一压力和温度添加蒸汽量将造成

不必要的损失，如营养成分损失，颗粒质量无法保证，严重的就会烧压模

、压辊、产能低等。



5、 开安全机好吗？

错大了。压模、 压辊摩损大，耗电高，产量低，颗粒质量无法保证。

制粒中常见的数字指标：

粉碎机物料水分损失一般0.5-1.0﹪

粉碎机筛孔一般小于环模1㎜为好

颗粒料一搬冷却到比室温高8℃左右

成品颗粒料含水为13﹪时高变质低成本

粉料在调质器中停留40-45秒最好

粉料调质一般蒸汽用量6﹪

粉料调质温度什高15℃即加入粉料1﹪水分

粉料调质后总含水量不能超过18﹪

饲料生产及生产效率的质量管理

一、 原料进厂及仓储时的质量管理

1、 所有原料厂先抽检合格再卸车；

2、 

卸车时要再进行全面抽检（感官和质检同时进行），不合格巨收，卸车时

要按不同品种、不同批次、不同含量分类堆放，质检结果出来后报告配方

师。



3、 

原料使用时要实行先进先用制度，同时严格按配方规定批次投料。

4、 

原料在仓储过程中如没即时使用，应定期进行品质抽检，发现质量问题即

时报告配方师，停用，听候配方师的处理意见。在生产投料过程中发现质

量问题应检出，等待处理。

5、 对常时间堆放在仓库未使的原料要定期倒垛晾晒，以防变质。

6、 定期盘库，从盘库分析近期有无质量事故（最好每天一次）。

7、 仓库要通风，同时要定期防鼠、防虫。

二、 饲料生产中的质量管理

1、 在生产投料过程中一定要严格按配方规定批次投料。

2、 时注意检查原料质量，变质的应即时检出。

3、 生产中应严防混料现象发生，如发生应即时处理。

4、 严禁配方师以外任何人调整配方。

5、 设专人负责投料及生产全过程中的质量检查。

6、 

生产工人要会本岗位及相关联岗位的饲料及半成品饲料的感官质检技能，

控制员要会生产全过程中的质量检查技能。作到不合格成品、半成品决不

能进入下道工序。



7、 

生产主管在生产管理中要树立质量和配方的严肃性，有问题要即时与质检

、配方师共同处理，不能私自处理质量事故。

8、 严格按相关质量认证标准进行生产管理和质量管理。

三、成品饲料的质量管理

1、定量包装。

2、定时抽检。

3、严格标签日期管理。

4、限期反做。

四、饲料生产过程中质量管理、质量检测控制点

1、投料--原料是否变质；

2、仓面--

①原料、半成品、成品是否混料；②粉碎粒度；③换料时系是否有料；④

盘点仓储量； 即时监控

3、制粒—含粉率（颗粒持久性） 

颗粒颜色颗粒尺寸（长度横截面的形状）颗粒外观

4、成品包装--成品所有感官质量

5、成品出货—外包装标签包装袋形状
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实习是每一个合格的业代必须拥有的一段经历，它使我们在实践中了

解市场，让我们学到很多在市场外学不到的知识，也打开了视野，增长了

见识，为我们以后进一步走向市场打下基础。

作为一名饲料销售的实习业代，实习对我来说是个既熟悉又陌生的字

眼，因为我几年的工作生涯也经历过很多的实习，但这次却又是那么的与

众不同。它将全面检验我各方面的能力。关系到我将来能否顺利的立足于

这个充满挑战的行业，也是我建立信心的关键所在，所以，我对它的投入

也是百分之百的。

一、实习目的

实习的意义在于实践是检验真理的唯一标准。实习就是一种实践过程

，我们可以通过实习来提高自身的动手能力与分析问题和解决问题的能力

，实习帮助我从饲料行业外走进饲料行业起了非常重要的作用，通过实习

，让自己找出自身状况与饲料市场实际需要的差距，并在以后的工作期间

及时补充相关知识，为正式工作做好充分的知识、能力准备，从而缩短从

饲料行业外走入的心理适应期。作为一个饲料市场营销的实习业代，实习

不仅仅是一次学习的过程，更是一种磨练或者说一次历练，因为当前饲料

市场是一个充满向往和残酷竞争的市场，每天都上演着没有硝烟的为争夺

饲料市场的战争。

二、实习时间和地点：

从20XX.7.1开始至今，地点：跟随邵明栋安排的地点。

三、实习内容与过程



2012年7月1号早晨7点钟，我们从平邑出发去了平邑卞桥镇的东庄。开

始了我的实习销售的第一站。我和邵明栋面带微笑面对每个客户，我陪在

邵明栋的身边静静的听他是怎么拜访终端客户的，我了解到原来饲料的厂

家很多、品牌更多，我们公司的饲料价格和其他公司的相差不是太大，所

以销售情况还是比较好的。很多客户都喜欢一些质优的饲料，通过对终端

销售工作，在这几天的实习中让我对饲料销售的知识有了不少的认识，我

回顾了这几天来的实习，感觉真是收获不少。在销售过程中我的感悟是所

有的销售都是相通的，只是销售的产品不同而已。

四、实习总结及体会

通过一段时间的市场实习，使我受益匪浅，在销售方面我不敢说有了

深刻的了解，但通过是实习使我理清了思路，市场营销对于原本的我很陌

生。所谓陌生，是在这之前我从没有真正意义上学习和研究过它，对它的

认识仅仅是表面而已。

实习是个人综合能力的检验。要想胜任这份工作除了理论上知识外，

更需有一定的实践能力，操作能力。此次的实习，我也深深体会到了积累

知识的重要性。通过这次实习，我真正领会了邵明栋送给我的一句话：“在

市场上要多看多听，自己真正到了市场总有用到的时候。”此次实习还增强

了我对本行业的信心和勇气。

在这次实习过程中，我有如下深刻的体会：

首先，营销的本质是人的营销。在与经销商沟通的过程中，发现很多

时候，同样的产品和价格，但是不同的人去操作，方法和结果往往是不同

的，很多做的好的经销商就是依靠自己的人格魅力去打动消费者的。要想



让别人接受你的产品，第一步是要让他接受你这个人。其次，做好销

售必须把每件事情落到实处，并且不断跟踪跟进。做好销售是一件系统工

程，对于每一个环节来说，都非常重要，任何一个环节操作不好，都难以

达成销售的目标。

对于我这样的实习业代来说，虽然销售这工作看似简单，其实却没办

法很好的掌控，因为我们缺乏足够的经验。销售十分依赖于销售人员的个

人魅力，另外，团队精神也十分重要，销售不是自己一个人的工作，而是

整个团队共同的目标，只有做到团结在一起，发扬每个人的优势，才能高

质量地完成任务。

这次实习，我还总结出要做好销售就应该做好如下准备：

第一，精神状态的准备。在销售的过程中，业代要有一个好的精神状

态，就会给客户一种积极的、有活力的氛围，那么这种积极的情绪总会影

响到每一个客户，因为在看产品的时候，我们业代就是直接体现我们品牌

形象的，所以销售人员素质的提升也是产品提升的一个重要标志。精神状

态好的业代，成交的机会也会比较大。

第二，知识的准备。在接触客户的时候，由于我对产品的知识的不熟

悉，在客户询问性能和产品的有关事项时我总是不能很好的介绍，客户就

会对你的产品产生怀疑。

第三，对客户的准备。当我们了解了相关的产品知识的时候，就是我

们掌握销售的第一步，精神状态的表现也能从我们的仪容仪表表现出来，

要具备一定礼仪素养知识，只有让客户接受我们，我们才能对顾客掌握的

越多，我们就能更能把握顾客的心理，和顾客建立一种和谐的关系，创



造一种轻松营销环境，善于倾听顾客的每一句话，然后分析顾客是否

有购买的意向，推荐适合他的产品。

几天的实习生活结束了，在这几天里我的感触颇深。以前总将自己的

眼光局限在很小的空间里，总认为市场营销就是将产品推销出去，从来没

有去想推销的方法与策略，现在才知道要想做好这份工作，自己还是差了

很多。通过这次实习使我深深明白到销售的重要性和艰难性，根本不是想

象的那样简单。更重要的是，它使我初步培养了营销的兴趣，初步设想了

未来发展的方向，为今后的工作打下了良好的基础。

饲料加工工厂实习报告3

实习目的：

通过实习了解饲料发展及企业生产营销情况。在这个基础上把所学的

畜牧兽医专业理论知识与实践紧密结合起来，培养实际工作能力与分析能

力，以达到学以至用的目的。

实习时间：

20XX.8.10-20XX.7.12

实习地点：

贵阳xx饲料饲料有限公司

总结报告：

我在这一年实习过程当中学到了很多在课堂上根本学不到的知识，受

益匪浅。现在我就对实习做一个工作小结。



首先介绍一下我的实习单位，贵阳xx饲料有限公司，改涉足水产研究

，水产养殖及动物保健领域的大型农业科技型上市公司。目前公司有近四

十家分子公司，年生产能力逾300万吨，是国内最大的水产饲料及主要畜禽

饲料被XX省工商局评为XX省著名商标，20XX年被国家工商行政管理总局商

标局认定为中国驰名商标。

通威饲料是中国十大名牌饲料之一，产品的各项技术指标处于国内领

先并达到国际先进水平。我所实习的通威股份揭阳通威饲料有限公司，是X

X省粤东地区最大的水产饲料生产企业，年生产能力30万吨，在粤东地区销

量位居同类产品之首。

自到xx饲料公司实习以来，我参加了公司的生产实践与销售工作两个

阶段的锻炼。第一个阶段我被公司安排到农村做最基本的终端工作下乡.做

示范,开养殖交流会等等.加实践工作，主要是公司考虑刚出学校的我们实

践经验还不够，理论和实践总有一些差距，在这个过程当中学习和找自己

的不足，加以完善，并在实践生产当中提高自己的综合能力以及实际动手

能力。

在同类养殖场相比较，具有相当强的实力和业内较好的口碑。通过这

一阶段的实习和学习，让我更直观的了解了饲料养殖的基本情况和发展趋

势，培养了我的实际动手能力和兴趣，对我以后从事养殖行业奠定了坚实

的实践基础，同时让我更看好中国养殖发展的前景和未来，增加了我以后

从事养殖事业的信心。

接下来的第二个阶段，我被安排到市场部工作，为公司做宣传和联系

业务，推销公司的水产饲料产品。虽然自己认为很适合做推销工作，但
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