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前　　言

　　本标准对应ＢＳ１８６８：１９７５《石油、化工及相关工业用钢制止回阀》，与ＢＳ１８６８：１９７５一致性程度为

非等效。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１２２３６—１９８９《通用阀门　钢制旋启式止回阀》。与ＧＢ／Ｔ１２２３６—１９８９相比主

要变化如下：

———标准名称修改为“石油、化工及相关工业用的钢制旋启式止回阀”；

———标准的适用范围从公称压力 ＰＮ１６～ＰＮ１６０、公称尺寸 ＤＮ５０～ＤＮ５００扩大至公称压力

ＰＮ１６～ＰＮ４２０、公称尺寸ＤＮ５０～ＤＮ６００；

———对原标准阀体最小壁厚的要求作了修改，统一合并了原两个压力体系的壁厚表，并扩大了其他

压力口径的壁厚（１９８９版４．１．２）；

———增加了阀体阀座最小直径的要求；

———增加了阀体放泄孔的要求；

———修改了阀座的要求（１９８９版４．１．８）；

———修改了阀座堆焊合金厚度的要求（１９８９版４．１．８）；

———增加了弹性密封副的要求；

———修改了阀瓣堆焊合金厚度的要求（１９８９版４．３．１）；

———增加了特殊配件的要求；

———增加了焊接端阀门阀体材料的要求；

———修改了阀体与阀盖连接螺柱的要求（１９８９版４．５）；

———增加了弹性密封副寿命试验的有关要求；

———修改了试验方法，增加了型式试验项目和要求，规定了试验方法；

———修改了标志内容、供货要求等；

———调整原标准附录Ａ的内容到正文中，将附录Ａ内容改为“阀门订货合同数据表”。

本标准的附录Ａ为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国阀门标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１８８）归口。

本标准起草单位：上海良工阀门厂有限公司、合肥通用机械研究院。

本标准主要起草人：杨恒、王晓钧。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１２２３６—１９８９。
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石油、化工及相关工业用的钢制

旋启式止回阀

１　范围

本标准规定了螺栓连接阀盖钢制旋启式止回阀（简称为“止回阀”）的结构形式、技术要求、材料、试

验方法和检验规则、标志、防腐、涂漆、包装和储运等。

本标准适用于螺栓连接阀盖的法兰连接或焊接的钢制旋启式止回阀。其参数为：公称压力ＰＮ１６～

ＰＮ４２０，公称尺寸ＤＮ５０～ＤＮ６００，使用温度－２９℃～５３８℃，使用介质石油、化工、天然气及相关制

品等。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１５０　钢制压力容器

ＧＢ／Ｔ１５２．１～１５２．４　紧固件　通孔及沉孔

ＧＢ／Ｔ１９６　普通螺纹　基本尺寸（ＧＢ／Ｔ１９６—２００３，ＩＳＯ７２４：１９９３，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９７　普通螺纹　公差（ＧＢ／Ｔ１９７—２００３，ＩＳＯ９６５１：１９９８，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ６１７５　２型六角螺母（ＧＢ／Ｔ６１７５—２０００，ｅｑｖＩＳＯ４０３３：１９９９）

ＧＢ／Ｔ９１１３．１～９１１３．４　整体钢制管法兰

ＧＢ／Ｔ１２２２０　通用阀门　标志（ＧＢ／Ｔ１２２２０—１９８９，ｉｄｔＩＳＯ５２０９：１９７７）

ＧＢ／Ｔ１２２２１　金属阀门　结构长度（ＧＢ／Ｔ１２２２１—２００５，ＩＳＯ５７５２：１９８２，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１２２２４　钢制阀门　一般要求

ＧＢ／Ｔ１２２２８　通用阀门　碳素钢锻件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２２９　通用阀门　碳素钢铸件技术条件

ＧＢ／Ｔ１２２３０　通用阀门　不锈钢铸件技术条件

ＪＢ／Ｔ９０９２—１９９９　阀门的检验与试验

３　结构形式

旋启式止回阀的典型结构形式如图１和图２所示。
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