
年产 200 吨优级白酒项目

            可行性报告

XXXX 麦芽有限公司



 2

第一章  项目背景与概况

1．1  项目名称与建设单位

1．1．1 项目名称

       年产 200吨优级白酒项目

1．1．2 项目拟建单位

XXXX麦芽有限公司

1．1．3 项目主管部门

XX县发改委

1.1.4   企业法人代表：

1.1.5   企业所有制形式:民营

1．2 项目建设单位的概况

XXXX麦芽有限公司成立于 2007年，2009年受国际金融危机影响

停业。2011 年 11 月，我公司正式收购兼并 XXXX 麦芽有限公司。目

前麦芽厂设备维修，技改，基础设施配套建设已全部完成，预计 10

月份正式投入生产。

XXXX
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麦芽有限公司麦芽生产线采用国际先进的捷克萨拉丁制麦机械

设备，该设备工艺先进，能耗低，效益高，年设计麦芽生产 1.5万吨，

实际可生产 2 万吨。目前，我公司购买麦芽厂、技改等已投入 2400

万元。按国家啤酒大麦制成率 75%计算，年需啤酒大麦原料 26000吨。

投产后可实现销售收入 7840万元。实现利润 600多万元，上缴税金

310 万元，提供就业岗位 70 多个。麦芽作为啤酒厂生产啤酒的主要

原料，从云南啤酒行业情况分析，年需啤酒麦芽近 20 万吨，目前，

云南仅能生产 3万吨，不足的麦芽必须从省外调进。2012年 5月 29

日嘉士伯与大理州政府签订 100万吨啤酒生产合作协议，一旦建成，

全省啤酒麦芽需求将突破 30 万吨。因此大力发展啤酒大麦种植和啤

酒麦芽生产有广阔的市场前景。

XXXX 麦芽有限公司年产 2 万吨麦芽项目已经基本完工，二期工

程正在筹建。

为开源增收、壮大企业经济总量、持续改进企业总体业绩，降低

生产运行成本，有利于公司在激烈的市场竞争中保持更有利、更主动

的地位，拟定新建一条年产 200吨优级白酒生产线与原项目配套，既

增加产成品收益降低了酒精的生产成本。

1．３项目提出的背景

根据《财政部、国家税务总局关于调整和完善消费税政策的通知》

（财税[2006]33 号）规定：粮食白酒、薯类白酒的比例税率统一调

整为 20%。粮食白酒降 5%，薯类白酒提高 5%。接收的调整，将引白

http://www.ctaxnews.com.cn/syxw/xwxzt/xwf2/200804/t20080408_1517851.htm
http://www.ctaxnews.com.cn/syxw/xwxzt/xwf2/200804/t20080408_1517851.htm
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酒价格的上涨，为政府增加财政收入，同时也使企业也的盈利空间。
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目前，以食用酒精为酒基的液态法白酒取得了长足的发展，由于

其出酒率高、生产效率高、经济效益好等优点，白酒企业不断发展与

创新，使液态法白酒的产量在白酒中已占到 55％以上。液态法和固

液结合生产的白酒将进一步规范生产，以食用酒精为酒基的液态法白

酒和以固液结合生产的白酒，是五、六十年代顺应国家节约粮食、降

低成本而诞生的，随着行业的发展，其在数量上的主体地位将得到巩

固和进一步发展。

良好的经济效益。酒的税收从汉代开始以来, 历来都是国家财政

收入的重要来源。 在全国各行各业中, 酒和烟的税收是最高的, 而在

酒业中, 白酒的税收率又远远超过其他酒种，为地方财政创造更高的

收入。

XXXX 麦芽有限公司年产 200 吨优级酒精生产线已经基本完工，

在符合国家环保、节能、科学的大前提下进行本项目的筹建，项目的

建成能够成功地达到节水、废热回收利用等，且无污染物质排放，不

仅提升了酒精的附加值，还拉长了产品链条，不仅有利于壮大公司经

济总量，持续改进企业总体业绩，更有利于公司在激烈的市场竞争中

保持更有利、更主动的地位。

1.４  项目建设的意义

   1）社会效益：本项目的建成不仅有效地提高企业的经济效益，还

可以带动周边地区居民就业。对 XX 县的建设直到积极的。因此项目

具有较好的社会效益

   2）企业的经济意义：该项目实施后可使企业形成原料、初级产品、
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精加工产品一体化的产业链，使各种资源得到更加合理的利用，使企

业各项生产成本明显降低，项目的建成能够消耗 100吨成品食用酒精

同时增加酒精的附加值，给企业带来更好的经济效益。

3）对地方工业发展的推动：该项目的建设，对于地方工业的发展

起到积极的作用。

１．５可行性报告提出的依据和审批意见
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　　　１．５．１项目计划资金总额９８７万元，全部由企业自

筹．

　　　１．５．２项目计划经效益及社会效益

　　　项目正式经营后年销售收入为９８７万元，年创税金及附加１

１５．８８万元，年创利总额４７７．６５万元，安排农村富余劳动

力及下岗工人就业３０人．
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　　　　　白酒是中国传统蒸馏酒，工艺独特，历史悠久，享誉中外。

中国白酒是世界著名的六大蒸馏酒之一（其余五种是白兰地、威士忌、

郎姆酒、伏特加和金酒）。白酒是指以富含淀粉质的粮谷如高粱、大

米等为原料，以中国酒曲即大曲、小曲或麸曲及酒母等为糖化发酵剂，

采用固态（个别酒种为半固态或液态）发酵，经蒸煮、糖化、发酵、

蒸馏、陈酿、贮存和勾调而制成的蒸馏酒。

白酒是一种比较特殊的商品, 它既是一种具有自然属性的物质饮

料, 也是一种具有社会属性的精神文化消费品, 或者说是一种以满足

人们心理感受为主要目的的 “感性商品” 。人们饮酒绝不是仅仅为

了满足生理上的食物性需要和口福满足及营养价值,
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 而主要是为了满足调节人际关系的社会需要和喜忧哀乐的情感

需要, 满足追求心理价值和精神价值的需要。

2.1.1  　2008年我国白酒制造业行业规模不断扩大，发展速度较上

年有所加快。2008年 1-11月，中国白酒制造行业实现累计工业总产

值 146,337,958,000元，比上年同期增长了 29.82%；实现累计产品

销售收入 141,190,334,000元，比上年同期增长了 29.94%；实现累

计利润总额 18,643,047,000元，比上年同期增长了 36.79%。2008年

我国白酒产量保持了较为迅速的增长。2008年 1-12月，我国累计生

产白酒 5,693,439.22吨，同比增长 15.79%，增幅比上年同期下降了

6.41个百分点，2009年也有所下降。

　　2009年以来，白酒行业在消费税从严征收、整治酒后驾车等负

面因素的影响下，依然保持了良好的回升势头，尤其是进入 2009年

下半年行业回升态势更为明确，企业效益进一步提升。

　　未来 10年中国白酒行业整体将进入一个稳定发展期。预计未来

10年，中国白酒业出口增长将达到 5%至 10%，利润将达到 20%。短期

来看，预计 2010-2012年中国白酒制造行业产值年均增长率约为

25.0%，2012年产值将达到 3,827.5亿元；收入年均增长率约为 23.2%，

2012年收入将达到 3,190.7亿元；利润年均增长率约为 31.8%，2012

年利润将达到 560.8亿元。综合以上指标可以看出，虽然未来几年白

酒发展速度会有所减缓，但行业的景气度将继续保持。

2.1.2  中国白酒市场份额： 

http://www.ocn.com.cn/reports/2006059baijiu.htm
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据中国酿酒协会统计表明，中国白酒产量从 1996年的 801万吨

到 2001年的 420万吨，再到 2003年的 331万吨，2004年的 323万

吨，2005年的 349万吨，2006年的 300万吨，2007年 400万吨，2008

年的 430万吨左右，2009年 420万吨。 

白酒行业虽然整体形势低迷，但是高端市场却在增加，有足够的

利润空间吸引海外资本。高端白酒市场仍然处在增长趋势，因其资本

方实力强大，经过高额资金的品牌推广轰炸，打造成了高端奢侈品的

概念。 

2.1.3  白酒市场白酒种类和市场份额比例： 

目前，市场上销售的白酒主要包括两种：纯粮固态酒和勾兑酒。

其中，前者是按照我国白酒业独有的传统工艺，以粮食为原料，经自

然发酵和高温蒸馏而成，后者则是以食用酒精为主要原料勾兑而成的

新型白酒。 

我国白酒产品以降度酒为主流，且包装装演水平相当精美。60度

以上的高度白酒基本上已经看不见了，50－55度的白酒成为高度酒，

40－49度的酒为降度酒，而 39度以下的白酒为低度白酒，低度白酒

的产量已经占我国白酒总产量的 40％左右。目前市场上浓香型白酒

占 70％左右，清香型白酒占 15％左右，兼香、酱香以及其他香型的

白酒占 15％左右。3、白酒产品利润分布情况； 
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在白酒产品中，高中低档白酒的产量和利润分别呈"金字塔"和"

倒金字塔"形，高档酒的比例较小，约为 20％，但所创造的利润却最

大，约占 50％多；中档白酒的比例和利润均约为 35％；低档酒的比

例最大，但是利润却是最小，企业主要是靠低档酒占领市场，创造品

牌影响。 

2.1.4  白酒生产厂家现状及行业发展趋势： 

从各项经济指标来看，我国白酒生产集中度向着大型企业集中，

前 20位的骨干企业的销售收入基本上占全行业的 40％之多，利税占

全行业的 60％左右，产量约占全行业的 30％。据不完全统计，不包

括完全是家庭作坊式的生产，我国现有白酒企业 3．7万余家，其中

乡以上独立核算的白酒企业约 4700家。年销售收入 500万元以上的

国有及非国有白酒企业 1000多家中，大中型企业占 22％，销售收人

占了 78％，利润总额占了 96％。大、中型白酒企业以明显的优势主

导着我国的白酒市场。发展大、中型企业是白酒行业的必然趋势。

在 1000多家企业中，亏损企业占 28．94％；295个大、中型企业中

亏损企业有 53个，占企业数的 3．97％；国有控股企业 870个，亏

损企业 299个，占总企业数的 22．41％。从统计数据上看，全国白

酒行业还近 1/3的企业步履艰难，困难重重，但亏损企业大多数又在

国有控股企业中。 

2.1.5  目前白酒行业烈性酒的比例日趋合理  , 酒精度在  

28%vol~65%vol 不等, 60%vol 以上的白酒已经很少见。据统计,
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 目前我国高度白酒占 12%, 中度白酒占 59%, 低度白酒占 29%。据糖

酒快讯市场调查中心的一项调查显示, 目前市场上较为畅销的白酒品

牌以 38%vol 和 53%vol 两种为主, 占据市场约九成份额。 目前 

53%vol 酒仍然是产品的主流,因为白酒市场中领袖品牌以 40%vol～

53%vol 为主, 因此在未来的一段时期内, 白酒仍将受到消费者以及各

种社交场合的青睐。

2.2风险分析

现在白酒市场上品牌众多。在激烈的竞争中，各品牌为抢占市

场份额，企业大力拼抢终端与渠道。导致开瓶费、进场费等愈加高昂。

企业互相比拼，导致市场环境越来越恶劣国，甚至有些地方陷入恶性

竞争的漩涡。但从另一角度看。白酒市场竞争同样符合达尔文的进化

论——优胜劣汰。竞争越激烈，市场的温家宝速度也会越快，使白酒

品牌戟集中，市场占有率也就逐渐向全国性的白酒品牌集中；区域市

场也会逐步向拥有稳定销售网络、拥有强大终端网点的区域品牌集中。

由此可见，应努力扩大业务范围，加强管理和生产等方面的建

设，同时做好产品质量保证体系的建设。以我国目前的市场容量来看，

白酒的销路不成问题，市场风险相对较小。

      第三章   建设条件与厂址

3．1 原辅材料

3．1．1 本项目所需原料
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本项目所用原料为 XXXX 麦芽有限公司的麦芽生产过程中筛选

的二，三级大麦或小麦。

3.1.2辅料

干酵母，辅助原料市场供应充足，当地及周边地区购买。

3．2厂址

3．2．1厂址选择

项目拟建在 XXXX麦芽厂临边，项目拟征用地为 3000平方米。

第四章    工程技术设计方案

4．1项目组成

4．1.1主要机构设置

白酒公司

4．1．2辅助机构

1) 销售公司（负责成品酒的销售业务）

2)运输公司

3)办公及生活区

4．2生产技术设计方案

4．2．1白酒生产方法、工艺流程和主要设备选择

1）生产方法

采用以高粱、玉米、小麦等为原料，用传统的工艺制作。

主要生产流程为：

原料粉碎→配料→蒸煮糊化→冷却→拌醅→入窖发酵→蒸酒→
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贮存→勾兑与调味→过滤与贮存→包装。

项目二期工程的从原料粉碎到蒸酒与原九江汇泉生物工程有限

公司配套使用设备，减少了成本的投入，也提高的设备的利用率。

2）生产方案

    以大曲为糖化发酵剂、进行多次发酵，然后蒸馏、勾兑、贮存而

成的酒。

4.３项目平面布置

4.３.1设计依据

1）现行国家、行业等规范及标准。

2）建设方及工艺等各专业设计要求。

3）场地现场实际情况

4.３.2平面布置原则

1）符合城市及公司总体规划要求，在满足规划、生产、管理和

厂内生活需要的前提下，合理用地，提高土地使用效率。

2）结合厂址用地界区情况，平面布置做到功能分区明确、符合

工艺流程、管道短捷。

3）便于管理和控制成本
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4）结合厂外路网规划，合理组织厂内道路，人流、物流及消防

路线明晰，交通顺畅。

5）注重厂内绿化美化，营造良好的生产和生活环境，采取必要

的技术措施，减小生产噪声、粉尘、污水等污染因素对周边村庄和未

来邻近企业的影响。
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