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1 范回

电站阀门检修导则

第 4部分：球阀

，，卢－－『、、

本文件规定了火力发电厂或“检修的泌a，~艺要京狮民量标准．

our 2025.4-2022 

本文件适用于火力发电「的汽（气3 水、汹4事非崩蚀性介质、管路系统的球阀枪修，其他球阀可参照

仪该叫j对J业的版柑唔手本文件：＂＇位1 IWJ的51用文件， 其量到1版本（包J-,in,r『叫修改单〉适用于本
文件．

GB厅 196 曾盔画纹 基本尺寸
GB汀 197 m酬金 储
GB汀275 滞州. 配合
oarr 4622.2 

GB汀4622.3

GB月. 5779.1 

aarr s119.3 
GB厅5796.4

GBff 7306.1 5年如纹第 l咐：阳螺纹与四叫纹
GB厅7306.2 55°密封誓旦思纹 第 2部分：阅锥内螺纹与因锥外鲸纹

GBff9125 ( 

GB厅 12237

GB厅 12716

GBrr 13927 工业阀门压方试验
GBrr 19创6.1 管法兰用金属波的复合篷片第 l 部分： jl)f系列

GB厅21465 阀门术语

GBff26480 阀门的检验和试验

GB厅26640 阀门壳体簸小BVJ:尺寸.!ll!求规范

DUT438 火力发电厂金属技术监料灿！程

DUT531 电站高温高压截止阀闸阀技术条件

DU'f 838 燃煤火力发电企业设备位修导则

DUT869 火力发电厂焊接技术规&1

DUT2025.I 电站阀门检修导则统 l 部分：总则

m汀6617 柔位石墨模料环技术条件

JBff 7370 柔位石墨编织填料
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JB厅 12387 电站用高温高压球阀

阳厅47025 缠绕垫片

NBff47044 电站阀门

ASt-.在E Bl6.34 法兰、螺纹和焊接连接的阀门（Valves - Flanged, threaded and welding end) 

3 术语和定义

3.1 

3.2 

3.3 

GB厅21465、 DUf838、 DUf2025.l 界定的以及下列术语和定义适用于本文件．

球阀 ball valve 

启闭件（球体）由阀籽辛苦动，并绕阀杆的轴线做旋转运动的阀门．

［来源： GB厅21465-2008, 2.2.1.4] 

浮动式球阑 floating ball valve 

球体不带有固定轴的球阀门I ).

［来源： GBff21465-2008. 2.5.J] 

固定式球阀 fixed ball valve 

球你带有固定轴的球阀 0.1 ). 
［米源： Ul::lff 21465-2仪郎， 2.5.2]

3.4 
侧装式球阀 side-mounting ball valve 

球体从球阀阀体侧面装入阀体内腔的结构形式的球阀门.！）.

3.5 
上装式球阀 top-moun“ng ball valve 

球体从球阀的阀体上端装入阀体内腔的结构形式的球阀 (3 . 1).

4 结构

4.1 浮动式球阀典型结构见图 J ,

标引！￥号说明2

I －右阀体. 2一一左阀体： 3一一球体： 4－一阀座； 5一一阀杆：

6一一填料： 7－棋料压盖： 8一一填料压板： 9一一手柄．

图 1 浮动式球阀典型结构示意图

2 
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4.2 侧装式固定式球阀典型结构见图 2.

9 

标引序号说IJ)J,

l 一一右阀体. 2－左削你： 3 －一固定轴； 4一一球体； s一一阀烧；

6－阀杆； 7一一填料： 8一一填料压益： 9一一手柄．

图 2 侧装式固定式球阀典型结构示意函

4.3 上装式固定式球阀典型结构见阁 3.

标引J芋号说明－

I －一阀体： 2 一一上阀盖螺栓； 3 一一上阀i\!I.; 4 一一槟料压且在： 5 一－~属科压板3

6 一一驱动变速箱； 7 一一孚伦： 8 －…行程指示： 9 一一填料螺怜， 1 0 一一阀n,

II 一一轴承， 12 一－球体： 13 一一阀J!E, 1 4 一一固定轴．

图 3 上装式固定式球阀典型结构示意图

4.4 固定式球阀典型结构见图 4.

3 
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标引序号说明．

一·甲固定输＊＊钉； 2 一一固定轴． 3 一一阀门交架：

6 一－li.阀伴迹般？你： 7 －阀腹大；撒环： 8 －阀体；

川一一螺栓； 12一一阀门吊环3 13 一一填料压监螺栓：

16－填料函： 17 一一止锥垫片． 18 一一阀杆，

4 一一间体密封垫： 5 －螺栓$

9 一一球体z 10一一阀施：

14－平键； 15 一一填料压恙，

19一一右阀体连接体．

图 4 固定式球阑典型结构示意图

4.5 电站高祖高压一体式球阀典型结构见图 5.

’
』
《
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－
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2 

标引序号说明：

I－阀体： 2－球体： 3一一弹簧．

7 一一阀割：； 8一一级料： 9－填料压套：

4 一一挡圈3 5 一一阀应： 6一－销：

JO…－填料压盖： I l 一一袖王军．

图 5 电站高；g高压一体式球阀典型结构示意图

4 
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4.6 也站商温高压二段式球阀:!14-型结构见四 6.

标号I Ft-号说明g

l 一右侧体＇ iii在：”诲困体，1单i 3 制部： 4一宫附件 ’ 「也一衬酬l6 一－INJ阀应： 簧； 8 一一隔环： 9 －一阀柯：： 10 ff, 
II －销： 13－填料压..

6 电直占百事·禽厘二ast11•典噩结构示:i.囚

5 检修 10 

- a: 
5.1 检修m , .... , J.挫
阀门翩翩~，025.1 规定的 行．

5.2 位修准备

5.2.1 球阀检修前应电伽
5.2.2 ;<.J动力操作的阀t\J，俭肯盖前应将驱动也a哥i』立气濒和控例电源断开， 扭t除驱劫装宣电源连攘rt!缆线
肩1舵m~母§连孩电缆线’驱地也辩理控制电源操作应符合电力安全规程的爵王民．
5.2.3 液压或气动执行机而啦压， ＇$－处于安-e位悦，断电后不应求 ’ ｜动!11闭动作．
5.2.4 检修人员应了解球阀运；二E况及安装位姐，按照产品说，！！）］书及相兑技术图纸文件，制足球阀拆边是

工艺．

5.3 德体
」，，

5.3.1 球阀解体过程陪盟点检查阀门的内漏、外训、密剑丽损伤等情况，明确阀门存在的主要问题. M

阀门部件损坏程度进行评估，若判定阀门已无修复价ffi，将不再进行修复正作并终止该阀门俭修lM¥.

5.3.2 阀门解体前应将成问与系统、驱动、电气设备、气动设备和｜液压设备邻做好连接部位标记．

5.3.3 应脱开液压系统、电气按彻j系统，拆除电动阀门电气外部接线、液压技市tj阀门液压系统连战’泞盼．

5.3.4 应拆除驱动装置．

5.3.5 应拆除阀门的阀tall或分离阀体，并拆除内部零部件，如饲杆、琼体、阀~、固定输、倒应密射弹

簧、密封压板、密到圆等．

5.3.6 解体过程应对球体与阀座、球体与阀体、阀应与阀体进行定位标记， Jt他拆下的阀门部何应1i序

报／jj(,jj:进行必要的标i己，拆下的阀门部件在非」；作朋间应进行遮盖， t l!." t ;c ｛＇中应防潮存放，稍♀曹零件应
s 
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包装存放．

5.3.7 应对部件装配位置和尺寸测量逃行详细记录．

5.3.8 对所有的液压接口、气压接口，应逃行有效封堵．

5.3.9 阀门解体后应对各部件逃行打mt污妇，消妇后可进行清洁皮检查，检资方法儿附录A.

5.4 阀件检查

5.4.1 袋面缺陷

5.4.1.1 应对阀体内外表面、球体和阀座密封面、阀杆、固定铀填料配合面、法兰密纣面进行自视检查，
并结合适当的工器具进行表面外观缺陷检盔，检资项目及判据应符合我 l 的规定．

5.4.1.2 零件麦丽应平整、光洁、无明显缺陷． 若发现疑似裂纹类表面缺陷，应进行进一步检查，阀瓣、

阀抨句’觅要零件应进行无损检测．

5.4.1.3 我面缺陷可采用焊补、修府的方法进行修复． 对重要的相对运动袋面，包指密封面整体迸行焊

补时，应觅新加工．

’提 1 袋面缺陷检蜜

占地JJIJ 缺陷名称
阀体内、 球体、阀应 阀抒、凶ji!轴
外表面 密封面 1离*4配合而

’IJk由 非贯穿气孔 、r x x 
缺陷 非贫穿砂眼 .J x x 

四坑、麻坑 .J x x 

撒伤、磁伤、压痕、沟痕、划’自 .J 3民 x 

机械 冲蚀、癖锁 .J x x 
损伤 变形 .J x x 

裂纹、破损 × x x 

毛刺 x × × 

锈蚀 x x x 
化学

积垢 3民 x × 
损伤

氟化皮 x x × 

it: • .J. 表示允许：’x’表示不允许．

5.4.2 粗糙度

5.4.2.1 球体密封面和阀座配合面应逃行粗槌1复检查，检查标准应符合我 2 的规定．

5.4.2.2 可采用观察法或比校法检资表面粉槌度，对可疑部位可进行仪农测撞．

袋 2 E求体密封面与阀座配合面粗糙度要求

球阀筋构
密主才面

球体

阀轩配合丽 固定轴配合面 冒冒纣面

浮动式 Ra0.2 Ra6.3 Ra0.4 

国定式 Ra0.2 Ra6.3 Ra3.2 Ra0.2 

6 

阀座

法兰密封面

x 

x 

x 

x 

x 

x 

x 

× 

× 

× 

x 

单位：川

俩体配合丽

Ra3.2 

Ra3.2 
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5.4.3 焊缝

5.4.3.1 阀门承压部位烨缝和所有难焊表面均应进行险查，包括焊接阀体的~缝，阀体与连主要端的焊缝，

连接局面与管道连接的郑缝，球体、金属阀座密封面与基材的焊缝等．

5.4.3.2 焊缝应无裂纹、气孔、砂眼、夹滥等缺陷．裂纹类缺陷应在缺陷消除后逃行无损检测复检合格．

5.4.3.3 阀体与管道边~~~缝的检查应按照 DL/T438 的妥求进行．

5.4.3.4 ；陈缝缺陷应按照 DL/T869 和 NB厅47044 的！！：！求逃行修复－

5.4.4 主要配合部位

5.4.4.1 应对球体与阀庭、间应与阀体、上阀轴勺球体、阀杆与阀体、阀杯与填料函、固定制勺球体、

固定轴与阀体、左侧体与.iJ阀体、键与键槽奇事配合部位进行检查．

5.4.4.2 配合尺寸、装配问隙应符合设计图纸要求．主要配合部位检资标准应符合表3 的规定．

5.4.4.3 超过公差统配合ruJ隙要求或存在松动、 居世E奇事缺陷肘，应对零部fjj剧于修磨或更换，使Jt达到

标准要求．

5.4.4.4 阀门零部例二材剧为什金钢时，应按照 DL/T438 的规定逃行金川梳验．

表3 阀门主要配合部位检查

浮动式球阀 阎定式球阀

配合部位名称 粗箍/Jr Ra 粗笛皮Ra 合格要求
配合，西皮 配合精度

µm μπ， 

球体与阀座入口普Ht而 hlO 0.8 hlO 0.2 

球体与阀应出口普~.M1fii hlO 0.4 
满足ifiil造设计~求. 11.'1＇通JG

hlO 0.2 

球体与阀抒淫~ 111 3/CIJ 6.3/6.3 1111/hl l 6.3/3.2 

球体与固定’自 Hll/hll 
司F部件应元肉假”r.it变形.flJ

6.1β.2 a，锁．饲输的光杆部仰的；a径1程

阀体与饲仔 Hll/hll 6.313.2 HIO/hJO 3.211.6 一a.~辅直径小于设it 偏差值
0.2mm时，应进行更换成修复

闵体与揭定输 一 HIO/hlO 3.211.6 

入口阀座外径与阀体内径 Hll/hll 6.313.2 Hl 1/hll 3.213.2 

出口阀座外径与阀体内径 Ull/hll 6.313.2 Hl l fl、II 3.213.2 

入口阀座端部与阀体J配部 llll/hl3 12.S/12.S 1111/hll 3却3.2

出口阀座端部与阀体底部 HI l/hl3 12.5/12.5 Hll/hll 3.213.2 

左右闵体’到I自 HI l/hll 6.3/6.3 H 11/hll 6.3/6.3 - 
1离事斗压益与例体 Hll/h川 6.316.3 Hll/hll 6.3/6.3 

填料压.ill与阀忏 HI l刷l I 6.3β.2 Hll/hll 6.313.2 

键与键梢应无变形，配合洲)I!,

设计要求，无松动：＆.R-响， t血t回
键与输／键与领 P9/P9 3.213.2 P9月’9 3.ν3.2 J说郁应力集中部位F冒进行.£~

探伤，如渗透（PT）偷盗缚，应
对键精选行修复．对键i茸tf ll!lll 

5.4.5 主要部件

5.4.5.1 阀体和左右边钱，指被修检查：

7 
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a）阀门解体后应消理消洁零件，对所有.$ff邮件按以下内容进行却是而缺陷检查，包括阀体内外袋丽、

阀体与'11边也按法兰、阀体与阀盖连接法兰（或与阀盖配合处〉我面：

b）阀体与管逍遥援焊缝、间体与阀应密却件连接处焊缝检查；

。应对阀体受到介质JI!'蚀部位迸行厚度检查：

d）观感检蛮圈’锁、神蚀程度，必要时使用测厚仪测量阀体壁厚，厚度检查应符合DUf531 的要求：

e）非加工表面缺陷的面积检查应符合 NB厅47044 的要求：

f) 缺陷部位阀体厚度低于规定时应对阀体进行局部焊补修磨、返广处理或更换．

5.4.5.2 阀Jl；饺查：

a）应对阀监内外部、阀益与阀体连接法兰 〈法兰连接）、阀直虫害自封部位、填料函内装商等.ill:行检查；

b）应对阀益连接装配尺寸进行检查：

c）应按要求对阀篮连接装配使用附件迸行梭盗．

5.4.5.3 支架、轴承栓:ti:

a）阀门解体后应对支架表面、支架与阀体接合面、支架连续银纹等进行检查z

b）检查支架与间体、阀盏，轴承室与推力轴承、阀籽螺母配合尺寸：

c）检修时应对阀门使用的轴承逃行检登，＃由承糟远、球体和保事事？虽~）豆无损伤， 应符合 oarr 21s 

的规定．

5.4.5.4 密封件检查：

a）按要求对新变换的密封垫片进行检查，柔性石婴金属缠绕垫片应符合GB厅4622.2, GM 4622.3 

与NJ:i/f47025 的规定，柔位石婴金属波岱复合m片应符合GB.厅 1”“1 的规定．

的阀门密封件包指填料压盖、填料压套、填料函、填料、填料垫等阀杆密封部件，以及密封垫、

密封环压环、向密封环等阀体密封部件．

c）对阀益密封结构进行检查，内压式臼密虫才结构阀门的阀体密；时件为金属密封环或梁性石m密虫才

环时，应符fl-由!Jilli广设计要求，柔性石m编织填料应符合 JB厅7370 和m厅6617 的先lll5El.l.l!*;

法兰连接结构哥哥封件分为金属密时缝、金属石墨缠绕垫，应符合 GB厅4622.2 、 GB厅4622.3 与

阳厅47邸的要求．

d）填料使用前应选行外观检查，必要时进行性能检验，柔位石’压制填料应无径向划痕、裂纹、

脱皮、松徽等缺陷，柔性石锺编织填斜应符合m厅7370 的要求， 石墨模料环应符合启厅6617

的要求．

e）检查中存在缺陷的密封材料应邀行更换，亚换的自密封环、密封材料应进行检验， 非金属密封

材料逃用见附li{ B .

5.5 阀件修建

5.5.1 阀体

5.5.1.1 对阀体受介脱冲蚀部位进行目视检查，磨损严重时应使用测用仪测量阀体壁厚，应符合阳厅

47044 的规定．

5.5.1.2 对阀体非加工农丽的四坑、生锈等缺陷进行修磨处理， 修仰深度不应越过袋4 的规定．

5.5.1.3 阀体局部继厚低于标准最小壁用规定时J$l进行局部焊补修路、返厂处理或更换．在修补过程中

逃一步发现的央滥、气孔和缩松等铸造缺陷，在满足强度的前提下可以局部修补，但应在检修记来袋中

做好记录．

5.5.1.4 高温高压球阔的承压阀体，最小岛草原应满足GBrr 2“40 的规定．也可同时满足ASME 816.34 

的规定，阀体为承压锻钢件的缺陷不允许补烨．
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褒4 阀体司~1.Jp工褒面允许修磨深度

非加工商缺陷部位阀体设计肩章以 允许修lftr411.ll'.

..;20 mm < 1n !11.l!J 

21mm~3Smm < 1/81.\\1事

36ηm～4Smm < 1/9 !\ti•,( 

46mm~60mm <l /10 囔跟

>60mm ~ →『、、、 < 6mm 

5.5.3 闹中干与固定轴

5.5.3.1 检查阅杆和固定轴应转动!A.洒，在球体正l闭过程中不应出现卡旺［J.Jll.像，问析和11"/il定轴配合应满

足~HI’：！：！＊ 0 

5.5.3.2 阀杆和固定轴应邀行表而检'ti. 检岱lf:H;J、洲’蚀及损伤程度．
5.5.3.3 阀杆和1阔定辅应有足够的强度和1杀1盒，必要时应进行稳定性校驰．

5.5.3.4 1葡温高压球阀使用的阀籽应经热处颈、农面硬化，以保证阀杆哀而与阀仔导向忿表面之间有不

低于 llBW50 的硬度差．

5.5.3.5 ff.修理经过氮化、碗银化学锁和I~段丽体火的阀抒和固定轴时， 应对农画面目化f,1进行以下项目的

检fi.:
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