
支撑板零件的冲压模具设计

摘要
本文对某一支撑板零件进行了加工模具设计。设计总体分为两部分，第一是

冲裁板料的复合模设计，第二部分是对冲裁后的板料进行弯曲模的设计。设计过

程中，对支撑板零件的工艺性进行了分析，计算了刃口尺寸、冲裁力、弯曲力等

的必要设计参数。根据计算、查阅资料的结果，对冲裁复合模、弯曲模的每个零

件进行了合理设计。
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引言冲压工艺技术主要是对金属板材进行科学的分离或成型操作，是在成型过

程中形成的工艺技术。模具作为高附加值和技术密集型产品，其技术水平是一个

国家制造业水平的重要标志，是我国制造业的重要标志，冲压工艺具有质量稳定、

可行性高、互换性强、操作简单等优点，在我国的加工业和钢铁制造业中得到了

广泛的应用，具有非常广阔的发展前景。本次设计需要用 AutoCAD、Proe等二维

和三维软件来作图，以便直观地看到设计效果。我希望培养和提高我的独立思考

和独立工作能力。这次毕业设计对我来说是一个很好的机会来培养我的自学能力。

因此，本研究对我进一步巩固所学知识，灵活运用所学知识解决实际问题具有深

远的意义。



1、冲压概述

1.1 冲压的概念

冲压即利用安装在冲压设备上的模具对材料施加压力具，对金属板料进行分

离或发生材料转移及变形，来获得所需要形状和尺寸的板料零件或产品的加工方

法[1]。金属板材料的厚度一般小于 13mm，一般是在常温下进行的，故也称作板

料冲压或冷冲压。冲压可以加工金属以及非金属板材。冲压工艺所使用的模具称

为冲压模具或简称冲模，是把板料加工成所需要的形状、结构的一种工艺设备。

1.2 冲压工艺的优点

冲压工艺一般用于具有较好塑性的材料的加工，由于材料本身具有较高的塑

性，所以在加工过程中出现开裂等脆性损坏的情况较少，便于连续加工，生产效

率高，材料损耗少，降低了生产成本。而且相较于线切割，冷冲压工艺的精度更

加稳定，操作也更简单。通过冲压工艺加工出来的零件具有较好的力学性能，强

度高，刚度大；具有很高的互换性；可较容易地实现机械和自动化生产。现阶段，

冲压工艺已广泛应用于我国的生产之中，其涉及的领域广且深，对其他生产工艺

具有很强的竞争力，在汽车行业、机械、航空航天、能源、军事等领域都可以看

到冲压工艺的身影。
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