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真空技术 真空系统漏率测试方法

1 范围

本标准规定了利用氦质谱法和升压法对真空系统的漏率进行测试的测试原理、仪器与设备、测试条

件、测试程序、漏率测试中断处理、测试记录与测试报告。
本标准适用于真空系统(以下简称被检件)的漏率测试。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T3163 真空技术 术语

GB/T3864—2008 工业氮

GB/T4844—2011 纯氦、高纯氦和超纯氦

GB/T18193 真空技术 质谱检漏仪校准

3 术语和定义

GB/T3163界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
有效最小可检漏率 effectiveminimumdetectableleakrate
被检件与检漏系统连接后,检漏仪和检漏系统在具体的工作条件下,检漏仪所能检出的最小漏孔

漏率。
注:单位为帕立方米每秒(Pa·m3/s)。

3.2
累积检漏 accumulationleaktest
将被检件抽空后,关闭累积阀与抽气系统隔离。当被检件外部施加一定浓度的氦气后,如果被检件

上有漏孔,在规定的累积时间内由被检件上的漏孔漏出的氦气就会累积在被检件内,使被检件内的氦分

压随累积时间而增加。在累积时间终了时打开累积阀,用氦质谱检漏仪检测被检件内氦气的分压力,从
而计算出被检件总漏率的一种检漏方法。

注:它是一种用来检测微小漏孔的氦质谱泄漏检测方法。

3.3
氦气的浓度 heliumconcentration
在混合气体中,氦气分压力与混合气体总压力的比值。

4 测试原理

4.1 氦质谱法真空系统漏率测试原理

喷枪或氦罩中的示漏氦气通过漏孔进入被检件内,并被引入检漏仪,引起检漏仪输出指示的变化,
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