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说明

为规范从业者的从业行为．引导~＆敏宵地训的方向．为职业

技rm鉴定挺供依据．依据 《中华人民共和由劳动法） ， i量应经济社会
发展和科技进步的客观简要立足地育工匠精伸和精益求精的敬业

风气． 人力资源社会保降部联合工业和信息化部组织有关专家．制
定7 《计算机及外部设备接配测试员国家职业技能标准》（以下简称

《标准》）。
－、本 《标准〉 以 《中华人民共.Ill囡职业分类大典（20 1 5 年

版｝》 为依据严格l1i!fi （国家职业技能标准编制技术规程 （20 1 8
年版｝》 有关要求． 以 职业活动为导向、职业技能为核心· 为指

导思想. mt算机及外部设晶稳配调试从业人员的职业活动内容进

行规范、细藏的描述． 对备等级从业者的技能水平和理论知识水平

道行7明确规定．

二、本 《标准》 依据有关规定将本m血分为五级／初级工、四级
／中级工、 三级／高级工、二和技师和－级／高级技师五个等级．包

括自PJ!t般况、基本要求、工作要求和仅靠现四个方面的内容。 本次
修订内容主要有以下变化：

－一在柿式．内容上均有所调m. ~II, 强调工匠捎忡和敏业精

伸；满足人才技能鉴定的实际儒要； 等级明确、简洁规范；实Ill具

体、可据作性强．
－一充分结合7当今社会科技进步的巨大成且！.引人7新技术

原理、新产品类别、新工艺方法、新生产管理理念等．舍弃了一些

明显过时的技术、产品和工艺町 充分体现7 与时俱避 的指导思

想，＼，

---;I隔膜7开放、包容的理念．为朱来技术和产品的;ll展预阳
7空间。

三、本 《标准》 的编制工作在人力资源性会保障苦苦职业能力建
设词、工业和If自息化部人！Jl教育词的指导下．由工业和信息化部电
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于通f自行业职业技能鉴定指导中心具体组织实施。 主要起草人有
杨梦宿、重晨剑。

四、本 《标准》 主要审定人员有李世白、师商麟、印博文、

周卫华、张新中、范连涛、目志波、卢鹦翔、李晓东、 闰新葱、孙
奇等。 以下单位对本 《标准》 的编写和叶，定工作提供7支将中关
材电子商会、中国电子放育学会推续被宵分会、中芯tJ~成投资 （北

京）有限责任公司、英特尔（中国）有限公司、大且f联电科技有限

公司、中国科学院的息工程研究所、大mn鸿被jlif网络技术股份有
限公司、小求科技有限责任公司、中国惠曾有限公司、北京冲州泰

岳软件股份有限公司、 !Jell EMC有限公司、北京1古巴职业技术学院．

五、本 《标准》 修订过程中．得到了人力资源社会保障部职业

技能鉴定中心lli恒职、陈膏、王小兵、张裂主E、贸成千、来‘f6梅等

专家的指导与主持．在此－并鼓谢e

六、本 《标准》 业经人力资源社会保障郁、工业和的息化部批
准．自公布之日起施行．
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计算机及外部设备装自己调试员

国家职业技能标准

1 职业极；Jt

1.1 职业名称

计算机及外部设备装配调试员

1.2 职业编码

6-25-03-CXI 

1.3 职业定义

使用计算机及外部设备生产线、工艺袭击、软硬件测试工具．

装配洲试计算机及打印机、显示器、磁盘阵;i;1J等外部没备的人员e

1. 4 职业技能籍纽

本职业共设五个等级．分别为·五级／初级工‘四级／中级工、
三级／商级工． 二级／技师、 －级／商级技师

1. 5 职业环键盘陆件

盒内、常温－

1.6 职业能力特征

具有一定的学习和汁算能力 具有－定的空间l感和形体知觉。

手指、手臂只活动作协副．

1. 7 普通受教盲程度

初中毕业 （~相当文化程度h
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1.8 职业技能鉴定要求

1. 8., 取报条件

』：u叶以下条件之一者．可’1’报五级／初级工：
( I ）累计从事本职业或相关职业吃工作 1 年｛吉）以上。

(2）本职业或相关职业学能如l满．

具备以下条件之一：／L 可，，，搬回级／中级工：

( I ） 取得本职业或相关"1JI'.五级／初级工职业资拍证书 （技能等

级证书）后. Jl!i十从事本职业.x相关"1JI'.工作4年 （吉）以上。
(2）娘计从事本职业或相关职业工作6年 （吉｝以上。

(3）取得技工学校本专业戎相关专业£半业证书（吉尚未取锦

毕业证书的在技应届单业生）；或取得经评估if:证、以中级技能为精
养目标的中等及以上职业学校本专业或相关专业单业证书｛吉尚未
取得毕业证书的在校应届毕业生｝．

具备以下条件之一者．可申报三级／高级工：

( I ）取得本职业或相关职业四级／中级工职业资格证书 （技能等
级iiE书）后．累计从事丰q}l』k哎相关"1JI'.工作5年｛含）以上e

(2）取得本’P＆戎相关m」k四级／中级工职业资格iiE书 （技能等
级iiE书上并具有高级技工学校、技师学院毕业证书｛吉尚未取得毕

业证书的在校应属单业生）；或取得本职业或相关职业四级／中级工

职业资格证书（技舵等级证书） 井具有经1啊古if:iiE、以商级技能为
精养目标的商等"1JI'.学技事专业戎相关专业毕业证书（吉尚未取m
毕业证书的在夜应届阜业生）。

(3）具有大专及以上本专业或相关专业毕业证书 并取得本职

业或阳关"1JI'.四如中级工"1JI'.资将证书（技能得级证书）后．原计
从事事"1＆或相关m』k工作2年（吉｝以上．

’ 精乡是职业 通情． 电子矣IJ'.jl(. 宇间

， 精英常业 ’也子铺.！！通铺．电气 ＂动化!I!~业－宇间
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具备以下条件之－者． 可申报二级／技师：

( I ） 取御本llHt或相关l)',jk三级／商级工lR』k资格证书 ｛技能等

级il书）后．累计从事本ll'..lt戎相关ll'..lt工作4年 （吉｝以上．

(2）取得本lR」k戎相关职业三级／商级工IJ',jk资格证书｛技能等

级iI书）的高级技工学艇、技师学院阜业生. Jl!i十从耶本lR」k或相
关职业工作3年（古）以上，我取得本职业或相关职业预备技师证

书的技师学院毕业生．』！!it从事本职业或相关职业工作 2年 （肯）

以上，

具备以下条件在·．可申报－加高级技师：

取得本职业或相关职业二和技师职业资格证书 （技能等级iiE
书｝ 后．累计从事本IJ'...itrit相关职业工作4年 （吉｝ 以上．

1.8.2 蜂定方式

分为理论知识笃试、技能考核以及综合评审． 理论知识坷’试以

笔试、机寿等方式为主主要考核从业人员从事本职业应掌握的基
本要求和相关知识要求，技能考核主要采用现场操作、模拟据作等

方式进行主要考核从业人员从事本职业应具备的技能水平，综合

评审主要针对技师和高级技师．通常采取审阅申报材料、答辩等方
式进行全丽评议刷审查。

理论知识考试、 技能考核和综合评审均实行百分制成绩好这

(,0分（吉）以上若为告怖。

1.8.3 监考人员、考评人员与考生配比

理论知伊尺’试中的监考人员与窍生配比不低于 l 1 5. 且每个笃’
场不少于2名监考人员；技能考核中的考i平人!ii与考生配比为 1 5. 

且窍’i事人员为3人以上尊敬，综合评审委员为3人以上且在数。

1. 8.4 鉴定时间

理论知识考试时间不少于拥..，；，，，憔作技能考核时间·五级／初

级工不少于45 ..，；，，.四级／中级工不少于曲 ，的； ，， . 三级／高级工不少
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于削 min. 二级／技师不少于45 min. －级／高级技师不少于45 mi”’ 
综合评审时间不少于JO mioi, 

1.8. 5 鉴定场所设备

理论知识考试在标准教室就标准联网多媒体计算机敏室进行，

技能操作考核在具备必要的ii·算机及何印机、显示器、磁监阵5日j等

外部设备接配满试的实际现场或标准联网多媒体计算机敏宝｛模拟

现场）进行．



2 基本要求

2., 职业道德

2. 1., 职业道德基本知il!

2. 1.2 职业守则

( I ） 爱附敏业．遵纪守法a

(2） 认真严i.I . 忠于职守．

( 3 ） 勤奋好学不耻下问。

(4） 钻研业＃ 男子创新e
(5） 梢益生产 工匠精忡＠

2.2 基础知识

2.2., 电子电路基础知识

( I ） 电子电路常识。

(2 ） 电气常识。
( 3 ） 电子元~of非常识。

(4） 传感器基本常识。

2.2.2 计算机知识

( I ） 计算机组成知识e

( 2 ） 计算机基础操作知识，

职业编码 6－自--03-00

( 3 ） 计算机常用应用软件的安接及使m方法。

(4） 计算机网络基础知识。

2.2.3 机械装配知ll!

( I ） 机械工艺基础知♂w
(2） 电气挫制知识．
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(3）电子产品测试知识。

(4）工业自动化基本常识。

(5）机电－体化基本常识。

2 . 2. 4 计算饥外部设备、网络设备基础知识

( I ）付印机组成和l基本操作知识ε

(2）显示器组成和基本操作知识．

（））磁盘阵3町、磁带机组成刷基本操作知识。

（的扫描仪组成和荔本操作知识。

(5） 投影机组成和基本操作知识。
（的便携存储设备组成和基本操作知识．

(7）多跟体设备组成和基本始作知识＠

（的计算机接口转接造配~·知识。

(9）调制解调馆、 指出器、交换机基本操作知识e

2. 2.5 安全生产知识

( I ）安全生产操作常识．

(2）安全用电、防电磁辐射常·w、飞

(3）防火防爆知识。

(4）防静电知识。

(5）有毒气体预防知识．

(6）安全保密知识。

2 . 2.6 相关法律、法规知识

( I ）《中华人民共和国劳动法》的相关知识。

(2）《中华人民共刷国劳动合！司法》的相关知识，

(3）《中华人民共和国质量法〉 的相关知识．

(4）《中华人民共初国消赏者权益保护法》 的相关知识e
(5）《中华人民共和国知v、产权法》的相关知识，

(6）《中华人民共和国安全生产法｝的相关知识。
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(7 ） 《中华人民共和囚环境保护法》 的相关知识。
(8） 各主要国家和地区用电规范．



职业蛐国 6-25--03-00

3 工作要求

本标准对五级／初级工、四级／中级工、 三级／高级工、 二级／技

师和一级／商级技师的技能要求和相关知识要求依次递进高级别涵

盖低级别的要求e 事标准包含ii"算机整机装配调试员、计算机零部

件接配测试员、计算机外部设鲁掖配测试员、计算机网络没备接配
测试员四个工种具体鉴定l1iP.ft理论知识仅iii坡、技能要求权篮襄

要求ii!行，

3 . 1 五级／初级工

职业
工作内睿

功能
技能要串 相提知识要串

I.I.I 能使用”电辑岛生饵

哥前静电世备消障人体静电
I.I.I 静电挥监岱使Ill

1.1.2 能佩戴和使用防’
方法

I. l 前静 电手耳实现辑配操作中的防
川2防静电孚耳使)II

电和Jll:尘摄 静电串t户
万桂

作 I. 1.3 能使用防静电古近
I. 1.3 防静电古操作盟

行提配操作
范

1.1. 4能由用民响设备进
哇 1.1.4 风带设备使用方

.,... E组配' 
行除尘操作

1.2.1 能识别料件包靠的

标识俏阜
1.2. I 2提码、电于持堕

1.2 制件
1.2. 2 能使用间曾相间

妇擂甜的使用万哇

领取
转车在厂区内运输和取瞄剧

1.2. 2 I晴转箱用辑草

件
使用规范

I. 2. 3 能捶蝇括在工也上
1.2.3 钳剧工具想最喜

想.II:料件和工具
lR 
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续裂

技能要草 相I~是知识要事

1.3. I 能击帷包撞材料并 EI .3. I 扭咂树料处置万
处置刷件 I ~ 

1 .3.2能撞规范将主机相 1 -
I u . 2 主饥箱班水线撂

熄睡在流水线的起.＂＜ I I tt万量
1 . 3.3能确认机椭内1rn 1I u. 3 tri.精＊部件识别

E 件盟号．盘量和黄撞方式 | 
<-l l I ＇阳量提值置确认方量
1算 l 1.3.4能确认棚内在钱 ｜I I .3. • 机箱内部理搜幢

I ~嚣的连擅鞠走缉方式 I 
机Ill. I I Ii方桂I u. s能撞直升清理机制 ｜
舰也 l I 1.3.s 机箱内残留销浦

1 内的蝇失．”丝带岱仲残阳 ｜
配调 l ι l 理方击

波血 I w I 1.3. o 舰箱盟标盎粘贴
' 1.3. 而酷确认并帖舶机辅 ｜

l ：古桂
内标童 I I u. 1 外壳卡拍安辑方

1.3. 7能将外壳卡扣量革 ｜ 蛐
在主机箱上的时血槽但中 l 一I 1.3.R 螺盯卦类租贵桂

1.3. 8能使用螺何国定外 ｜
壳 l ：市桂

万
别
撞
上
万
撞

置
识
缉
卡
靠
量

处
仲
量
盖
面
量
和

科
部
如
部

草
拍
矣

材
岱
认
冉
冉
卡

A
H

组
究
确
亮
亮
桂
先
钉

包
机
置
机
机
方
外
螺

1
2

值
3
4

贴
5
6

立

3

撞
3

量
3

帖
3
3

1
1

置

1

万

l
量

1
1

睦

桂
和
哥
棕
硅
万

井
部
盹
田
先
壳
外

刺
骨
式
各
舰
协

定

材
内
万
内
陆
均
国

撞
壳
辈
壳
武
帖
如
何

包
机
贵
机
方
井
卡
螺

除
人
租
认
钱
认
撞
撞

m

击
确
量
酬
走
确
棕
量
应

能
拖
拉
能
租
能
上
能
能

l

仲
2

·
3

撞

4
4
5
6

3

附

L
号
1
蓝
、
ι
瞌
－
L
L

L

置
L
E
K

的
七
埠
’
h
L

处

件

缆
内
壳
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叫
算
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件
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调
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续表

职业
功能 工作内容 技能要革 相关知识’事

1.3. I 能去能但辑树剧并

处置附件
’ 3. I 包辑材制处置1i

1.3. 2能幢规施将主lll德
桂

想撞在旅水钱的越.＇！.
1.3. 2 主事l摆设．水线瘪

1.3.3能确认机壳内各部
量方瞌

（三） 件盟号盘量和黄盘古式
I. 3.3 lll壳各部件识别

计’‘ 1.3.4 能确认饥究内骨辑
租量瞌位置确认万哇

机外 模的连串租走辑方式
1.3.• lll壳内部走钱也

部世 1.3. s 能幢茸并晴I.I!饥先
茸万硅

备提 内的噩粉、抽脂带各神残留
1.3.S 机壳内接圄物晴

配调 明
理方硅

试员 1.3. 6 幢幢认井枯黠矶壳
1.3.6 lll究内部重帖勋

内标盎
万击

1.3. 7 能将外先卡扭虫草
1.3. 7 外壳卡扣量提古

产i 
I 3 

外壳
在主扭摆上的时应槽恤.，， 醋

提配
1.3. R能自Ill醺盯固定外

1.3. 8 螺町＃典租贵靠

壳
方法

』－－－一 』－－－－－
1.3. t 盹击除包靠材剌井

1.3. 1 但撞材剧处置方

处置附件 桂
｛囚） 1.3. 2 能确认饥壳内＃部

1.3. 2 机亮各部件识别

计算 件型号．量量相虫辑方式
租费辑位置确认万哇

帆网 1.3.3能确认机究内各缆
1.3. 3 机究内部走缉植

街世 缆的瑾幢勒蛊线方式
童万硅

备辈 1.3. 4 能确认井粘贴机究
1.3. 4 机究内标擅粘贴

配回 内挥重
方桂

战员 1.3. s 能量肇卡扣式外壳
1.3.S 外壳卡拍壁挂肯

1.3.6能使用螺钉固定外挂
先

1.3.6 理钉卦费制萤挂

万桂

10 



职业”国 6－自--03-00

续裂

m业
工作内容 技能要草 相I~是知识要事

功能

{-} 
1. 4 . l 能使Ill置革先盘为

计算
主机量辑刷广操作"ff,统

1. 4. I 贵革先盘使用方

机盟
1.4.2能刑警有噩置量提

硅
矶提

程序的主机萤辑幽厂换悻罩
1.4. 2 圃置量撞.fili'fJ!

配调
就

Ill；市桂

院团

｛二｝

计算

机牢
1. 4 . I 能使Ill撞撞线连撞 ’ 4. I 幢口、线铺识别

部件
Z擅配

上也机制瞌贵辑设备 制造幢方硅

词忧

I 4 51 

盖产 IX仲
回蛐 ｛三） 1. 4 . l 能使Ill敛据统连接 ’ 4. I 幢口、银缆识别~靠 叶算 上也机腼踵萤握自备

机外 1.4. 2 能使Ill~提先量刑
和连接方击

部由 世备置提出厂操作罩统班回
1.4. 2 货量先盘使用方

硅
备提 件

1.4.3 旗置虫辑扭序幢
配调 1.4. 3能对馆有Ii!置虫草

m万桂
itlll 徨序的自岳重辑出厂困件

一一｛四）

计算
1.4 . I 能使Ill~据统连接 ’也 i 後口．镜缆识到

机网

结世
上阻饥幅画置革主矶 和直接方击

备提
1.4.2 能时事曾有罩置量提 1.4. 2 顶置贵惶拽序使

配调
a序的设备置提出「班回件 用万桂

试』自

II 



职业编码 6-25--03-00

续表

职业
工作内容 技能要革 相关知识’事

功能

{-) 
2. 1. t 能舰据抽挫班则抽

l剿，位堕扭
计算

2. 1.2能持协撞盟机踵置 2.1.1 堕饥抽悴鲤拖
凯噩

到盟机测试古上并准矗搁 U.2 盟机测试准岳Ii
悦坦

配西
启文件. Jl\据 程

战员
2. 1.3能擅备堕机鹏慌帽

事的统理‘提树嘻辅助材料

（二） 2. 1.1 能恢时fl入库制件

2. 计算 •tt井卦挤剌件 2. I. 1 树件卦类且卦拣

自喜
2. I 舰罕 2.1.2 能根据抽撞姐则抽 方瞌
栓澜 部件 1世待他制件 2 1 . 2制件抽样舰在
调试 4是配 2. 1.3 能辑1李鹏霞的科件 2. 1.3 剧件测试准备璋

调民 II!.置妻11'1件侧过古上．并备 ~ 

JI 开相应立件．单据

｛三） 2. 1. t 能椒醋抽栓舰’因抽

汁，事 1m＇惶惶备
民外 2. 1.2 能持1，也世矗撞置 2.1.1 世昌抽伴随在

部世 到测试古上．并准备相应立 U.2 世备测试准备由

备撞 件· ＇民拇 a 
配调 2. 1.3 能准备世岳鹏拭需
眩目 要的统咀‘’草树呼编助制料

12 



职业”国 6－自--03-00

续裂

m业
工作内容 技能要草 相I~是知识要事

功能

｛四｝ 2. 1. l 能砸据抽撞烧’j抽

2 
it挥 院1~撞设备

2. I lit同 2. 1.2 能将f~撞世备脏置 2. 1. I 世备抽样胆范

撞测 !Iii!! 到自由试由上． 井准备相应立 2. 1.2 设备精幢幢备班

调回 备靠 件. JI\据 理

配调 2. 1.3 能准备世备测琪需

试员 蟹的统fl . 震材等辅助材桐

3. 1. l 能割据固然噩引导
3. I. i 但撞低盒、 f!t细

统将但也纸盒． 纸箱折成仰
哥叠1i桂

3.1 包组
撞机状在

3. 1.2 包撞撞冲材剧脏

H料准备
3. 1.2 能将包撞攫冲材抖

置万桂

3 
Ill.入1月转箱

3. 1.3 也提棕盎准备方

量产
3.1.3能将包提箱需要的

哇
骨头辄盎踵ill指定位置

3.2. I 能幢蓝确认也辑椭

向世备．配件陶件的盟
3. 2. I 也草棚内世备配

3. 2 产品
号、 曲量和想幢幢量

件附件确认古’哇

拽’自
3. 2. 2 能使用胶帘鞠胶管

3. 2. 2 刽箱It帘且切割

切割工具究成国箱操悻
工具使用方桂

13 
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职业”国 6－自--03-00

续裂

m业
功能 工作内容 技能要草 相I~是知识要事

｛二
) 1.3. I 能将主酝‘电 lll. 1.3. I 顶置式蓝楠针式

计算
酝、控制瞌等iH曲电路缸踵 组力螺丝万操作万桂

饥罕
置吾l直姆就非l亮内 1.3. 2 电路眼睛置租盟

部件
1.3. 2能量在固定机箱蓝 回万桂

辑配
幌究内指孟灯．开景也 ｛~感 1.3. 3 面告内部强立组

调琪
II带植立组件 件茸辑方t量

DI 
1.3. 3能迪在机亮内各搜 1.3.4 内部缉现连接方

现 硅

1.3. I 能将内部主挥部相
定缸”安撞在内部主植摆上

1.3. I "fl!置武直指针式

1.3. 2 能持主』在 •I也濡
组力螺丝万操作肯桂

｛三｝ 酝、控制植等各费电路居$：
1.3. 2 宜撑摆厢定位稽

计算 置ill机壳内
的虫草＂｝；桂

饥井 1.3. 3 能量理机棚内战
1.3.3 电路匾幢置和罩

部世 缆人镜．并捆将钱咀揭批凶！＞：.靠
回万桂

产品撞配
1.3 

备量
1.3.4 机先向提ii!捆乱

硬件
提配

配调 l .J. 4能虫草固定机先向
国定方硅

试蛊 捕乐幻、开盐、 jg.感器等1直
1.3. 5 世岛内部结立组

立组仲
件量提方硅

缆1 . 3.5能连撞机壳内各缉
硅1.3 . . 内部钱榄蛊捷方

」－L--- 」 一

1.3. 1 能将主 Iii. 电 lll.
1.3. I E重量武在插针式

酷、控曹1画等各费电路缸擅

｛四） 置到机型E向
扭;IJ螺丝刀报作方桂

计算 1.3. 2 能噩理机壳向钱
1.3. 2 电路匾歧置剧置

机网 缆人缉捕并将钱缆捆札因！＞：.辈
四万桂

结自
1.3. 3 -Ill先向搜ii!捆托

备辈 1.3.3能置提固定机壳内
回定古瞌

配调 指最灯开提｛~感锢嘻瘟
1.3.4 世备内部雄立组

成员 立组仲
件量提万哇

绵1.3.•能连接机壳内各钱
1.3. 5 内部钱缆瑾堕方

哇
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职业编码 6-25--03-00

续表

职业
工作内容 技能要革 相关知识’事

功能

(-) 

计算

机噩 1.4. 1 能用 U>B存储拇内 1.4. I USB 存储部方式

帆提 的安提程序量辑操作革统 操作罩挠壁挂方哇

配调

El:Sl 

（二）

计算

事l罕
1. 4.1 能操作专用世备下 1.4.1 't>!ll世备回件下

部件

4直配
植回件 戳1日在

回忧

1.4 51 

产i 收件

VJJ!lr ｛三）
雪孟司民 计算 1.4. t 能操作设备困 Iii .

矶外 用 u;;n存崎自冉的安提扭
1.4. I U姐存储辘方式

部世 ｝事茸革回件
出广回件置接万哇

备提 1.4.2 能操作专用世备下
1.4.2 令fll i'.l备回件下

配调 草并虫草困件
幢方硅

!itlll 

一｛四）

计算

in网
1.4. ’能操作专!Iii贵备下 ’也 1 't' lll i'.l备因件下

结世
瞌副件 镶方哇

备提

配调

El:lll 

16 



职业”国 6－自--03-00

续裂

m业
工作内容 技能要草 相I~是知识要事

功能

2. 1. l 能世罩幢测耳槐和
(-) 植跚条件． 井时苗测量机进

计算 行撞跚
2. 1.1 蛊幌回民艇1[

扭盟 2. 1.1 能时通过撞测的整
2. 1.2 盟扭外眼睛理方

饥靠 机罪团进行晴理

配调 2. 1.3 能把1~测民盟矶1<
硅

试员 撞在掏出设备上．并启动测

愤世备

〈二｝ 2. 1. I 能确认幢跚耳幢蹦
2. I. l 斜件进场瞌测!l

汁算 是要章，并完成抖件撞测
电E

机.~ 2. 1.2 能时撞割舍晴的剌
2. I. 2 料伶辑面消理方2 8~仲 仲型面进行清理2. I 量

幢阑 靠配 2.1.3能担衍测战料件萤
2. 1.3 斜件’野鼠世备使

试雄
两试 罩在测试设备上， 并启动测

用万桂
E且 过四晶

2. 1. 1 能世定撞测耳槐租

植棉条件．并时幢测世备进

｛三） 行惶酬

it:篝 2. 1.2 能时通过瞌测的世 2. 1. I 设备蹦出胆拖

机外 /Ul面进行晴理 2. 1 .2 世备外观消理方

部由 2. 1.3 能在割成结班后便捷

备辑 ”l腔馆、 f刨串串材制将设备 2. 1.3 活动部件幽厂因
院现 的饥械活动部件固定 JE万桂

斌员 2.1. 4能把待测斌世备置
挂在翻It世备上蚌埠动恻

愤世备

17 
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