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编 制 说 明 钢板法兰条，并根据风管边长切割，组合成法兰状，再插入 已做成的直风管上，经过铆(压)接后成为单节风管。宜用单机制作。

1.编制依据 建设部建质函[2005]137号“关于印发《2005年国家建筑标准设计编制工作计划》的通知” 《采暖通风与空气调节设计规范》(GB50019-2003) 4.主要特点《通风与空调工程施工质量验收规范》(GB50243-2002) 4.1 薄钢板连体法兰矩形风管采用全自动流水线完成各种工序，生产效率高、尺寸准确、成形质量好。《通风管道技术规程》(JGJ141-2004) 《洁净室施工及验收规范》(JGJ71-90) 4.2 采用薄钢板连体法兰矩形风管可减少边角料的损耗，用薄钢板法兰代替厚度较大的角钢法兰，可节省钢材。2.适用范围 2.1 本图集适用于通风空调系统中工作压力小于等于1500Pa的 的系统、风管边长尺寸小于等于2000mm的薄钢板法兰矩形风管的制作与安装。

4.3 薄钢板法兰风管安装操作简便快捷，施工周期可缩短， 能加快工程建设的进度；其生产可实现工厂化制作，工地减少了制作风管产生的噪声污染，有利于文明施工。2.2 对于风管边长尺寸大于2000mm的风管，应根据《通风管道技术规程》(JGJ141-2004)采用角钢或其他形式的法兰风管。 采用薄钢板法兰风管时，应由设计院与施工单位研究制定措施满足风管的强度和变形量要求。 5.技术要求 5.1 薄钢板连体法兰矩形风管采用全自动流水线生产时，风管材料应采用卷筒镀锌钢板。采用单机生产时，则不受限制。5.2 镀锌钢板材质应符合《通风管道技术规程》(JGJ141-2.3 本图集不适用于圆形风管和消防排烟风管。 2004)中第3.1.1条的规定；厚度应符合《通风管道技术规程》(JGJ141-2004)中第3.2.1条第1款的规定，见表5.2。3.型式与用途 薄钢板法兰矩形风管共分为两种形式： 表5.2 钢板矩形风管板材厚度(mm)3.1 薄钢板连体法兰矩形风管，适用于全自动流水生产线制作， 也可采用单机制作。为了加快施工进度和提高施工质量，建议优先采用薄钢板连体法兰矩形风管。 风管边长 b b<320 320<b<630 630<b<10001000<b<2000一般用途风管 0.5 0.6 0.75 1.0中、低压系统3.2 薄钢板组合法兰矩形风管，采用专用法兰成型机加工成薄 编 制 说 明 图集号 07K133审核何广钊 校对徐为松 符为松设计李中领李中领 页 3



5.3 风管的加固、刚度等级应符合《通风管道技术规程》(JGJ1412004)中表3.2.1-5、表3.2.1-6的规定，见表5.3-1、表5.3-2。 表5.3-1 矩形风管加固刚度等级
加固形式 加固件规格 (mm)

加固件高度h(mm)15 25 30 40刚度等级

外
框
加
固

直角加固 δ=1.2 一 G2 G3 一

Z形加固 b>10mm
8=1.5 一 G2 G3 G3

8=2.0 一 一 一 —

点
加
固

螺杆内 支 撑

≥M8螺杆 J1

套管内 支撑

φ16×1 套管 J1

压
筋
加
固

压筋间距 <300 一 J1

表5.3-2 矩形风管横向加固允许最大间距 风管边长 b刚度等级 <500 630 800 1000 1250 1600 2000允许最大间距
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管
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管
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3000
1600 1250 625 不使用2000 1600 1250 625 500 4002000 1600 1250 1000 800 6002000 1600 1250 1000 800 8002000 1600 1250 1000 800 8002000 1600 1250 1000 800 8001250 625 不使用1250 1250 625 500 400 4001600 1250 1000 800 625 5001600 1250 1000 800 800 6251600 1250 1000 800 800 8002000 1600 1000 800 800 800表5.4 金属矩形风管允许漏风量压 力(Pa) 允许漏风量[m3/(h·m2)低压系统风管(P≤500Pa) ≤0.1056P0.65中压系统风管(500Pa<P<1500Pa) <0.0352P 0.655.4 风管的严密性应符合《通风管道技术规程》(JGJ141-2004)中表5.2.10-2的规定，见表5.4。 编 制 说 明 图集号 07K133审核何广钊17到 校对徐为松行为设计李中领李中领 页 4



5.5 风管的咬口成型应采用咬口机，风管的连体法兰、组合法兰条都应采用相应的成型机械制作。 5.6 角连接件、弹簧夹、顶丝卡等配件应采用专用机械或模具成型。 5.7 风管的加固件如采用镀锌钢板，则应采用剪板机下料、折 边机或其他机械成型。加固用或安装风管用的通丝吊杆为镀锌成品，也可采用圆钢。加工后镀锌或刷防锈漆处理。 5.8风管的吊架，本图集推荐采用镀锌钢板轧制的C形型钢，也可采用角钢，其规格和强度要求可根据《通风管道技术规程》(JGJ141-2004)确定。6.设计选用 6.1 本图集适用于通风与空调系统的中、低压风管系统，若用 于净化空调系统，需增加内外表面清洁处理与施工过程中保洁处理。 6.2 本图集的矩形连体法兰风管尺寸边长为160～2000mm,风管成形的咬口形式可以是联合角咬口或按扣式咬口。 6.3 设计人员在进行通风空调系统的设计时，对于矩形风管可按本图集选用薄钢板法兰风管，在“施工图说明”中注明本图集号，施工人员可根据图集要求制作安装即可。薄钢板法兰的 型式、法兰高度、加固方法、安装方法由施工方按风管的断面尺寸、风管强度要求及拥有的生产设备来决定。7.制作说明 7.1 薄钢板连体法兰矩形风管采用全自动流水线生产时，其工
序包括板材整平、管壁轧加强筋、裁剪下料、冲角、冲槽、轧制咬口、轧制连体薄壁法兰边、折成L形片等。 然后由合口机(适用联合角咬口风管)或手工(适用联合角咬口和按扣式咬口风管)合成单节风管，经铆固角连接件、加固及四角涂密封胶，制成待装连体法兰风管。 7.2 薄钢板连体法兰风管标准段长度宜符合表7.2要求： 表7.2 风管长度与法兰高度对照表连体法兰高度 (mm)

卷简钢板宽度(mm)1220 1250

30 1140 1170

35 1130 1160注：(1)根据钢板制造精度，上述数据误差为±2mm。如果采 用宽度>1250mm卷筒钢板，风管的长度依据法兰高度相应变动。(2)法兰高度公差为±1.0mm。 (3)如果薄钢板连体法兰的高度有所变化，则成形后的 风管长度尺寸也会有小的变动，如有法兰高度为33mm34mm的不同情况。7.3 薄钢板组合法兰矩形风管是由直风管段和组合法兰铆接而成。风管的加工是采用单机进行板材整平、管壁轧加强筋、剪 裁下料、冲角、冲槽、轧制咬缝、折成L形、咬缝组合、组合法 兰的铆接等工序，最后合成单节风管。组合法兰条的加工是将 编 制 说 明 图集号 07K133审核何广钊约j印校对徐为松行为设计李中领李中领 页 5



相应规格的镀锌带钢卷材在法兰轧制机上轧制成带状型钢，在切割机上切割成相应的长度。四条法兰条与四个角连接件组合 后铆固而成一个组合法兰，将组合法兰插入风管，最后将组合法兰与风管铆固成一体，四角经密封处理后，制成待装组合法兰风管节。 7.4 本图集要求在风管制作前，制作方必须按设计图到现场对 相关尺寸、位置进行复核，确定风管的尺寸、节数及相应的安装位置。管段划分时应避免支管、风口的开口位置重合在法兰处，避免法兰接口位于穿墙洞内。 7.5风管系统中的三通、弯头、异径管等连接用的法兰形式宜 与风管相同，对现场配置的短管、三通、弯头及柔性弯头可采用同规格的组合法兰条形式。外购的消声器及各类阀门宜采用同规格的连体法兰形式或组合法兰形式。8.安装说明 8.1用于安装风管的弹簧夹长度为150mm,弹簧夹之间的间距应 ≤150mm,最外端的弹簧夹离风管边缘空隙距离不大于150mm。 8.2 安装风管的吊架，宜采用镀锌C形型钢，采用吊架型号与承 载重量有关，具体选用可参考国标图集03K132《风管支吊架》。8.3 风管水平安装时，支吊架间距应符合表8.3的要求。风管垂 直安装时，支架间距不应大于4000mm,直管段至少应有2个固定 点，风管的连接宜用顶丝卡固定。风管与设备的连接一律采用顶丝卡。

表8.3 风管水平安装的支吊架间距(mm)风管大边长b 支吊架间距Lb≤400 L≤3000400< b<1250 L<2600b>1250 L<2300表8.4 金属矩形风管连接形式及适用风管边长连接形式 附件规格(mm) 适用风管边长(mm)低压风管 中压风管

弹簧夹式
顶丝卡式

弹簧夹板厚度大于 或等于1.0mm顶丝卡厚度大于 或等于3mm顶丝螺丝M8

h=25、8=0.6 b<630 b<630h=25、δ=0.75 b≤1000 b<1000h=25、8=1.0 b≤2000 b≤2000h=25、δ=1.2 b≤2000 b≤2000注：h为法兰高度，8,为风管壁厚度。8.4 风管的连接形式及适用风管边长见表8.4。 8.5 吊杆与保温层外侧的空隙不宜小于10mm,风管末端设置 的支吊架与端头的距离不得大于1000mm,也不得小于100mm。8.6 风管系统的防火阀、变风量末端装置、消声器、止回阀等部件与管道连接时应采用顶丝卡连接。 8.7 法兰垫料的厚度不小于4mm,其宽度应不小于10mm,安装风管时不能有漏垫或者脱落在风管内的现象。 编 制 说 明 图集号 07K133审核何广钊 7 校对徐为松 徐为设计李中领李中领 页 6



8.8 净化系统法兰密封垫料宜选用不透气、不产尘、弹性好的闭孔海绵橡胶，压敏密封胶条等材料，垫料厚度5～8mm,垫料的接头应采用阶梯式或凸凹字形式。9.密闭性检验说明 风管系统的严密性测试方法参考《通风与空调工程施工质量验收规范》(GB50243-2002)附录A。10.其他 10.1 风管的加固亦可采用《通风管道技术规程》(JGJ141-2004)中规定的其他形式。 10.2 风管的支吊架亦可采用《通风与空调工程施工质量验收 规范》(GB50243-2002)中规定的其他形式，但其固定位置须符合本图集中的相关规定。 10.3 图集中风管或配件的标注尺寸为推荐参考值，不是唯一 的，由于风管制作机械生产商提供的设备不同，个别细节和尺寸会有所差异，这些不会影响使用。 10.4关于本图集中一些专有名词的规定见表10.4。10.5 本图集中标注尺寸单位以 mm 计。

表10.4 名词解释俗称 本图集规定钩码 弹簧夹角码 角连接件U字螺栓 顶丝卡共板法兰 连体法兰 短接管疏角、过渡接管10.6 本图集中所涉及到相关材料的材质、规格及数量等没有提 出具体要求的未尽事宜，均应按照《通风与空调工程施工质量验收规范》(GB50243-2002)和《通风管道技术规程》(JGJ141-2004)的相关要求执行。 11 本图集的参编单位： 佛山市南海力丰机械有限公司 宜兴市世纪良基工业设备有限公司上海新奇五金有限公司 上海千速环保设备科技有限公司
编 制 说 明 图集号 07K133审核何广钊j纠校对徐为松给为设计李中领李中领 页 7



胀锚螺栓 薄钢板连体法兰

薄钢板连体法兰详见第9、10页

风管的各种加固型式详见第24～30页

镀锌通丝吊杆 弹簧夹连接示例详见第18～19页角连接件 详见第14～17页 顶丝卡连接示例 详见第20～23页

风管成形与咬口 详见第11～13页

风管吊架详见第34页
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内翻边 外翻边 内翻边带立面加固筋 外翻边带立面加固筋说明：1.薄钢板连体法兰矩形风管的法兰形式不局限于上述几种，不 同的制造商提供的产品会有所差异。 2.图中所示法兰无论内翻边还是外翻边与实物会有所差异。 薄钢板连体法兰基本构造与分类 图集号 07K133校对徐为松行为设计李中领李中领、页审核何广钊 7 9
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→D- A型连体法兰 B型连体法兰说明：1.板材的厚度依据风管边长和工作压力按规范确定。 2.H、W、D的规格为目前的常见尺寸。

W-

-D- C型连体法兰 D型连体法兰
尺寸表

法兰形式

H(mm) W(mm) D(mm)

选用配件角连接件 弹簧夹 顶丝卡

A
B
C
D

30、3334、35 10、11
5、6 详见14页 详见18页 详见21页详见15页 详见18页 详见21页5、6 详见16页 详见18页 详见22页详见17页 详见18页 详见22页薄钢板连体法兰结构尺寸图 图集号 07K133审核何广钊约7刻校对徐为松徐为公设计李中领李中领 页 10



一片成型法 两片成型法 四片成型法说明：图示为联合角咬口，风管的咬口也可以采取按扣式。 薄钢板法兰风管成型示意图 图集号 07K133审核何广钊约j刻校对徐为松输为设计李中领李中领 页 11
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双咬口(雌咬口)示意图 单咬口(雄咬口)示意图 成型示意图说明：1.图中所示L1=13~16mm,L2=7～10mm,L3=6～8mm。 2.板材厚度δ符合国家相关规范。 联合角咬口结构尺寸与成型方法 图集号 07K133审核何广钊约7到 校对徐为松在为设计李中领李中领 页 12
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A 单咬口(雄咬口)示意图 A-A
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双咬口(雌咬口)示意图 咬口组合成型示意图说明：1.图中所示L<45mm,B=6～8mm。 2.成型时将单咬口压入双咬口内，突牙应被钩住，防止脱开。 按扣式咬口结构尺寸与成形方法 图集号 07K133审核何广钊约j到 校对徐为松行为设计李中领李中领 页 13
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B-B说明：板材厚度δ=1.0～1.2mm。 A型连体法兰角连接件 图集号 07K133审核何广钊7钊校对徐为松给为设计李中领李中领 页 14



二

丈

R4

R6R2

B

54 2×45°

o12
A B

29- 1688-

O

3

δ

8

20
A-A

5

3

B-B说明：板材厚度δ=1.0～1.2mm。 B型连体法兰角连接件 图集号 07K133审核何广钊红)训校对徐为松为公设计李中领李中领页 15
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B-B说明：板材厚度δ=1.0~1.2mm C型连体法兰角连接件 图集号 07K133审核何广钊sj刻校对徐为松 为设计李中领李中领 页 16
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A-A 说明：板材厚度δ=1.0～1.2mm。
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D型连体法兰角连接件 图集号 07K133审核何广钊7到 校对徐为松行为松设计李中领李中领 页 17
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弹簧夹连体法兰 风管管壁 A型弹簧夹断面尺寸 δB型、C型弹簧夹断面尺寸
20-

法兰垫料 δ

R14
104°

14°说明：1.A型、B型和C型厚度δ=1.0~1.2mm,D型厚度δ=1.0～1.5mm。 2.四种型号的弹簧夹标准长度为150mm。 D型弹簧夹断面尺寸弹簧夹构造与安装示意图 图集号 07K133审核何广钊约j刻校对徐为松 徐为扒设计李中领李中领 页 18



风管边长1350～1500mm(限于风压小于等于500Pa) 风管边长1050～1350mm(限于风压小于等于1500Pa) 风管边长750～1050mm(限于风压小于等于1500Pa) 风管边长450～750mm(限于风压小于等于1500Pa) 风管边长200-450mm(限于风压小于等于1500Pa)
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说明：1.阴影部分为弹簧夹位置。 2.弹簧夹的标准尺寸L=150mm。2.风管法兰高度为30mm或35mm。弹簧夹连接风管时分布示意 图集号 07K133审核何广钊sj到校对徐为松 为扒设计李中领李中领 页 19
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连体法兰

A型顶丝卡 B型顶丝卡

风管管壁
垫料 C型顶丝卡 D型顶丝卡顶丝卡构造与安装示意图 图集号 07K133审核何广钊gj到校对徐为松徐为设计李中领李*领 页 20
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A型顶丝卡说明：板材厚度δ=3mm。
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B型顶丝卡
A型和B型顶丝卡 图集号 07K133审核何广钊约7到校对徐为松输为设计李中领李*领 页 21
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C型顶丝卡说明：板材厚度δ=3mm。
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C型和D型顶丝卡 图集号 07K133审核何广钊约7到校对徐为松为设计李中领李中领 页 22



风管边长1950～2000mm(限于风压小于等于1500Pa) 风管边长1800～1950mm(限于风压小于等于1500Pa) 风管边长1650～1800mm(限于风压小于等于1500Pa) 风管边长1500～1650mm(限于风压小于等于1500Pa) 风管边长1350～1500mm(限于风压小于等于1500Pa) 说明：阴影部分为顶丝卡位置。
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顶丝卡共9只 <150-顶丝卡连接风管时分布示意 图集号 07K133审核何广钊约j 校对徐为松为松设计李中领李中领 页 23
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