
净化生产车间工程净化风管施工技术施工方案 

3.3.1 前言 

空气净化处理技术在我国药品、食品等生产中应用日

益广泛，也日益受到各生产企业的重视，因此，在洁净

室工程施工中，如何做好净化空调系统的施工显得尤为

重要。 

净化风管的质量是净化区洁净度能否得到保证的决

定性因素。在净化风管的施工过程中，对板材的脱脂清

洗、风管制作工艺、风管漏光（风）检验及对漏光（风）

点的处理方法、风管部件安装、高效过滤器的安装、系

统调试等是净化风管施工的关键技术。 

3.3.2 主要施工方法 

3.3.2.1 施工准备 

⑴人员进场后，组织主要施工技术人员熟悉图纸，对

建筑、结构和电气、给排水、暖通施工图中的管路走向、

坐标、标高与通风管道之间跨越交叉在图纸上出现的问

题进行解决。 



⑵组织施工人员学习有关规范和规程，对施工人员进

行技术交底，对风管的制作尺寸，采用的技术标准、咬

口方式及风管的连接方法进行明确。并对所有进入风管

制作场地的人员进行净化方面的知识培训，从操作规程、

衣着、使用工具、辅助材料的使用、材料的要求等方面

进行教育培训。 

⑶对预制加工场进行布置，根据风管制作的工序合理

布置风管加工设备。风管预制场地垫好 5mm厚橡胶板，

以减少风管在下料、拼接等过程中的划痕。舒适性空调

部分以及型钢的制作油漆作业必须与净化风管制作区域

完全隔离开。风管加工场具体的面积视工程的大小而定。 

⑷组织施工人员学习安全规范和有关安全规章制度，

进行安全技术交底。 

⑸所使用板材、型钢材料（包括辅材）应具有出厂合

格证书或质量鉴定文件。 

⑹制作风管及配件的钢板厚度以及辅材应符合规范

及设计要求。 



⑺镀锌钢板表面不得有划伤、结疤、水印及锌层脱落

等缺陷，应有镀锌层结晶花纹。 

⑻所有材料进场后要分类堆放整齐，并作好相应的标

识。 

3.3.2.2 施工工序 

1）风管及部件的制作 

⑴风管及部件制作工艺流程： 

 

⑵风管剪板、咬口及折方以机械加工为主，手工操作

为辅，板材在下料前用中性清洁剂清洗，除去板材表面

的油污及积尘。 

⑶洁净系统风管采用咬口连接，矩形风管或配件的四

角组合采用联合角咬口，圆形风管组合采用立咬口。咬
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口宽度和留量根据板材厚度定。具体尺寸见下表 

 

 

咬口宽度和留量根据板材厚度对照表 

钢板厚度 平咬口宽 B 角咬口宽 B 

0.7 6～8 6～7 

0.7 ～

0.82 

8～10 7～8 

0.9～1.2 10～12 9～10 

        风管板材拼接时，先涂刷环氧树酯漆 2 遍，再涂密

封胶（硅胶）进行密封处理。 

⑷风管制作时，矩形风管底边宽度小于或等于 900mm

时，应用整板制作，不得有拼接缝；大于 900mm时，应

减少纵向接缝，且不得有横向拼接缝。 

⑸风管咬口缝结合要紧密，咬缝宽度要均匀，操作时，

用力要均匀，不宜过重，不得出现有半咬口或胀裂现象。 

⑹矩形风管弯头采用内外弧形弯头。 



⑺矩形风管边长大于 630mm，保温矩形风管边长大于

800mm，管段长度大于 1250mm时，均应采取加固措施。

风管加固采用在风管外表面设角钢框加固的形式，可以

有效的减少风管阻尼振动而产生的高效过滤送风口与吊

顶板之间结合不紧密，否则将导致吊顶内的灰尘进入洁

净区域。风管加固时要牢固，每档加固的间距要求均匀、

互相平行，角钢朝向一致。风管铆接采用镀锌铆钉或 M4

的镀锌螺栓，当系统洁净度等级为 6～9 级时，风管法兰

铆钉孔的间距不应大于 100mm；为 1～5 级时，应不大于

65mm；且铆接处必须涂抹密封胶（根据风管内的压力状

况，决定涂抹的方位）。 

⑻法兰加工。净化系统工程风管 1～6 级全部采用法

兰连接；7 级以上的大边长小于等于 630mm的风管可采用

无法兰连接，但不得使用 S 形、直角形、立联合角形插

条等形式。 

法兰内径或内边长尺寸的允许偏差为+1～+3mm，平面

度的允许偏差为 2mm。矩形法兰两对角线之差不应大于



3mm，风管与法兰连接的翻边应平整、宽度应一致，不得

小于 6mm，且不得有开裂与孔洞。 

矩形风管法兰下料调直后放在相应的模具上卡紧固

定、焊接、打眼。按规范规定，法兰螺栓孔及铆钉（螺

栓）孔间距要小于或等于 100mm（65mm），法兰四角处设

螺孔，螺孔间距必须均匀，同规格法兰具备互换性，法

兰螺栓必须采用镀锌螺栓。 

⑼法兰镀锌铆钉在连接时，必须使铆钉中心线垂直于

板面，让铆钉头把板材压紧，使板缝密合并且保证铆钉

排列整齐、均匀。 

⑽风管与法兰连接的翻边宽度不小于 6mm，翻边均匀

平整，紧贴法兰。翻边不得遮住螺孔，四角必须铲平，

不能出现豁口，以免漏风。 

⑾风管制作完毕后，组织专人对其外观、尺寸等参数

进行检查，严防不合格品流入下道工序。 

⑿风管及附件的清洗 

净化空调系统工程在施工过程中的风管清洗是该系



统施工全过程中的重要工序，做好风管的清洗，不仅可

以控制该系统的洁净度，同时还保证高效过滤器的使用

寿命。 

㈠清洗用材料 

ⅰ洁净空调风管清洗工作所使用的清洗剂、溶剂和抹

布应符合表 3-3-2 的要求。 

ⅱ凡用自来水清洗风管及零件表面时，应保持水质清

洁无杂质、泥沙。 

㈡对清洗用具的要求 

ⅰ凡清洗风管用的机具设备应专管专用，不得混作它

用，更不得使用清洗风管的容器盛装其他溶剂、油类及

污水，并应保持容器的清洁干净。 

ⅱ在清洗过程中使用的任何物质不得对人体和材质

有危害，并应保证不带尘不产尘（如掉渣、掉毛、使用

后产生残迹等）。 

表 3-3-2 清洗用材料 



材料名称 规  格 备  注 

三氯乙烯 工业纯  

乙醇 工业纯  

洗洁精 家用  

活性清洗剂  适用于清洗洁净厂

房用 

绸布   

塑料薄膜 厚=0.1mm  

封箱带 宽 50mm，厚 0.1mm  

纯水 10 欧姆以上  

其他过滤水 无残留杂质、中性  

㈢作业条件 

ⅰ清洗场地要求封闭隔离、无尘土。清洗场地地面应

铺设干净不产尘的地面保护材料（如橡胶板、塑料板等），

每天至少清扫擦拭 2～3 次，保持场内干净无尘。 

ⅱ清洗场地应建立完善的卫生及管理制度，对进出人

员及机具、材料、零部件进行检查，符合洁净要求方可



携带入内。 

ⅲ清洗、漏光检验场地可使用厂房进行间断隔离设

置，但应符合清洁无尘源的要求和漏光检验时遮光的要

求，并便于管理和成品的运输。 

ⅳ清洗场地应配备良好的通风设备，保持良好的通风

状态，在风管清洗时应具有良好的通风方可施工。 

㈣作业过程 

ⅰ风管及部件的清洗一般采用以下顺序。 

检查涂胶密封是否合格，如不合格应补涂，直至合格。 

用半干湿布擦拭外表面。 

用清洁半干擦布擦拭内表面浮尘。 

用三氯乙烯或经稀释的乙醇、活性清洗剂擦拭内表

面，去掉所有的油层、油渍。 

将擦净的产品进行干燥处理（风干或吹干）。 

用白绸布检查内表面清洗质量，白绸布擦拭不留任何

灰迹、油渍即为清洗合格。 

立即将产品两端用塑料薄膜及粘胶带（50mm宽）进



法草草了事。

ⅱ专业技术人员应根据空气洁净度等级所采用的清

洗剂、清洗部位等要求向操作人员进行技术交底。 

ⅲ风管清洗后，管内应无油渍、灰迹，应以白绸布深

入管内擦拭，绸布雪白无油渍、灰迹为合格。 

㈤成品保护 

ⅰ凡清洗后的产品，两端应用塑料薄膜进行封闭保

护，如工作需要揭开保护膜时，应在操作后立即恢复密

封，非工作需要不得擅自揭开保护膜。 

ⅱ保护膜遭破坏应及时修复，保证管内洁净度，否则

应重新清洗，重新密封处理。 

ⅲ凡经检验合格应加检验合格标志，并妥善存放保

管，防止混用。存放场地应清扫干净，铺设橡胶板加以

保护。 

⒀风量、风压、测尘、测压的测量孔的制作安装。 

2）风管及部件的安装 



⑵制作支吊架 

A确定标高，按照设计图纸并参照土建基准线找出风

管标高。 

B标高确定后，按照风管系统所在的空间位置，确定

风管支、吊架形式。风管支吊架的制作严格按照通风图

集《风管支吊架》T616用料规格和作法制作（材料可采

用成品镀锌件） 

C支吊架在制作前，首先要对型钢进行矫正。小型钢

一般采用冷矫正，较大的型钢须加热到 900 度左右后进

行热矫正。矫正的顺序为，先矫正扭曲、后矫正弯曲。 

D钢材的切断和打孔，不得使用氧气—乙炔切割，钢

材的切断使用砂轮切割机切割，使用台钻钻眼。支架的

焊缝必须饱满，保证具有足够的承载能力。 

风管制

作及安

装

确定标高 制作吊架 

风管排列 

安装就位 薄膜密封 检验 

设置吊点 安装吊架 

法兰连接 



套丝不能

过长，以丝扣末端不超出托盘最低点为准。 

⑶支吊架安装 

A支吊架安装前，按风管中心线找出吊杆敷设位置，

双吊杆按托盘螺孔间距或风管中心线对称安装。 

B支吊架安装时，先把两端的支吊架安好，再以两端

的支吊架为基准，用拉线法找出中间支架的位置与标高

进行安装，确保支吊架在一条水平线上。 

C风管管线较长时，在适当位置设置防晃支架。吊顶

内的风管由于吊顶内设有维修通道，须适当增设一些防

晃支架。 

D支吊架不得安装在风口、阀门、检查孔等处，以免

影响操作。吊架不得直接吊在法兰上。 

e. 支吊架的间距设置按设计要求进行，如设计无要求，

按规范进行：风管水平安装时，直径或长边尺寸小于 400 ㎜，

间距不大于 4m；大于等于 400 ㎜时，间距不大于 3m。风管

垂直安装时，间距不大于 4m，但每根立管的固定件不少于2
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