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高碳钢盘条中心偏析定量分析方法

1 范围

本标准规定了采用波谱仪进行高碳钢热轧盘条中心碳偏析定量分析的术语、原理、仪器与辅助设

备、标样、试样制备、测量条件及方法、结果分析。
本标准适用于碳含量大于0.65%的高碳钢热轧盘条。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的,凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T4930 微束分析 电子探针分析 标准样品条件导则

GB/T13298 金属显微组织检验方法

GB/T15074 电子探针定量分析方法通则

GB/T21636 微束分析 电子探针显微分析(EPMA) 术语

GB/T27025 检测和校准实验室能力的通用要求

GB/T30067 金相学术语

3 术语和定义

GB/T21636和GB/T30067界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

偏析 segregation
钢中特定区域元素的聚集。

3.2
中心偏析 centresegregation
盘条中心部位碳元素含量高于其他部位的现象。

3.3
线分析 lineanalysis
将波谱仪设置在探测元素特征X射线的状态,采用电子束扫描或样品台移动方式使电子束相对于

试样沿指定方向做直线运动,记录X射线强度变化,得出元素在该直线上的浓度曲线。
3.4

校准曲线 calbrationcurve
在规定条件下,表示被测量值与仪器仪表实际测得值之间关系的曲线。

3.5
工作曲线 workingcurve
绘制校准曲线的过程中,如果标样与被分析样品的成分相近,并与样品做完全相同的分析处理,得

到的校准曲线。
3.6

偏析比 segregationratio
试样中元素含量最大值与整个试样元素含量平均值之比。
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