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电化学氧化法概述



定义与原理

• 定义：电化学氧化法是利用电极反应氧化分解废水中污染物的方法。

• 原理：通过外加电场作用，在阳极上产生强氧化性的羟基自由基，从而降解废
水中的有机污染物。

• 优点：高效、环保、可控制性强。

• 应用范围：适用于处理高浓度、难降解的有机废水。



废水处理中的应用

• 电化学氧化法可高效去除废水中的有机污染物。

• 该方法适用于多种类型的废水处理，包括工业废水和生活污水。

• 电化学氧化法具有操作简便、处理效率高的优点。

• 在实际应用中，电化学氧化法与其他废水处理技术结合使用，可取得更好的处
理效果。

• 该方法在处理过程中不产生二次污染，符合环保要求。



技术优势与特点

• 高效去除污染物，实现废水深度处理。

• 操作简便，设备占地面积小，易于维护。

• 无需添加化学药剂，减少二次污染。

• 适用于多种废水类型，具有广泛的应用前景。

• 能源利用效率高，降低处理成本。



国内外研究现状

• 电化学氧化法在国内外废水处理领域得到了广泛关注和研究。

• 国内研究重点集中在电极材料改性和催化剂设计与制备等方面。

• 国外研究则更注重于反应机理的深入探究和新型电化学处理技术的开发。

• 国内外研究都在不断优化电化学氧化法的处理效果和降低能耗成本。

• 未来，电化学氧化法有望在废水处理领域发挥更重要的作用。



电化学氧化法废水处
理工艺



工艺流程与设备

• 预处理：去除悬浮物、调节pH值等。

• 电化学反应：在电解槽中通过电流氧化废水中的有机物。

• 沉淀与分离：将反应产物沉淀并分离。

• 后续处理：进一步净化水质，达到排放标准。

• 设备包括电解槽、电源、电极等。



阳极材料选择与优化

• 阳极材料需具备高催化活性、稳定性及耐腐蚀性。

• 常用的阳极材料包括铂、钛基氧化物等。

• 优化阳极材料结构，提高电流效率及废水处理效果。

• 阳极材料的选择与优化对电化学氧化法废水处理至关重要。



阴极材料选择与优化

• 阴极材料需具备高导电性、稳定性及催化活性。

• 常用的阴极材料包括石墨、不锈钢及贵金属等。

• 优化阴极材料结构，提高表面积和催化效率。

• 针对不同废水类型，选择适合的阴极材料以提高处理效果。

• 阴极材料的成本及可持续性也是选择时的重要考虑因素。



电解条件与参数优化

• 电解电压：适当提高电压可增强氧化效果，但需避免过高导致能耗增加。

• 电解时间：根据废水成分和处理目标，合理控制电解时间，确保处理效果。

• 电解质浓度：优化电解质浓度，提高电流效率和氧化能力。

• 电极材料：选择耐腐蚀、导电性好的电极材料，提高电解效率和使用寿命。

• 温度控制：适当提高温度可加速反应速率，但需注意防止过热影响设备稳定性。



电化学氧化法废水处
理效果



COD去除效果

• 电化学氧化法能有效降低废水中的COD含量。

• COD去除率受电流密度、电极材料等因素影响。

• 适当的操作条件可显著提高COD去除效率。

• 电化学氧化法在处理高浓度有机废水方面表现出色。

• 与其他方法相比，电化学氧化法具有更高的COD去除率。



BOD去除效果

• 电化学氧化法能有效降低废水中的BOD含量。

• 去除效率受电流密度、电极材料等因素影响。

• 适用于处理高浓度有机废水，提高废水可生化性。

• 去除BOD的同时，还能减少其他污染物的含量。



氨氮去除效果

• 电化学氧化法能有效去除废水中的氨氮，降低氨氮浓度。

• 去除效率受电流密度、电极材料、废水成分等因素影响。

• 氨氮去除过程中，可能伴随其他污染物的同时去除。

• 氨氮去除效果稳定，适用于多种类型的废水处理。

• 去除氨氮的同时，电化学氧化法还能改善废水的生物降解性。
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