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目的和背景

规范易燃药品的管理，提高药品

生产和使用人员的安全意识。

确保药品生产、储存和使用过程

中的安全，防止易燃药品引发火

灾或爆炸事故。



指在常温常压下容易燃烧的药品，包

括但不限于有机溶剂、化学原料药等。

涉及易燃药品的生产、储存、运输、

使用等环节，以及相关人员的职责和

操作规程。

定义与范围

管理制度

易燃药品
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易燃药品管理制度的重要性



员工安全意识培训

定期为员工提供易燃药品安全培

训，确保员工了解易燃药品的特

性、操作规程和应急处理措施。

安全操作规程制定

制定详细的易燃药品操作规程，

要求员工严格遵守，防止因操作

不当引发安全事故。

紧急救援措施

制定针对易燃药品事故的紧急救

援预案，配备必要的灭火器材，

确保员工在遇到紧急情况时能够

迅速应对。

保障员工安全
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严格验收和存储

对购进的易燃药品进行严格验收，确保药品质量合格；

合理规划存储区域，保持存储环境干燥、阴凉、通风良

好。

定期检查与维护

定期对易燃药品进行检查，确保药品无破损、无变质；

对存储设备和消防设施进行定期维护，确保其正常运转。

防止药品污染

采取有效措施防止易燃药品对其他药品的污染，如设置

独立的易燃药品存储区，避免与其他药品混放。

确保药品质量
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