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接触网刚性悬挂安装作业指导书

一、适用的范围

本作业指导书适用于广铁职院铁道供电技术综合实训中心项目接触网

刚性悬挂的安装。

二、作业准备

（1）熟悉工程设计图纸、说明、施工要求；

（2）按要求备齐所需施工机具等，明确各种机具的安全操作规程；

（3）开工前应对施工人员进行全面的安全技术交底，施工前对工机具

进行安全检查和试验，确保施工安全。

（4）提前进行现场数据测量，进行相应计算工作。

三、技术要求

（1）支持悬挂装置底座、悬吊槽钢、吊柱、T型头螺栓安装符合设计

要求,绝缘子表面光滑、清洁、无裂纹、缺釉、斑点、气泡等缺陷,汇流排

定位线夹符合设计要求。

（2）汇流排及附件表面清洁,紧固力矩符合设计要求。

（3）接触线可靠嵌入汇流排内,接触线悬挂点导高符合设计要求。

（4）中心锚结绝缘棒符合设计要求,中心锚结绝缘棒的带电端至接地

体距离符合要求。

（5）分段绝缘器与接触线连接处平滑,与受电弓接触部分与轨面平行。

（6）隔离开关应分、合灵活，准确可靠。

（7）电连接线与线夹接触良好，接触面应涂导电复合脂。

（8）架空地线架设弛度符合设计要求。

四、施工工艺流程

施工准备 测量
悬挂底座安

装

支持装置安

装

汇流排装置

安装

调整 电连接安装
中心锚结安

装

分段绝缘器

安装
接触线安装

五、施工要求
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1、施工准备

（1）在各个汇流排刚性锚段安装前，应复核整个刚性锚段的长度，根

据温度变化量预留两端伸缩量，计算出汇流排的总长度，并合理布置短汇

流排的安装位置。根据计算出的汇流排总长度，计算出需汇流排根数和需

预制的短汇流排长度，需要注意的是，预制的汇流排长度不能小于设计规

定值。短汇流排安装位置应尽量靠近悬挂定位点，避免放于跨中位置，使

定位点位于短汇流排中部状态最好；汇流排对接接头尽可能靠近悬挂定位

点，避免处于或靠近跨中，对接接头也应避开处于悬挂定位线夹位置。短

汇流排切割面应与汇流排中心线呈直角，且保持整个π形截面平整。

（2）汇流排刚性锚段安装可以从锚段关节第一定位处开始向另一端安

装，一般应从直线端向曲线端安装，有分段绝缘器的刚性区段，宜从分段

绝缘器处向两端安装汇流排。安装时首先要在安装起点的第一定位点处安

装终端汇流排，第一定位点悬挂线夹安装在标记处，线夹固定住汇流排，

同时在此悬挂线夹两端和第二定位点处两端安装临时锚固线夹，卡紧汇流

排，防止汇流排在安装过程中顺线路滑动。终端汇流排安装好后，依次对

接安装下段汇流排，然后安装锚段末端汇流排终端，在整个刚性锚段安装

完成后，拆除第一第二定位点处的临时锚固线夹。汇流排对接时，对接汇

流排应在同一条直线上。

2、测量

该处改用 H 型钢柱倒装腕臂作为汇流排的固定装置，刚性悬挂导线的

安装高度为 5300mm。因此下腕臂底座为 5550mm，上下腕臂底座间距为 900mm。

根据该高度选择腕臂底座安装孔位，如下图所示:
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3、悬挂装置安装

1）结构装配:装配班按装配数据表、装配图和装配要求进行选型、

装配。装配前,对要装配的各零部件先进行检查，有缺陷的产品不得

安装到工程中去。

2)现场安装:安装班组将装配好的悬挂定位装置运至施工现场，

逐点对号安装。现场安装方式有两种，一种是倒三角腕臂形式，另外

一种是硬横梁下悬吊方式。如下图所示：
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3)悬挂底座应水平安装，垂直悬吊槽钢底座、绝缘横撑在任何情

况下均应平行于轨道平面的连线；

4)刚性悬挂支持装置槽钢底座、悬吊角钢、绝缘横撑、悬垂吊柱、

T型头螺栓等质量合格,无变形且镀锌层完整；

5）槽钢底座、悬吊角钢、绝缘横撑、悬垂吊柱、T 型头螺栓等

构件安装稳固可靠，紧固件齐全,应有不少于１5mm 的调节余量（净

空限制地段除外）；余量大于 5０mm需要切割;

６）Ｔ型头螺栓的头部长边应垂直于安装槽道方向,倾斜度误差

一般均不应大于 10。螺纹部分应涂油防腐；
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7)槽钢底座应水平安装;悬吊角钢与安装地点的轨面连线平行;

直线区段上悬垂吊柱及Ｔ型头螺栓应铅垂安装,螺纹部分应涂油防腐，

倾斜度误差一般均不应大于１０，但位于坡道上的悬垂吊柱及Ｔ型头

螺栓顺线路方向铅垂度偏差应以汇流排安装在悬挂金具内后能保证

汇流排伸缩为原则。

8)减震道床区间等低净空处采用的硅橡胶绝缘横撑应符合产品

技术条件,金属连接件与芯棒连接可靠，密封良好，硅橡胶伞裙完整

无破损,C型／D型汇流排定位线夹的Ｕ型螺栓距接地体、接地线一般

情况下不得小于 150mm，特殊地段不得小于 1１5mm； 

９)绝缘子安装端正,绝缘子瓷釉表面光滑、清洁、无裂纹、缺釉、

斑点、气泡等缺陷，瓷釉剥落总面积不大于 3０mm2；

10）各种悬挂螺栓紧固力矩符合要求。

1１）及时做好施工记录。（垫片)

4、汇流排装置安装

4.1安装流程

4.2操作要点

4.2.1汇流排配置

1）汇流排的预制计算

一个刚性悬挂段悬挂定位装置安装完成后，即对此刚性悬挂段实

际各跨距和总跨距进行测量复核(现场实测,精确至 mm）。技术人员

应根据温度变化量预留汇流排终端伸缩量,计算汇流排总长度。计算

整根汇流排根数和预制汇流排长度，并且预制汇流排长度不能太短，

不小于 1.8米。

2）汇流排合理布置

绘制汇流排布置图,将汇流排沿线路布置,分析比较采用合理的

汇流排布置方案。预制短汇流排应靠近悬挂定位点，汇流排对接接头

尽可能靠近悬挂定位点,也应避免处于悬挂定位线夹位置或温度变化

汇流排配置
分段绝缘器

本体安装

汇流排终端

安装
汇流排对接 测量、清理
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可能处于定位线夹位置的情况。根据布置位置,确定每一根汇流排长

度，并编制汇流排预制表。

3）汇流排预制(切割）
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操作人员根据汇流排预制表，将 12ｍ标准汇流排切割预制特定

长度的汇流排。首先在汇流排专用制作平台上,使用专用切割机具，

在专用加工平台上根据实际需要汇流排长度，切割汇流排。汇流排切

割机垂直于汇流排长度中心线,割切后汇流排切割面与汇流排中心线

呈 90°直角，且整个Π形截面切割平整,若切割汇流排截面有损伤或

偏斜大于 0.５mm、钻孔孔位不正确的不得使用。切割完成并达标后，

使用专用钻孔夹具，进行钻孔。切割、钻孔后的余渣应清除干净。预

制完成并达到标准后，进行试对接,对接后接缝应密贴,无错位偏斜现

象，并对接头部位进行打磨处理。

4）汇流排复核及编号:按汇流排预制表将以切割完成汇流排进

行长度复核并编号。如下图所示：

汇流排安装

4.2.2分段绝缘器本体安装

有分段绝缘器的锚段,汇流排应从分段绝缘器处向两端安装,先

对接安装分段绝缘器两边汇流排，将分段绝缘器置于两悬挂点中间,

并将两悬挂点处汇流排锚固，然后再依次安装两边汇流排。如下图所

示：
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分段绝缘器安装

4.2.3汇流排终端安装

先在锚段关节悬挂点绝缘子下方安装好汇流排定位线夹,用内六

角扳手松开汇流排定位线夹，将汇流排终端卡进汇流排定位线夹内，

调整汇流排终端使汇流排终端端头距悬挂定位点的距离符合本锚段

偏移预留量。然后上紧汇流排定位线夹,并用锚固线夹卡住，防止在

汇流排安装过程中发生偏移。汇流排终端安装时注意关节交叉的方向

性，以免装反。

4.2.4中间回流排的安装

严格依照图纸要求，按照锚段编号及汇流排编号沿规定方向依次

安装中间汇流排。汇流排搬运时，需两端同时缓慢提升,轻取轻放，

以免造成汇流排的变形。汇流排应精确调整到位，保证汇流排中心线

垂直于轨面连线,防止接触线偏磨。悬挂线夹能够水平灵活转动,线夹

包夹固定汇流排，不得相互错位，允许温度变化时汇流排顺线路自由

滑动。汇流排定位线夹安装时,所有螺栓应保持统一朝向，两片线夹

要安装平整，不得相互错开,汇流排定位线夹螺栓紧固力矩为 25N.m，

线夹不可拧得过紧,以确保汇流排在温度变化时可顺线路方向自由伸

缩。汇流排终端到相邻悬挂点的距离为 180０mm，允许误差为+2０

0mm,-10０mｍ。汇流排连接缝与定位线夹边缘距离不小于２０0mm。

4.2.5汇流排中间接头装配



第 11 页

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。

如要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/948016014130006111

https://d.book118.com/948016014130006111

