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架桥机安装、撤除专项施工方案

一、工程概况

1.1 工程简介

本工程位于河北省保定市阜平县，起止桩号为 K11+360～K17+200，标段长

5.83km,路基宽 24.5m，大桥 4 座，中心桩号分别为 K13+710 眼药沟大桥，

K14+540 上店大桥，K15+508 木匠口大桥，K16+770 甲子沟大桥，中桥 1 座，

中心桩号 K14+297 上店中桥；钢波纹管涵 6 道，中心桩号分别为 K13+860，

K14+165，K14+971，K15+125，K15+876，K17+100

本工程共有预制 T 梁 320 片，其中 30 米预应力 T 梁 130 片，40 米预应力 T

梁 190 片。

序号 名称
桥梁纵坡度 〔上正、

下负〕
架设顺序

相 邻 墩

间 高 差

〔cm〕

备注

1
K13+710 眼药沟

大桥

0#—1#〔2.4%〕

1#-4#〔-0.5%〕

4#—1#,
1#-0#

72,
15

2
K14+297 上店中

桥
0#—3#〔-1.1%〕 3#—0# 33

3
K14+540 上店大

桥
0#—6#〔-0.9%〕 6#—0# 33

4
K15+508 木匠口

大桥

0#—1#〔-3.4%〕

3#-10#〔-2.4%〕

10#-1#
1#-0#

136，
96

5
K16+770 甲子沟

大桥

0#—1#〔-3.4%〕

1#—9#〔-2.5%〕

0#—1# 〔 -3.4% 〕  
1#—9#〔-2.5%〕

136；
100

1.2 水文地质条件

本工程所在地区阜平县气候为大陆性季风气候，暖温带半湿润地区，冬季寒

冷、枯燥、少雪，春季多干热风，夏季高温、高湿、降水集中，秋季秋高气爽。

年平均气温为 12.6。C,常年积温 801.9。C。



工程所经区域地表径流贫乏，地表水主要源于大气降水。多年平均水面蒸发

量 1674 毫米，多年平均降雨量为 469 毫米，降雨的主要特点是时空分布很不均

匀。区内年降水量分布不均匀，雨季〔6-9 月〕降水量占全年降水量的 70%以上，

年平均降水量 558.7 毫米雨量多集中在七，八月份。

境内的河流具有汛期洪水暴涨暴落，枯水季节径流很小甚至断流。年日照

2447-2871 小时。无霜期 165-210 天，区域最大冻土深度除围为 0.8 米。

1.3 架桥机概述

180t-40m 型架桥机，主梁采用双梁式空间三角桁架作主梁承力和传力，起

吊质量为 180t，架桥跨径最大为 40m，适应最大纵坡 4%，适用桥宽不限，该机

承当 40mT 梁架设是适宜、平安的。

导梁由 3 排单层贝雷片、支撑架、贝雷销、撑架螺栓、加强弦杆、弦杆螺栓

等组成。导梁下部安装有 6 台导梁平车， 其中 2 台为前部主动平车，2 台为尾

部被动平车。两导梁上部铺设枕木、钢轨。两导粱钢轨 上放置有 4 台横梁纵移

平车，每两台横梁纵移平车之间由天车横梁连接，天车横梁上铺设有钢轨，供天

车横向行走。

 横梁纵移平车是单轨主动平车，每组横梁的两台纵移平车由电气线路控制

实现纵向行走。两组横梁可以单独使用，也可以联机使用。

天车由行走机构和提升机构两局部组成，提升机构实现吊装，行走机构实现

横向位移。

180t-40m 型架桥机为自平稳新型架桥机，过孔时平安走到位。该架桥机是

一种运行工作范围广、性能优良、操作方便、结构平安的钢结构轨道式预制梁吊

装架设设备。该架桥机主梁长 72m，架桥机额定起重量为 180t。

180t-40m 型架桥机适应于山区修筑公路，能够满足大坡度、小半径弯桥、

斜桥以及隧道口桥梁架设的要求。同样，在平原施工条件好的地方更加方便，无

火灾、无爆炸和无腐蚀性质的环境中工作。

架桥机采用交流 380V 低压供电，装机总功率为 74.7KW。各单机构采用十

字开关控制，架桥机横移轨道设置接地装置。各项技术参数见架桥机技术参数表。

架桥机技术参数表

额定起重量 t 180



适应跨度 m ≤40



适应纵坡 ≤4%

起升速度 m/min 0.65

大车运行速度 m/min 2

小车运行速度 m/min 3

桁车运行速度 m/min 3.1

总功率〔不包括运梁车〕 kw 110

备注

1.4 架桥机主要结构

该架桥机为了运输方便和现场安装，主结构之间采用销轴和法兰连接，其结

构见总装示意图。该架桥机在结构上可以分为主梁、前框架、上横梁、提升小车、

前、后支腿、托轮、行走轨道、运梁平车、液压和电气等几局部，构成一个完整

的结构体系。

(1)主梁

主梁为三角桁架式结构，采用型钢和钢板焊接而成。有结构轻、刚性好、稳

定性强、抗风能力大、安装方便、外形美观等优点。见架桥机主梁结构图

架桥机主梁结构图

主梁是架桥机的主要承力结件，分为 2 列，每列全长 60 米。为了运输方便，

每列主梁又分为 6 节〔见总装示意图〕，通过销轴联接。两列主梁通过后上横梁、

前框架及前支腿横梁连接在一起。主梁上弦杆顶部铺设有方钢轨道，提升小车在

上部运行及进行起吊作业。

(2)前框架

由型钢焊接而成，总长度可以根据需要进行调节。它位于两列主梁的前端，

通过螺栓把两列主梁接在一起。架设斜桥或弯桥时，自身具有调节角度的功能。

(3)上横梁

上横梁安装在两列主梁的后端上部，采用型钢和钢板焊接而成，两端通过可

调法兰和旋转支座与主梁相连接。架设斜桥或弯桥时，自身具有调节角度的功能。

(4)提升小车



提升小车有纵移轮箱、旋转支座、担梁、横移轮箱、卷扬机及滑轮组等组成。

它的功能是提升、运送和架设预制梁，轮箱上的电动机通过摆线针轮减速机及齿

轮组将动力传递给车轮，实现纵移轮箱在主梁上纵移运行及横移轮箱沿担梁横向

运行。通过调整旋转支座可以得到所需要的角度便于斜桥和弯桥的架设。

(5)前、后支腿

前支腿由前支轮箱、转向法兰、套筒立柱、上下横梁和液压升降装置等组成，

安装在主梁前端下部，是架桥机前部支撑及架桥机横移运行机构。

后支腿安装在主梁尾端下部，采用伸缩套筒结构，可调节高度。当架桥机过

孔移动后托轮时，用于主梁尾部的临时支撑；当架桥机过孔纵移或架梁横移时，

后支腿需收起与桥面脱离。见前后支腿结构图。

 前后支腿结构图

(6)托轮

托轮分为中托轮和后托轮，中托轮采用双层轮箱结构，分为上层轮箱、中托

伸缩调整盘及下层轮箱三个局部，通过马鞍、销轴和螺栓连接成整体。上、下层

轮箱通过转盘可以调整角度，便于斜桥和弯桥的架设。中托高度在一定范围内可

通过伸缩调整盘液压千斤顶调整。中托上层轮箱倒置，车轮向上支撑在主梁下弦

杆上，轮箱上配置有驱动电机，通过摆线针轮减速机及齿轮组将动力传递给车轮，

从而使架桥机纵移。下层轮箱走行在中托横移轨道上，通过驱动电机与前支轮箱

同步驱动架桥机横移。

后托轮由后托轮箱、伸缩套筒和液压油缸等组成，是架桥机过孔时的后部支

撑。自身高度可以调整，以保证架桥机处于水平状态。架桥机过完孔后，启动液

压油缸，使托轮和主梁下弦杆脱离，架桥机即可横移架梁。

(7)中支横移轨道和前支横移轨道

中支横移轨道和前支横移轨道均由型钢、钢板及方钢轨道焊接而成，分别布

置在中托轮箱及前支腿轮箱下部，是架桥机横移架梁的走行轨道。〔说明：本架

桥机横移轨道为专用轨道，客户也可根据我厂提供的图纸按要求自行制造〕。

(8)液压系统

液压系统由油泵、油管、油缸等组成，前支腿和后托轮都配置有液压系统，

通过液压系统可调整架桥机身水平及完成架桥机过孔的辅助工作。



(9)电器系统



电器系统主电路采用交流 380V 供电，频率 50HZ，控制电路采用 380V 电压

控制。本机采用配电柜集中控制，各单机构采用十字开关控制，整机功率 110kw

〔不包括运梁车〕。架桥机横移轨道应设置接地装置。

①架桥机采用配电柜集中控制，各单机构采用十字开关控制。整机联锁，任

何单机出现故障，全线不能工作，并进行故障报警。

②整机设有零位保护、零压保护、短路保护、过载保护、过流保护。各单机

均采用控制面板上开关进行控制，以保证工作的平安可靠性。

③桥机的所有电机均为单速电机，配电柜的控制面板上设有控制开关。

④前支腿和下中托、前天车和后天车、前天车横移和后天车横移电机上均设

有联动和单动两种工作方式。

⑤单机在工作过程中，如出现接触器粘死、开关失灵或其它紧急情况时，应

立即切断总电源开关，待故障排除后，方可开始工作。

⑥司机离开操作室时，必须将控制面板上的万能转换开关、三档开关扳倒零

位，按下“总停止”按钮，然后切断电源。

二、编制依据

1、《中华人民共和国平安生产法》；

2、《生产平安事故报告和调查处理条例》〔国务院 493 号令〕；

3、建设部《建设工程平安生产管理条例》〔中华人民共和国国务院令第 393

号〕；

4、交通部《公路工程施工平安技术标准》〔JTG F90-2015〕；

5、《特种设备平安监督条例》；

6、《公路水运工程平安生产监督管理方法》；

7、《施工现场临时用电平安技术标准》〔JGJ46-2005〕；

8、《架桥机操作使用说明书》；

9、《公路桥涵施工技术标准》 JTG/T F50－2011。

三、施工方案

3.1 施工进度方案

一台架桥机安装时间为 10 天

顺序 天数 三天 一天 三天 一天 一天 一天 合计



准备工作

支座处理

支腿及横移

轨铺设

主梁及天车

安装

电气安装及

调试

检查验收

十天

3.2 安装、撤除主要机具配备

序 号 名  称 规     格 数  量

1 活扳手 150、300、350、450 各 2 把

2 梅花扳手 2 套

3 套筒扳手 1 套

4 钳工工具 1 套

5 电工工具 1 套

6 起吊工具 2 套

7 钢卷尺 5 米、30 米 各 1 把

8 平安带 6 条

9 枕木 2.5 米 假设干

10 手锤 5 磅、10 磅 各 2 把

11 撬杠 假设干

四、施工工艺技术

4.1 架桥机安装

4.1.1 安装前的准备



(1)应将架桥机随机文件如图纸和有关技术资料准备齐全，并以此为依据拟

定有关施工文件。

 (2)安装前，应对设备进行全面检查、清理，如发现有损伤、腐蚀或其它缺

陷，应在安装前予以处理，合格前方可安装。

 (3)应对架桥机运梁轨道进行如下检查：

①架桥机运梁轨道根底应有足够的承压能力，应能满足架桥机运梁平车载重

60 吨平安运行。

②轨道钢轨正面、侧面的不平度不应大于 1/1500，全长范围内不应大于 10

毫米。

③轨道安装的允许偏差：

a、轨道实际中心线对轨道设计中心线的位置偏移允许偏差为 3 毫米。

b、轨距允许偏差为±5 毫米。

c、轨道纵向坡度应小于 2%。

d、同一断面上两轨道的标高相对偏差不超过 5 毫米。

④轨道接头应符合以下要求：

a、接头左、右、上三面错位不应大于 2 毫米。

b、两平行轨道接口的位置应错开，其错开的距离不应等于架桥机运梁平车

前后车轮的轮距。

c、接头间隙应为 1~2 毫米，伸缩缝接头间隙应符合设计要求，其偏差不应

大于±1 毫米。

4.1.2 安装场地

(1)安装场地应无障碍物，场地平整。

(2)场地不应有积水，且应有排水设施。

(3)吊车作业区域应无高压线及其它电力线通过。

4.1.3 安装要求

架桥机的安装应有具有安装资质的单位和具有安装资格的人员进行安装。

(1)参与安装人员必须熟悉本机的结构、技术特征，电器元件的安装必须由

专业电工进行安装。



(2)安装前清点：按编号的序号检查各局部组件、部件是否齐全，清点包装

并与清单对照，检查数量、种类，检查各组件、总成及其它各构件是否齐全、完

好，有无损伤、损坏、重要的安装面有无损伤。

(3)对当天、当班要拼装的部件进行清洁，做好安装所需的工具、机具设备

的准备工作。

(4)电器元件的组装：电器元件的组装应根据电器接线图和电器原理进行安

装。

(5)安装时严禁碰、刮伤安装面及连接销、轴等的机械加工面。

(6)主要钢结构的连接螺栓安装时，应以螺栓的对称〔对角〕位置从内向外

〔或从外向内〕逐次按规定的扭距旋紧螺母。

(7)吊运时要严格遵守起吊平安操作规程。

(8)待安装的部件要妥善放置，做好防雨、防腐、防尘，垫板或枕木要放置

水平，各支承点支撑牢固，受力平衡。

 安装顺序及施工组织

架桥机的安装按照前支腿的安装→中托横移轨道、中托轮、后托轮的安装→

主梁及导梁安装→前支腿及副前支腿的调整→提升小车安装→伸缩系统安装→

电器系统安装的顺序完成，各安装步骤组织情况见架桥机安装人员机械配备表。

架桥机安装流程图

4.1.5 安装过程

技术交底
施工准备

结构矫正、拼装

中间验收
吊装

定位及连接

机电设备的安装
试运行

结构总装

竣工验收



(1)前支腿的安装



①铺设前支横移轨道：将前支横移轨道放在挡背墙或盖梁上，底部使用枕木

或钢架支垫并使用水平仪调平。横移轨道下两支点之间的距离最大不应超过 1 米，

支垫时每个支点承载力不小于 30 吨，横移轨道两头端部的支垫承载力不得小于

50 吨。当双幅同时架设时，如果两盖梁之间的距离超过 1 米，应对横移轨道进

行局部加强，以到达强度要求。

②将前支腿各零部件根据直、斜、弯桥的需要组装成整体，用吊车将前支腿

吊起，将前支轮箱放在前支横移轨道上。调整前支腿高度，将前支腿与挡背墙

〔或已架预制梁〕临时固定防倒。

注：前支驱动轮箱应安装在前支腿伸缩筒内侧 500 毫米处。两套筒之间的距

离需要调整时，两驱动轮箱位置随之同步变动。

(2)中托轮、后托轮安装

①在已架设箱梁端头顶部摆放中托横移轨道，底部采用钢架支垫。两支点距

离最大不超过 1 米，支垫时每个支点承载力不小于 30 吨。横移轨道两头端部的

支垫承载力不小于 50 吨。左右两幅同时架设时，两幅箱梁之间的距离超过 1 米

时，应对悬空部位进行局部加强，以到达强度要求。

②使用水平仪将中托轨道调整水平，并要求与前支横移轨道平行，两端距离

偏差不得大于 2cm。

③将中托轮部件根据桥梁平曲线组装成整体，按过孔方向将其置于中托横移

轨道上部，两中托轮中心距离根据实际需要确定。

④安装临时电源，检验中托轮的车轮转向是否一致。

⑤将后托轮组装成整体，安装在架桥机的尾端。

 支腿及托轮安装完成

(3)主梁、导梁的安装

①将导梁装入相应的主梁内。

②按照主梁的编号顺序依次将两列主梁采用销轴连接成整体，将导梁用销轴

连接成整体。

③利用提梁站两台龙门吊将主梁吊起，前端放在中托轮上，后端放在后托轮

上。

④



检查两列主梁中心距是否到达要求，保证两端偏差不大于 5mm，中间偏差

不大于 7mm。

⑤依次安装主梁前连接框架、后上横梁、导梁连接架。

⑥安装后支腿。

 主梁及导梁安装完成

注：安装过程中应注意架桥机实物的编码对应。

(4)前支腿调整及副前支腿安装

①安装前支腿液压系统。

②将前支腿油缸接上油泵，启动前支腿油泵，将油缸和上下横梁用销轴连接。

③启动前支腿油泵将支腿上部顶起，或用吊机将整个前支腿吊起，用螺栓将

支腿座与主梁连接成整体。

④通过油缸调整下部轮箱的高度，使前支腿轮箱支撑在前支腿横移轨道上。

⑤将副前支腿穿入导梁前端并于导梁上弦用法兰连接，调整下部伸缩管高度，

到达过孔要求。

⑥插入销轴固定副前支腿高度。

(5)提升小车的安装

①将提升小车的纵移轮箱和扁担梁组装，保证两个纵移轮箱中心距离到达要

求，偏差不大于 3mm ，担梁中心距离 1.7 米，偏差不大于 3mm。

②利用吊车将提升小车放置在主梁轨道之上。

③将横移小车放置在提升小车的横移轨道之上。

④将卷扬机吊起放置在横移小车的车体上，并安装晴雨棚。

注：由于架桥机工况的特殊性，卷扬机钢丝绳起吊 300 次，必须更换新钢丝

绳。

(6)电器设备的安装



电器设备安装时参考电器原理图、接线图进行安装。架桥机工作之前，接通

临时电源，确定各驱动电机转向是否正确一致，制动器是否有效，各平安装置是

否平安可靠。

(7)吊具的安装

按要求缠绕钢丝绳，安装吊具，吊具安装须注意钢丝绳的缠绕：

①钢丝绳须从动滑轮的中部穿入。

②钢丝绳的端部固定在定滑轮上。

③钢丝绳穿好后，安装吊具。保证吊具自然下垂，不得扭转，钢丝绳之间不

得相互干预。

④吊具下放到所需最低位置时，卷筒上的钢丝绳不得少于三圈也不宜多于十

圈。

架桥机安装完成

4.1.6 安装作业平安技术要求

(1)在桥面上依次按总装图要求组装摆放中支点横移轨道，在桥台上摆放前

支点横移轨道，用硬木支垫水平，并保证各轨根底底面差不大于±20mm，纵向间

距差不大于±20mm。 要注意的是，组装架桥机应选择在桥面上进行时，直线有

效长度不小于 50m，组装场地平整，不得有局部凹凸不平现象。

 (2)在横移轨道上依次吊装摆放前支点、中支点横移台车，然后将前支点、

中支点吊至台车上固定，用临时缆绳固定好前支点，中支点用木塞好，保证两支

点纵向直线度。 横移轨道下方应用硬木支垫好，轨道铺设应克服桥台或路基横

坡，要铺设水平。 

 (3)在前支点、中支点间搭设枕木垛，从前至后组拼引导梁、主导梁单元梁

销接引导梁横联和前、后横联，使纵导梁联结成整体。组装时应严格控制水平旁

弯小于 L/2000〔L 为两支点间距离〕，到达精度时方可连接销轴、拧紧螺栓。 



 (4)组装前应检查各联接部位有无损伤变形情况，各部螺栓和销子有无脱落、

丧失、损坏等情况，应注润滑油部位是否已注润滑油或脂等，然后进行组装。组

装时对各联接部位、运动机构有无不整洁，附有杂物情况，应进行认真检查清理

干净后进行组装。 

 (5)分别将前支点、中支点悬挂自行装置、后支点组装在引导梁、主导梁上

成整体。     

   (6)吊装吊梁行车于横导梁上。安装、布置液压管路、电气控制线路。

4.2 试运行和自检

4.2.1 架桥机试运行前的检查

(1)检查同一运行机构各电动机转向是否相同。

(2)调整卷扬机及锥形电机制动器的制动间隙，确保制动可靠。检查各减速

机内的油量是否充足，各个油嘴、油杯、油管、油路是否畅通。

(3)检查各个安装部位是否正确，连接是否牢靠。

(4)检查电气系统仪表是否在“0”位。

(5)检查有无防碍各机构工作的障碍物。

(6)检查各个操纵手柄、按钮操纵是否灵活。

(7)待一切检查确认无误前方可试车运转。

4.2.2、试运行检查

上述检查确认正常前方可试运行架桥机，并做如下检查：

(1)空载试验

①提升小车空载沿主梁轨道来回行走数次，车轮无明显打滑现象，启动、制

动正常可靠。

②开动提升机构，空钩升降次数，开关动作灵敏准确。

③把两台提升小车开至跨中，整机在前后 5 米范围内行走数次，启动、制动

正常可靠，车轮无明显打滑现象。

(2)静载试验

先起升额定载荷，再起升 1.25 倍额定载荷离地面 100 毫米处，悬停 10 分钟

后卸去负荷，检查架桥机主梁是否有剩余变形，反复数次后，主梁不再有剩余变

形。



(3)动载试验



以 1.1 倍额定载荷使起升机构和提升小车在 5 米范围内慢速反复运转，各制

动机构及电器控制应灵敏、准确可靠，主梁震动正常，机构运转平稳。卸载后各

机构和主梁无损伤和永久变形。

4.3 架桥机撤除

4.3.1、撤除前的准备

(1)应将架桥机随机文件如图纸和有关技术资料准备齐全，并以此为依据拟

定有关施工文件。

(2)撤除前，应对设备进行全面检查、清理，如发现有损伤、腐蚀或其它缺

陷，应在撤除前予以处理，合格前方可撤除。

4.3.2、撤除场地

(1)安装场地应无障碍物，场地平整。

(2)场地不应有积水，且应有排水设施。

(3)吊车作业区域应无高压线及其它电力线通过。

4.3.3、撤除要求

架桥机的撤除应有具有撤除资质的单位和具有撤除资格的人员进行撤除。

(1)参与撤除人员必须熟悉本机的结构、技术特征，电器元件的撤除必须由

专业电工进行安装。

(2)撤除前清点：按编号的序号检查各局部组件、部件是否齐全，检查数量、

种类，检查各组件、总成及其它各构件是否齐全、完好，有无损伤、损坏、重要

的撤除面有无损伤。

(3)对当天、当班要撤除的部件进行清洁，做好撤除所需的工具、机具设备

的准备工作。

(4)电器元件的撤除：电器元件的撤除应根据电器接线图和电器原理进行撤

除。

(5)撤除时严禁碰、刮伤安装面及连接销、轴等的机械加工面。

(6)主要钢结构的连接螺栓撤除时，应以螺栓的对称〔对角〕位置从内向外

〔或从外向内〕逐次按规定的扭距旋松螺母。

(7)吊运时要严格遵守起吊平安操作规程。

(8)撤除后的部件要妥善放置，做好防雨、防腐、防尘。



4.3.4、桥机拆卸作业平安要求



(1)架桥机架梁完毕后，应铺设轨道，将架桥机开到桥头处，实施拆卸作业。

 

 (2)拆卸现场应封闭，严禁无关人员进入。进入拆卸现场的工作人员必须戴

平安帽，穿防护鞋，在珩架梁以上作业的人员必须系好平安带。 

(3)拆卸前电工应对各条电缆、电线进行标识。机组人员应对液压管件、油

缸以及其它需要标识的部件进行标识，以方便拆卸和下次装配。 

(4)拆卸作业由架桥负责人和技术人员组织指挥，依照装配的相反顺序进行。

     

 (5)拆卸珩架梁时要用枕木垛支撑，枕木垛搭建要牢固可靠。 

   (6)遇有暂时拆卸不动的螺栓时，应用柴油浸润后拆卸，不准强力击打或用

火焰加热后强行拆卸。用火焰加热后拆卸的高强度螺栓必须报废，不准继续使用。

7、拆下的零部件要进行保养处理，分类存放，液压管件的接口要进行密封处理。

4.3.5、撤除顺序及施工组织

架桥机的撤除按照电器系统撤除→伸缩系统撤除→提升小车撤除→前支腿

及副前支腿的调整→主梁及导梁撤除→中托横移轨道、中托轮、后托轮的撤除→

前支腿撤除的顺序完成，各撤除步骤组织情况见架桥机安装、撤除人员机械配备

表。

                        架桥机撤除流程图

4.4 维护保养

正确使用、定期检查、合理保养才能保证起重机的平安工作，延长其使用寿

命。

4.4.1、金属结构的维护保养

机电设备的

撤除清点入库

钢结构撤除

技术交底

转运

施工准备

竣工验收



主梁是架桥机金属结构中最主要的受力结构件，保养的好坏直接关系到架桥

机的性能、平安和寿命，因此，在使用中应加倍注意保养。

(1)必须防止急剧的启动、制动，更不允许使用反车制动。

(2)定期检查主梁和其它各局部的连接焊缝，发现裂纹应立即停止使用，实

施重焊修复，经检验合格前方可继续使用。

(3)当由于操作不当，造成主梁或其他构件有剩余变形、失稳现象时，应立

即停止使用，通知生产厂家或有资质的其他厂家查找原因并予以修复。

(4)每年进行一次油漆保养，以防金属结构锈蚀。

(5)当架桥机转场再次拼装前，必须进行全面保养和检测。且须有维修、保

养资质的单位进行，必须通知当地技术监督部门或厂家进行协助。

4.4.2、主要部件的维护保养

(1)钢丝绳应根据标准要求定期润滑，润滑前应去除污垢。

(2)轴承必须始终保持润滑状态，每年在冬、夏二季之前定期涂油，涂油前

清洗干净，假设发现温度高、噪音大，须认真检查，假设有损坏及时更换。

(3)当发现车轮磨损超过原厚度的 15%或有崩裂时，应更换新轮。提升小车、

运梁平车、中支、前支主动车轮的工作直径在不均匀磨损后所产生的相对偏差，

不得超过工程直径的 1/60，如果超差，允许重新车削，但不能小于原公称直径的

10 毫米。

(4)减速机内不能缺油，应定期更换，发现异常及噪音及时检修。

(5)起升机构的制动器每天检查一次，运行机构的制动器 2~3 天检查一次，

检查时注意制动系统各局部的动作是否灵活，瓦块应贴合在制动轮上，说明无损

伤，起升机构的制动器必须可靠地保证额定起重的 1.25 倍，及时更换破损的晴

雨棚。

(6)架桥机前、后支腿、中托、后托及提升小车等部件的连接螺栓及连接焊

缝，应每周检查，螺栓松动应及时上紧，发现有焊缝开裂现象应停止及时修补。

4.4.3、电器设备的维护保养

为保证架桥机的平安工作，必须熟悉架桥机各种电器故障产生的原因和排除

方法。

(1)经常保持电器设备的清洁，如电阻器、控制屏、接触器等，去除内外部



的灰尘、污垢，防止漏电、击穿、短路等不良现象的发生。
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