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前　　言

本标准代替ＪＧ１１—１９９９《钢网架焊接球节点》。

本标准与ＪＧ１１—１９９９相比主要变化如下：

———增加了焊接空心球节点产品适用范围的规定；

———增加了拉（压）弯焊接空心球极限承载力的内容（见５．２．３）；

———增加了直径５００ｍｍ～９００ｍｍ的焊接空心球系列（见４．２）；

———增加了对钢板厚度等于或大于４０ｍｍ的要求（见５．３．２）；

———增加了压弯焊接空心球试验简图（见图６）；

———增加了检验规则（见第７章）；

———增加了验收（见第８章）；

———修改了规范性引用文件（见第２章）；

———修改了加肋焊接空心球图示（见图３）；

———修改了焊接空心球产品标记、规格系列及抗拉抗压极限承载力（见表１、表２、表３、表４）；

———修改了焊接空心球几何尺寸允许偏差（见表５）。

本标准由住房和城乡建设部标准定额研究所提出。

本标准由住房和城乡建设部建筑制品与构配件产品标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国建筑标准设计研究院、浙江东南网架股份有限公司、山西汾阳市建筑金属结

构有限公司、杭州大地网架制造有限公司、苏州市建筑构配件工程公司、徐州飞虹网架（集团）有限公司。

本标准主要起草人：张运田、周观根、杨学俭、申林、胡天兵、赵东球、王伟、吴维民、王?。

本标准所代替标准历次版本发布情况为：

———ＪＧ１１—１９９１，ＪＧ１１—１９９９。
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钢网架焊接空心球节点

１　范围

本标准规定了钢网架焊接空心球节点的术语和定义、标记和规格、要求、试验方法、检验规则、验收、

标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于网架、单层网壳和双层网壳（曲面型网架）结构等空间网格结构的焊接空心球节点网

架零、部件产品的质量控制。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的化学分析用试样取样法及成品化学成份允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３　钢铁及合金化学分析方法

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料室温拉伸试验方法

ＧＢ／Ｔ２９７５　钢及钢产品力学性能试验取样位置及试样制备

ＧＢ／Ｔ５１１７　碳钢焊条

ＧＢ／Ｔ５１１８　低合金钢焊条

ＧＢ／Ｔ８１１０　气体保护电弧焊用碳钢、低合金钢焊丝

ＧＢ／Ｔ１００４５　碳钢药芯焊丝

ＧＢ／Ｔ１４９５７　熔化焊用钢丝

ＧＢ／Ｔ１７４９３　低合金钢药芯焊丝

ＧＢ／Ｔ１９８７９　建筑结构用钢板

ＧＢ５０２０５—２００１　钢结构工程施工质量验收规范

ＨＧ／Ｔ２５３７　焊接用二氧化碳

ＪＧ／Ｔ２０３　钢结构超声波探伤及质量分级法

ＪＧＪ６１—２００３　网壳结构技术规程

ＪＧＪ８１　建筑钢结构焊接技术规程

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

焊接空心球节点　狑犲犾犱犲犱犺狅犾犾狅狑狊狆犺犲狉犻犮犪犾狀狅犱犲

杆件与焊接空心球连接的节点，如图１所示。

３．２

焊接空心球　狑犲犾犱犲犱犺狅犾犾狅狑狊狆犺犲狉犲

由两个热冲压钢半球加肋或不加肋焊接而成的球体，分别如图２、图３所示。

３．３

加肋焊接空心球肋板　狉犻犫狆犾犪狋犲狊狋狉犲狀犵狋犺犲狀犲犱狑犲犾犱犲犱犺狅犾犾狅狑狊狆犺犲狉犲

加于两个半球内壁拼接环形焊缝处，并与其焊为一体的环形钢板。
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