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前　　言

　　本标准等同采用ＩＳＯ３２５１：２００３《色漆、清漆和塑料　不挥发物含量的测定》（英文版）。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１７２５—１９７９（１９８９）《涂料固体含量测定法》、ＧＢ／Ｔ６７４０—１９８６《漆料挥发物和不

挥发物的测定》和ＧＢ／Ｔ６７５１—１９８６《色漆和清漆　挥发物和不挥发物的测定》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１７２５—１９７９（１９８９）、ＧＢ／Ｔ６７４０—１９８６和ＧＢ／Ｔ６７５１—１９８６的主要技术差异为：

———本标准将三个标准的内容合并，其适用范围还增加了聚合物分散体和缩聚树脂等。

———本标准规定了某些特殊样品的测试步骤，并规定了各种类别样品的试验参数。

———本标准规定了测试结果的误差范围。

本标准由中国石油和化学工业协会提出。

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：中国化工建设总公司常州涂料化工研究院。

本标准主要起草人：周湘玲、黄宁。

ＧＢ／Ｔ１７２５于１９７９年首次发布，１９８９年确认；ＧＢ／Ｔ６７４０于１９８６年首次发布；ＧＢ／Ｔ６７５１于

１９８６年首次发布。三个标准本次均为第一次修订。

本标准委托全国涂料和颜料标准化技术委员会负责解释。
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色漆、清漆和塑料　不挥发物含量的测定

１　范围

本标准规定了测定色漆、清漆、色漆与清漆用漆基、聚合物分散体和缩聚树脂如酚醛树脂（可熔酚

醛、线型酚醛树脂溶液等）的不挥发物含量的方法。

本标准也适用于含有颜料、填料和其他助剂（如增稠助剂和成膜助剂）的分散体。本标准也能用于

未增塑的聚合物分散体和胶乳，其不挥发剩余物（主要为聚合材料和少量助剂如乳化剂、保护胶体、稳定

剂、作为成膜助剂加入的溶剂，特别是用于胶乳浓缩液中的防腐剂）在试验条件下应化学稳定。对可增

塑的样品，不挥发剩余物通常包括增塑剂。

注１：样品的不挥发物含量不是一个绝对量，取决于测定时采用的加热温度和时间。所以采用本方法时，由于溶剂

的滞留、热分解和低分子量组分的挥发，使所得到的不挥发剩余物含量仅仅是相对值而非真值，因此本方法主

要用于同类产品不同批次的测试。

注２：本方法适用于合成胶乳，只要其加热时间合适（ＩＳＯ１２４规定加热时２ｇ试样在相继两段加热时间内的质量损

失应少于０．５ｍｇ）。

注３：测定不挥发物的方法通常还包括采用红外线或微波辐射的干燥方式。由于这些方法不通用，对这些方法是不

能进行标准化的规定。一些聚合物组分在此处理条件下会分解而得到错误的结果。

ＩＳＯ３２３３：１９９８　色漆和清漆　通过测量干涂层密度来测定不挥发物的体积分数，它规定了测定色

漆、清漆及有关产品不挥发物的体积分数的方法。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３１８６—２００６　色漆、清漆和色漆与清漆用原材料　取样（ＩＳＯ１５５２８：２０００，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ６７５３．４—１９９８　色漆和清漆　用流出杯测定流出时间（ｅｑｖＩＳＯ２４３１：１９９３）

ＧＢ／Ｔ８２９８—２００１　浓缩天然胶乳　总固体含量的测定（ｅｑｖＩＳＯ１２４：１９９７，Ｌａｔｅｘ，ｒｕｂｂｅｒ—

Ｄｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎｏｆｔｏｔａｌｓｏｌｉｄｓｃｏｎｔｅｎｔ）

ＧＢ／Ｔ２０７７７—２００６　色漆和清漆　试样的检查和制备（ＩＳＯ１５１３：１９９２，ＩＤＴ）

ＩＳＯ１２３：２００１　胶乳　取样

３　术语和定义

下列术语和定义适用于本标准。

３．１

　　不挥发物　狀狅狀狏狅犾犪狋犻犾犲犿犪狋狋犲狉

在规定的试验条件下，样品经挥发而得到的剩余物的质量分数。

４　仪器设备

普通实验室仪器和设备以及下列仪器设备。

４．１　适用于色漆、清漆、色漆与清漆用漆基和聚合物分散体

金属或玻璃的平底皿，直径为（７５±５）ｍｍ，边缘高度至少为５ｍｍ。
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