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《建设项目环境影响报告表》编制说明

《建设项目环境影响报告表》由具有从事环境影响评价工作资质的单位编制。

1、项目名称——指项目立项批复时的名称，应不超过30个字(两个英

文字段作一个汉字)。

2、建设地点      指项目所在地详细地址，公路、铁路应填写起止地点。

3、 行业类别——按国标填写。

4、 总投资      指项目投资总额。

5、 主要环境保护目标      指项目区周围一定范围内集中居民住宅区、 

学校、医院、保护文物、风景名胜区、水源地和生态敏感点等，应尽可能给

出保护目标、性质、规模和距厂界距离等。

6、 结论与建议      给出本项目清洁生产、达标排放和总量控制的分析 

结论，确定污染防治措施的有效性，说明本项目对环境造成的影响，给出建

设项目环境可行性的明确结论。同时提出减少环境影响的其他建议。

7、 预审意见——由行业主管部门填写答复意见，无主管部门项目，可

不填。

8、 审批意见——由负责审批该项目的环境保护行政主管部门批复。
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建设项目基本情况

项目名称 年烘干8万吨含铜污泥预处理项目

建设单位 江西XX环保科技有限公司

法人代表 李正东 联系人 余忠义

通讯地址 XX省铅山工业园区工业十七路

联系电话 6206 传真 / 邮政编码 334100

建设地点
XX省铅山工业园区工业十七路
(E117°41'41"N28°17'23")

立项审批部门 XX市铅山县发展
和改革委员会

项目统一

代码
2020-361124-42-03-000561

建设性质 扩建
行业类别

及代码
C42废弃资源综合利用

占地面积(平方米) 5400
绿化面积 

(平方米)
/

总投资(万元) 1000
其中环保投 

资(万元)
150

环保投资占总 

投资比例
15%

评价经费(万元) /
预期投产 

日期 2020.6

工程内容及规模：

1.1项目由来

江西XX环保科技有限公司厂址位于江西省铅山工业园区工业十七路，2018

年8月，原江西省环境保护厅以《关于江西XX环保科技有限公司二次有色金属资

源环保处置及多金属综合回收项目环境影响报告书的批复》(赣环评字【2018】85   

号)对项目进行了批复。主要审批内容为：项目以外购及自产含铜、锌、镍、锡、  

铅等有色冶炼行业烟尘、废催化剂、废线路板等危险废物及一般工业固体废物为主  

要原料，通过物理拆解、火法富集、湿法分离等工艺路线，分别回收铜、锌、镍、

锡、铅等基本金属和金、银、钯、铂等稀贵金属。

建设单位为做到节能减排，并且更高效的对原料铜泥进行烘干预处理，拟新建

2台(1用1备)燃天然气的旋耙XX三级多回路烘干窑代替原来1台燃煤烘干机。

为此，建设单位拟投资1000万元，在现有厂区内进行改建，在原有8#厂房的5400

平方米内新增含铜污泥烘干生产线，项目建成后形成年烘干铜泥8万吨的能力。
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根据《中华人民共和国环境影响评价法》和中华人民共和国国务院令第682号 

《建设项目环境保护管理条例》有关规定，建设项目须履行环境影响评价制度。依 

据《建设项目环境保护管理条例》和《建设项目环境影响评价分类管理名录》,本 

项目属于“三十、废弃资源综合利用—86、废旧资源(含生物质)加工、再生利用

一其他”项，根据要求规定，本项目需编制环境影响评价报告表。为此，江西XX

环保科技有限公司委托XX融大环境技术咨询有限公司承担本项目的环境影响评

价工作。XX融大环境技术咨询有限公司组织专业技术人员深入现场勘察，收集项 

目资料，在工程分析和影响预测的基础上，编制完成《江西XX环保科技有限公司

年烘干8万吨含铜污泥预处理项目环境影响报告表》,提请审查。

1.2 产业政策及规划相符性分析

本项目不属于发改委《产业结构调整指导目录(2011年本)》 (2013年修订) 

中限制、淘汰类项目，属允许类。项目已进行备案立项，项目统一代码为

“2020-361124-42-03-000561”。符合国家产业政策要求。

项目位于XX省铅山工业园区工业十七路，为原址改建工程，符合工业园规划。

1.3 选址可行性分析

项目在现有厂区内建设，厂区北面为震宇再生资源，东北面为华立金属，西北 

面为广恒铝业，西面璞创晶业，南面和东面均为空地，与周边企业相容性较好，评 

价区域地表水、地下水、大气、声环境环境质量较好，均能达到功能区要求，项目 

建设符合区域用地规划，周围环境质量现状较好，项目建成运营后对周围环境影响

较小，因此，从环保角度分析，项目选址可行选址可行。

1.4 项目地理位置

项目厂址位于XX省铅山工业园区工业十七路，厂区中心地理坐标为东经

117°4141“、北纬28°17'23”,厂区北面为震宇再生资源，东北面为华立金属，西北 

面为广恒铝业，西面璞创晶业，南面和东面均为空地。厂区东北距铅山县中心城区

约2.5km。 项目具体地理位置见附图一。

1.5 项目建设内容与规模

本项目具体建设内容见表1-1,厂区总平面布置图见附图三。

表1-1  建设项目组成表

项目 工程名称 建设情况 备注

主体工程 烘干车间
5400m²,一层，配备热风炉、烘干窑及除尘 

系统
依托现有厂房
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办公室 4799m²,1栋5层办公楼 依托现有厂房
辅助工程

宿舍楼 6191m²,1栋5层宿舍楼 依托现有厂房

给排水系统 由园区供水管网提供，雨污分流 依托现有工程
公用工程

供电 来自园区管网 依托现有工程

废水 化粪池 依托现有工程

废气 布袋除尘+水喷淋+1根15m烟囱外排 新建

固废 危险废物暂存库 依托现有工程
环保工程

噪声 隔声、减振 新建

1.6 项目主要产品、原辅料及能源

本项目主要产品见表1-2、主要原辅料见表1-3。

表1-2  项目产品方案一览表

序号 产品 单位 产量 含水率

1 含铜污泥 吨/年 33000 约40%

表1-3项目原辅材料及能源消耗一览表

序号 原材料名称 单位 消耗量 备注

1
含铜污泥(含水率

约75%)
t/a 80000

2 天然气 万m³/a 224

3 电 万kwh/a 200

1.7 主要设备

项目主要生产设备见表1-4。

表1-4主要生产设备一览表

序号 设备名称 型号/规格 数量 单位

旋耙XX三级多回路烘干窑 13.5*4.42*5.7 ( 1 用 1 备 ) 台

2 热风炉 6×2.95×2.8 2 ( 1用 1备 ) 台

3 脉冲布袋除尘器 过滤面积1200m² 2 ( 1用 1备 ) 套

4 水喷淋系统 / 2 ( 1用 1备 ) 套

1.8 公用及辅助工程

给水规模： 项目工艺无用水工序，且不新增员工，项目定员由公司内部其他

岗位调剂，员工生活用排水依托厂区内现有工程。

排水规模： 本项目排水方案采用雨污分流原则。雨水经厂区雨水收集管网收集

后排入市政雨水管网。本项目不新增员工，不新增生活污水，生产废水循环使用，
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不外排。

供电： 项目年耗电量约为200万kw·h,  依托现有工程。

1.9 劳动定员与工作制度

现有项目劳动定员850人，采取三班制，每班工作8小时，年工作日330天。

本项目不新增人员，由公司内部其他岗位调剂。

1.10总平面布置合理性分析

整个厂区划分为生产区和办公生活区，其中生产区按生产系统划分为火法冶炼

区、湿法冶炼生产区和稀贵金属生产区、原料仓库、产品仓库等。

火法冶炼生产区靠近厂区北面，包括黑铜冶炼车间、阳极铜生产车间、锡冶炼 

车间、烟化炉车间，湿法冶炼生产区位于厂区南面。稀贵金属综合回收区位于厂区 

西北部。危废暂存库设置于厂区中部，产品仓库设置于生产车间南面。在厂区南面 

(紧邻废线路板拆解车间)设1个2400m³ 的雨水收集池，在厂区东北地势最低处 

设1个1800m³ 的雨水收集池，收集的雨水拟采用石灰中和沉淀+絮凝处理后用于

冷却循环水补充用水，不外排。

本工程主要在原有烘干厂房内生产，占地面积为5400m²,  厂区依次从东向西布 

置热风炉、烘干窑、除尘系统，烘干窑旁为上料系统、减少了物料输送距离，总体

来说，厂区布置基本合理。

1.11 编制依据

(1)法律法规

①《中华人民共和国环境保护法》 (2015.1.1);

②《中华人民共和国环境影响评价法》 (2018.12.19);

③《中华人民共和国水污染防治法》 (2018.1.1);

④《中华人民共和国大气污染防治法》 (2018.10.26);

⑤《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》 (2016.11.7);

⑥《中华人民共和国环境噪声污染防治法》 (2018.12.19)。

(2)相关文件

①《建设项目环境保护管理条例》 (国务院第682号令，2017.10.1);

②《建设项目环境影响评价分类管理名录》 (2018年修正);

(3)技术规范
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①《建设项目环境影响评价技术导则-总纲》   (HJ2.1-2016);

②《环境影响评价技术导则-大气环境》   (HJ2.2-2018);

③《环境影响评价技术导则-地表水环境》(HJ2.3-2018);

④《环境影响评价技术导则-地下水环境》   (HJ610-2016);

⑤《环境影响评价技术导则-声环境》   (HJ2.4-2009)。

(4)委托方提供的项目有关文件、数据资料和图纸。

1.12“三线一单”控制要求符合性分析

①生态保护红线

本项目位于铅山县工业园内，项目用地性质为工业用地。项目不在当地饮用水

源、风景名胜区、自然保护区等生态保护区内，满足生态保护红线要求。

②环境质量底线

本项目所在区域的环境质量底线为：环境空气质量目标为《环境空气质量标准》

(GB3095-2012)二级标准，地表水环境质量目标为《地表水环境质量标准》Ⅲ类

标准，地下水环境目标为《地下水质量标准》(GB/T14848-2017)Ⅲ类标准；声环

境目标为《声环境质量标准》   (GB3096-2008)中3类标准，项目所在地土壤环境

质量执行《土壤环境质量建设用地土壤污染风险管控标准(试行)》(GB36600-2018)

风险筛选值，周边土壤环境质量执行《土壤环境质量农用地土壤污染风险管控标

准(试行)》   (GB15618-2018)。

本项目对废气治理后能做到达标排放，固废可做到无害化处置。采取环评提出

的相关防治措施后，本项目排放的污染物不会突破区域环境质量底线

③资源利用上限

本项目用水来自工业园供水管网，用电来自市政供电。本项目建成运行后通过

内部管理、设备选择、原辅料的选用和管理、废物回收和利用、污染防治等多方面

的采取合理可行的防治措施，以“节能、降耗、减污”为目标，有效的控制污染。项

目的水、电等资源利用不会突破区域的资源利用上限。

4)环境准入负面清单

根据XX省环境保护厅赣环评函[2014]55号文件“关于对铅山县工业园整合规

划环境影响报告书的审查意见”(2014.3),铅山工业园区规划总面积为13.43平

方公里。园区性质：规划区内主要安排二、三类工业；功能定位：以精细化工、有
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色金属加工和机械制造为主导，兼顾其它XX产业的新型生态工业园区。本项目位

于铅山工业园区，与铅山工业园区的产业定位不冲突，因此，本项目不在环境准入

负面清单内，符合园区规划.
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与本项目有关的原有污染情况及主要环境问题：

1、现有项目概况

江西XX环保科技有限公司厂址位于江西省铅山工业园区工业十七路，2018

年8月，原江西省环境保护厅以《关于江西XX环保科技有限公司二次有色金属资

源环保处置及多金属综合回收项目环境影响报告书的批复》 (赣环评字【2018】85 

号)对项目进行了批复。主要审批内容为：以外购及自产含铜、锌、镍、锡、铅等 

有色冶炼行业烟尘、废催化剂、废线路板等危险废物及一般工业固体废物为主要原 

料，通过物理拆解、火法富集、湿法分离等工艺路线，分别回收铜、锌、镍、锡、

铅等基本金属和金、银、钯、铂等稀贵金属。全厂共分为废线路板回收系统、铜冶

炼系统、传冶炼系统、锡冶炼系统、贵金属回收系统、银回收系统等6个互相关联 

的生产系统项目建成后，年处理各类含金属固体废物约35.89万t,   其中危险废物

25.35万t,   一般工业固体废物10.54万t,   现有项目尚在建设中。

2、现有项目原辅料使用情况

现有项目原辅料消耗情况见表1-5。

表1-5  原辅材料消耗一览表

序号 名称 规格/型号/主要成分 年耗量(t)

1 废线路板
废线路板，含电子元器件(属危

险废物HW49) 10000

2 废线路板(裸板)
去除插件和焊锡后的裸板，见表

3.2-2(属危险废物HW49)
10000

3 亚硫酸钠 HG/T2967-2010 1.6

4 NaOH GB209-2006,96% 1.08

5 软水 124.5

废线路 

板回收

6 60%硝酸 1.45
煤 表2.4-7 11000

2 高水份铜泥 含水约65% 171400

3 自产锌浸出渣 含水约30% 57423
烘干

4 含铅锡废渣 含水约25% 9600

1 高水分
见表3.2.2-3,平均含水率约65%

(属危险废物HW17、HW22、
HW48、HW49)

171400

2

含铜污泥1 

(高锌)

低水分
见表3.2.2-3,平均含水率约30%

(属危险废物HW17、HW22、
HW48、HW49)

9800

3 含铜污泥2(低锌)
见表3.2.2-3,平均含水率约25%

(属危险废物HW17、HW22、
HW48、HW49)

132667

铜富氧 

熔炼炉

4 废杂铜 含铜60% 18776

生产线
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5 自产回炉烟尘 铜富氧熔炼炉 4171.2

6 自产废线路板回收铜粉 废线路板回收 2000

7 自产金银回收渣 阳极泥回收，含水率约30% 3546

8 自产海绵铜 阳极泥回收 880

9 自产浮选铜渣 浮渣浮选 8600

10 自产风管泥 672

11 自产阳极炉渣
阳极炉

13392

12 自产转炉炉渣 转炉 2300

13 自产电解锌除杂渣 锌回收净化工段，含水率约30% 2017

14 自产铜镍渣 锡回收熔析炉 620

15 自产镍铜酸浸渣 镍回收酸浸工序，含水率约30% 1430

16 自产脱硫渣 烟气脱硫，含水率约60% 12457.5

17 石英砂 YB/T5268-2014,SiO₂ ≥97% 6715

18 炭精 GB/T1996-2003 21842

19 耐火材料 GB/T3994-2013 1550

20 液氧 4700

自产电解残极 含铜98.5%,电解工序产生 16825

2 废杂铜 含铜85% 5602

3 自产黑铜 YS/T632-2007,Cu85.00 67000

4 天然气 916万Nm²

5 还原煤粉 表2.4-4 1584

6 石英砂 YB/T5268-2014,SiO₂ ≥97% 2885

阳极炉

7 电 684万kw·h

自产电解残极 含铜98.5%,电解工序产生 10000

2 废杂铜 含铜75% 19004

3 石英砂 YB/T5268-2014,SiO₂ ≥97% 1182

4 天然气 19.65万Nm³

5 焦粉 164

6 废活性焦 100

7 石英砂 YB/T5268-2014,SiO₂ ≥97% 1100

转炉

电 63万kw·h

自产阳极铜 100000

2 外购阳极铜 49028

3 98%硫酸 GB/T534-2002,98.0% 996

4 明胶 12

5 硫脲 8

6 干酪素 3

7 31%盐酸 GB320-2006,31% 8

铜电解

8 电 3000万kw·h

1 自产锌浸出渣 锌回收浸出工段，含水率约30% 57423

2 外购含铅锡废渣
见表3.2.2-3,含水率约25%(属危

险废物HW31、HW48)
9600

3 自产铅锡精炼烟灰 熔析炉、熔化锅烟尘 122.5

4 废耐火材料 火法冶炼炉 950

锡回收

5 焦粉 2390
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6 铁粉 900

7 石灰粉 4780

8 自产废线路板脱锡锭 160.2

9 自产废线路板脱锡渣
废线路板回收工段

30.23

10 水 64

11 电 3200万kw·h

自产富氧熔炼渣(低锌) 铜富氧熔炼炉工段(低锌原料) 102280炉渣浮 

选 2 水 12000

外购富氧熔炼渣(高锌) 9722

2 自产富氧熔炼渣(高锌) 铜富氧熔炼炉工段(高锌原料) 52778

3 粉煤 表2.4-7 10462

4 焦粉 12770

烟化炉

5 硫铁矿 4990

1 外购含锌烟尘 见表3.2.2-3(属危险废物HW17、
HW23、HW48) 3000

2
外购含锌废料

见表3.2.2-3(属危险废物HW17、
HW23、HW48)

41831.39

3 自产阳极炉烟尘 阳极炉 2672

4 自产转炉烟尘 转炉 732.6

自产烟化炉烟尘
烟化炉 8078.41

6 自产镍系统反萃液 镍回收系统 2000

7 硫酸 GB/T534-2002,98.0% 34432

8 水 95673

9 高锰酸钾 296

10 锌粉 184

11 碳酸钠 2476

12 氢氧化钠 24616

13 煤油 72

电解锌

14 电 500万kw·h

1 自产铜阳极泥 铜电解工段，含水率30% 2572

2 自产锡阳极泥 锡电解工段，含水率30% 214

外购铜阳极泥 见表3.2.2-3,含水率30% 4357

3 硫酸 GB/T534-2002,93.0% 4503.5

4 亚硫酸钠 HG/T2967-2010 160

5 氢氧化钠 GB209-2006,96% 503.84

6 98%硝酸 13.304

7 盐酸 GB320-2006,36% 10.8

8 NaCl 900

9 氯酸钠 GB/T1618-2008 120

10 液氨 115

11 水合肼 80% 97

12 锌粉 10.4

13 铁粉 700

稀贵金 
属

14 碳酸钠 600
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15 草酸 4.8

16 水 47693.06

氧化铝钯催化剂 表3.2.2-8(属危险废物HW50) 350

2 钯碳催化剂 表3.2.2-8(属危险废物HW50) 240

3 31%盐酸 200

4 氯酸钠 1.8

5 锌粉 0.4

6 36%盐酸 GB320-2006,36% 32.6

7 65%硝酸 4.3

8 30%氨水 GB/T631-2007,30% 20.4

钯催化 
剂回收

9 水合肼 80% 3.6

1 废铂碳催化剂 表3.2.2-8(属危险废物HW50) 100

2 96%硝酸 0.52

3 36%盐酸 GB320-2006,36% 2.5

4 氯化铵 GBT 2946-2008 0.44

铂催化 
剂回收

5 水 26.48

1 自产碳酸镍 408

2 外购含镍废物
表3.2.2-6(属危险废物HW17、

HW46) 11320

3 外购硝酸镍废液
表3.2.2-7(属危险废物HW17、

HW46) 10000

4 自产粗硫酸镍 阳极泥回收 2993

5 自产还原后液 线路板回收 90.85

6 自产含铜镍溶液 废塑料镀件回收 10927

7 碳酸钠 1610

8 硫酸 8100

9 双氧水 400

10 NaF 850

11 磺化煤油 205

镍回收

12 氢氧化钠 1930

ABS废塑料件 10000

2 98%硫酸 1530
ABS

废塑料 
件回收 3 氯酸钠 1500

3、现有项目生产工艺

本项目主要分为废线路板回收系统、铜冶炼系统、锌系统、锡系统、粗锡系统

和稀、镍回收系统和贵金属系统等。

(1)废线路板回收系统：外购废线路板(包括废线路板和拆除插件并去除焊

锡后的裸板)。其中废线路板先熔锡炉和烤板机拆除金属铝块、变压器、电容器、 

高压包等元器件，收集的锡渣作为原料进入锡系统，拆解后的裸板与外购裸板根据

含金量分为含金板和非含金板，含金板经人工剪切得到含金切块(主要为表面镀金
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部分)后并入非含金板，含金切块经浸金、漂洗、还原、电解熔铸等工序得到金锭； 

回收金后的含金切块经离心脱水沥干后与非含金板一并经两级粗破碎、两级细破   

碎、磁选(选出铁粉)、研磨(加入废树脂粉)、分选等工序得到铜粉、分选树脂

粉和短玻纤粉。得到的铜粉进入铜冶炼系统。

(2)铜冶炼系统： 外购高水分含铜污泥经烘干后与含铜混合料(控制平均含  

水率≤30%)和石灰等按一定比例制砖，经富氧熔炼炉熔炼得到黑铜(Cu85.00 牌号)、 

烟尘作为原料送至锌系统。再以自产黑铜、外购杂铜、自产电解残极为主要原料， 

经阳极炉、转炉熔炼得到中间产品阳极铜(含铜率98.5%),外购阳极铜和自产阳

极铜经电解生产阴极铜(含铜率99.95%)。

(3)锌系统： 外购含锡废渣(如以锌、锡含量较高的原料进行富氧熔炼产生  

的渣),除含锌外，还含有铜、铅、锡等金属，采用烟化炉处理进行处理，综合回 

收其中的锌、铅、锡、铜等有价金属。其中锌、锡富集到烟化炉烟尘，铜元素进入 

铜渣。锌系统以自产烟化炉烟尘、阳极炉烟尘、富氧熔炼炉烟尘、外购含锌烟灰及 

含锌废料为生产原料，浸出、萃铜、除杂、萃锌、电积、熔锌七道工序。浸出渣进

入锡系统，除铜渣进入铜冶炼系统。

(4)锡系统： 以锌浸出渣(不够部分外购)烘干后与石英石、还原铁粉配料， 

经锡电炉熔炼得到铅锡合金和熔炼渣。铅锡合金再熔析炉，精炼锅、真空炉，电解

等工序得到锡锭和粗铅。除铜镍渣返回至铜系统。

(5)镍回收系统：将外购含镍废物、铜冶炼系统自产粗硫酸镍、自产碳酸镍、 

含铜镍废液(废塑料件回收退镀液)等与水、硫酸在打浆槽内混合打浆后，加入  

硝酸镍废液，搅拌，经酸浸、萃铜、电积、净化除杂、萃镍、蒸发结晶、沉镍、水

洗、烘干等工序得到硫酸镍、碱式碳酸镍和阴极铜产品。

(6)稀贵金属系统： 自产铜阳极泥经电热回转窑硫酸化焙烧蒸硒，含硒烟气 

经三级水吸收得到亚硒酸，再经烟气中SO₂ 还原后得到粗硒；蒸硒渣经稀酸分铜

后 压滤，分铜渣氯化分金等工序后压滤，分金渣经氨络分银、水合肼还原、电解

等工 序得到电解银，分金液经锌粉置换、稀酸洗涤、王水溶解、草酸还原等工序

得到金 锭。外购的含钯废催化剂经焙烧、氯化溶解、铁粉置换、二次氯化、氨络

合、水合 肼还原、烘干等工序得到海绵钯。外购的废铂氧化铝催化剂经硫酸酸溶

、焙烧、后

的含钯废催化剂一并经氯化浸出后压滤，滤渣(粗铂钯粉)再经氨化沉铂后压滤，
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含钯滤液经酸化、水合肼还原等工序得到海绵钯，氯铂酸铵沉淀经煅烧得到海绵铂。

4、现有项目污染物产生及排放情况

(1)废气

项目建成后，主要废气包括烘干烟气、铜富氧熔炼烟气、阳极炉烟气、转炉烟 

气、烟化炉烟气、电炉烟气、熔析炉烟气、硫酸化焙烧烟气、催化剂焙烧烟气、金 

银回收工艺废气、锅炉烟气等。项目烟囱设置情况详见表1-6。项目大气污染物排

放汇总详见表1-7。

表1-6项目废气污染源排气筒设置参数

排放参数
排放源

烟囱高度m 出口内径m 出口温度℃ 烟气量Nm³/h

P1

混合烟气1(铜富氧

熔炼+转炉+电炉

熔析炉烟气)

60m 2.6 100 248500

P2

混合烟气2(硫酸化

焙烧烟气+催化剂

焙烧烟气+稀贵金

属工艺废气)

30m 0.8 30 23000

P3

混合烟气3(锡精

炼、浇铸烟气+天然

气燃烧废气)

20m 0.8 100 16726

P4 烘干烟气 60m 1.0 100 40000

P5 阳极炉烟气 60m 1.6 100 102500

P6 烟化炉烟气 60m 1.2 100 62000

P7 铜电解净液废气 20m 1.5 20 120000

P8 脱锡废气 15m 0.6 20 22000

P9 废线路板分选废气 15m 0.8 20 40000

P10 浸金废气 25m 0.4 20 10000

P11
烟化炉原料破碎粉 

尘
15m 0.4

20
8000

P12 电积锌熔铸废气 15m 0.3 20 4000

P13
锌电解液冷却硫酸 

雾
25m 2

20
84000

P14 镍系统废气 15m 0.8 20 20000

P15 锅炉烟气 25m 1.0 80 38125

表1-7 正常情况下全厂废气污染物排放汇总

统计指标
烟气量

m³/h
烟尘 SO₂ NOx HCl HF

产生量t/a 12825.8 1465.3 139.43 11.25 34.34 189.30P1
(铜 排放量t/a

248500

15.04 226.60 139.43 1.12 3.43 0.239

排气筒 

编号

排气筒

编号
Pb
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削减量t/a 12820.76 1238.7 0 10.13 30.91 189.06

排放浓度

mg/m³
8.41 126.64 77.93 0.63 1.92 0.134

排放速率 

kg/h
2.09 31.47 19.37 0.16 0.48 0.033

统计指标 As Cd Cr Sn 二噁英

产生量t/a 8.2756 1.5299 0.1917 179.18 2074mg/a

排放量t/a 0.0112 0.0027 0.0002 0.21 207.4mg/a

削减量t/a 8.2644 1.5272 0.1915 178.97 1866.6mg/a

排放浓度

mg/m³
0.0063 0.0015 0.0001 0.1174 0.1159ng/m

富氧

熔炼+

转炉+

电炉+

熔析

炉烟

气 )

排放速率 

kg/h 0.0016 0.0004 0 0.0292
28.8ug/h

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘 SO₂ NOx HCl Pb

产生量t/a 220.32 35.731 7.98 24.354 3.24

排放量t/a 2.225 8.146 7.98 0.24 0.0324

削减量t/a 218.095 26.585 0 24.114 3.21

排放浓度

mg/m³
12.21 49.13 43.81 1.32 0.18

排放速率 

kg/h
0.28 1.13 1.01 0.03 0.0041

统计指标 H₂SO₄ Cl₂ NH₃ VOCs 二噁英

产生量t/a 43.74 13.58 24.16 0.719 36.72mg/a

排放量t/a 1.931 0.68 0.48 0.072 3.67mg/a

削减量t/a 41.809 12.9 23.68 0.647 33.05mg/a

排放浓度

mg/m³
10.6 3.73 2.64 0.4 0.022ng/m³

P2(硫 

酸化  

焙烧

烟气+ 

催化 

剂焙 

烧烟

气+稀 

贵金 

属工 

艺废 

气 )

排放速率 

kg/h

23000

0.24 0.0859 0.0606 0.0091 0.518ug/h

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘 SO₂ NOx Pb Sn

产生量t/a 15.12 3.5 9.36 0.40 8.568

排放量t/a 0.0756 3.5 9.36 0.0020 0.043

削减量t/a 15.0444 0 0 0.40 8.53

排放浓度

mg/m³
0.628 29.296 77.723 0.017 0.356

P3

(锡   

精 炼 、

浇铸

烟气+

天然

气燃

烧废

气 )

排放速率 

kg/h

16726

0.0105 0.49 1.3 0.00028 0.0056

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘 SO₂ NOx Pb

产生量t/a 1080 174.53 31.97 33.46

排放量t/a 2.16 26.18 31.97 0.017

削减量t/a 1077.84 148.35 0.00 33.44

P4
(烘

干烟

气 )
排放浓度

mg/m³

40000

7.5 90.90 111.00 0.0581

排气筒

编号

排气筒

编号

排气筒

编号
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排放速率 

kg/h 0.3 3.64 4.44 0.0023

统计指标 As Cd Cr

产生量t/a 0.3 0.086 0.66

排放量t/a 0.0006 0.000173 0.00132

削减量t/a 0.2994 0.0858 0.65868

排放浓度

mg/m³
0.00208 0.0006 0.0046

排放速率 

kg/h
0.000024 0.000184

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘 SO₂ NOx HCl HF

产生量t/a 2678.76 31.44 19.296 0

排放量t/a 2.9898 18.095 19.296 0 0

削减量t/a 2675.7702 13.345 0 0 0

排放浓度 

mg/m
24.52 26.146341 0 0

排放速率 

kg/h 0.41525 2.513 2.68 0 0

统计指标 Pb As Cd Cr Sn

产生量t/a 42.62 4.284 0.0918 0.00612 104.04

排放量t/a 0.054 0.00428 0.000092 0.000006 0.10404

削减量t/a 42.57 4.28 0.0917 0.006114 103.94

排放浓度 

mg/m
0.073 0.0058 0.00012 0.000008 0.14

P5

( 阳  

极炉  

烟气)

排放速率 
kg/h

102500

0.0075 0.000595 0.000013 0.01445

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘 SO₂ NOx HCl HF

产生量t/a 8078.4 1112.36 21.02 0 0

排放量t/a 5.01 122.9 21.02 0 0

削减量t/a 8073.39 934.49 0.00 0 0

排放浓度

mg/m³
□ 275.31 28.49 0

排放速率 
kg/h 17.07 2.92 0 0

统计指标 Pb As Cd Cr Sn

产生量t/a 455.81 15.12 1.84 0.33 1618.1

排放量t/a 0.26 0.00756 0.00092 0.00017 0.809

削减量t/a 455.55 15.11 1.839 0.32983 1617.29

排放浓度

mg/m³ 0.352 0.0102 0.00125 0.00023 1.096

P6

(烟  

化炉  

烟气)

排放速率 

kg/h

62000

0.00105 0.00002

统计指标 烟气量

m³/h
H₂SO₄

P7 产生量t/a 120000 217.17

排气筒

编号

排气筒

编号

排气筒

编号
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排放量t/a 10.84

削减量t/a 206.33

排放浓度

mg/m³
11.4

(铜  

电解  

净液  

废气)

排放速率 

kg/h
1.37

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘 Pb Sn VOCs

产生量t/a 4.752 0.0206 0.0032 0.64

排放量t/a 0.048 0.0041 0.00064 0.1024

削减量t/a 4.704 0.016 0.00256 0.5376

排放浓度

mg/m³ 0.3 0.026 0.004 0.64

P8
(脱

锡废

气 )

排放速率 

kg/h

22000

0.0066 0.00057 0.00009 0.014

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘 Pb Sn VOCs

产生量t/a 576 0.288 0.576 1.44

排放量t/a 5.76 0.0029 0.0058 0.23

削减量t/a 570.24 0.28512 0.57 1.21

排放浓度

mg/m³
20 0.01 0.02 0.8

P9

(废

线路

板分

选废

气 ) 排放速率 

kg/h

40000

0.8 0.0004 0.0008 0.032

统计指标 烟气量

m³/h
NOx HCl H₂SO₄ Cl₂

产生量t/a 0.15 0.42 0.34 0.68

排放量t/a 0.15 0.021 0.034 0.136

削减量t/a 0 0.399 0.306 0.544

排放浓度

mg/m²
6.25 0.88 1.42 5.67

P10
(浸

金废

气 )

排放速率 

kg/h

10000

0.063 0.009 0.014 0.057

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘

产生量t/a 576

排放量t/a 5.76

削减量t/a 570.24

排放浓度

mg/m³
100

P11

(烟  

化炉  

原料  

破碎  

粉尘)
排放速

kg/h

8000

0.8

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘

产生量t/a 14.4

排放量t/a 0.288

削减量t/a 14.112

P12

( 电

积锌

熔铸 排放浓度

4000

10

排气筒

编号

排气筒

编号

排气筒

编号

排气筒

编号

排气筒

编号
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mg/m废气)

排放速率 

kg/h
0.04

排气筒

编号

统计指标 烟气量

m³/h
H₂SO₄

产生量t/a 18.14

排放量t/a 3.63

削减量t/a 14.51

排放浓度

mg/m³
6

P13

(锌  

电解   

液冷  

却硫  

酸雾) 排放速率 

kg/h

84000

0.504

排气筒

编号

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘

HCl H₂SO₄

产生量t/a 102 0.612 32.4

排放量t/a 1.02 0.0288 1.62

削减量t/a 100.98 0.5832 30.78

排放浓度

mg/m³
7 0.2 11.25

P14

(镍  

系统  

废气)

排放速率 

kg/h

20000

0.14 0.004 0.225

排气筒

编号

统计指标 烟气量

m³/h
烟尘 SO₂ NOx

产生量t/a 5.49 13.72 36.67

排放量t/a 5.49 13.72 36.67

削减量t/a 0 0 0

排放浓度 

mg/m
20 49.98 133.59

P15
(锅

炉烟

气 )

排放速率 

kg/h

38125

0.7625 1.91 5.09

(2)废水

项目生产废水包括工艺废水、湿法烟气治理废水、设备冷却排水、软水制备废 

水、水淬废水、火法烟气洗涤废水、地面冲洗废水、生产区员工淋雨废水、原料包

装袋洗涤废水及车辆冲洗废水、渗滤液以及降雨初期雨水等。

工艺废水

生产工艺废水共330.3m³/d,包括以下几部分：废线路板清洗废水(0.129m³/d), 

阳极泥回收金银废水(125.3m³/d),   钯回收废水(5.39m³/d),   铂回收废水(0.11m²/d),    

镍回收废水(199.79m³/d,其中皂化废水17.9m³/d,其它含重金属废水184.89m³/d)。 

生产工艺废水中阳极泥回收金银废水(125.3m³/d) 、 镍回收含重金属废水(184.89 

m³/d)  因含重金属，在车间进行预处理达到《污水综合排放标准》 (GB8978-1996)

表1最高允许排放浓度和《无机化学工业污染物排放标准》 (GB31573-2015) 表 1



中有关标准限值要求后，进入盐回收系统回收盐后排入三效蒸发系统处理。其余工

艺废水直接进入三效蒸发系统。

①含重金属废水

项目含重金属废水产生量310.19m³/d,  包括阳极泥回收金银废水(125.3m³/d)、

镍回收含重金属废水(184.89m³/d, 包括含镍废水140.25m³/d、沉镍废水和洗涤废

水41.64m³/d)。

阳极泥回收金银废水主要污染物为 Pb 、Ag,  浓度分别为~5mg/L 、~2mg/L;

镍回收含重金属废水主要污染物为Pb 和 Ni,   浓度分别~20mg/L 和~1mg/L;  上述废

水均为含一类污染物废水，需单独处理。

阳极泥回收车间回收金银废水采用 pH 调节+硫化钠沉淀+絮凝沉淀处理后，总

银处理效率≥75%,总铅处理效率≥95%,处理设施排口的总银浓度可达到《污水综

合排放标准》  (GB8978-1996) 表1最高允许排放浓度，进入三效蒸发盐回收系统

回收盐后排入三效蒸发系统。

镍回收车间含重金属废水采用 pH 调节+硫化沉淀处理后，处理设施排口的总

铅、总镍均可达到《无机化学工业污染物排放标准》 (GB31573-2015) 表1中有关

标准限值要求后，排入三效蒸发盐回收系统回收硫酸钠。

②其它工艺废水

其它生产工艺废水共23.53m³/d,  包括废线路板清洗废水(0.129m³/d),    钯回

收废水(5.39m³/d),     铂回收废水(0.11m³/d),      镍回收皂化废水(17.9m³/d)。

含钯(铂)废水中主要污染物为 pH 、氯化物及少量金属元素，浓度较低，满

足《污水综合排放标准》  (GB8978-1996) 表1最高允许排放浓度，排入三效蒸发

盐回收系统回收氯化铵。

皂化废水含有较高的盐分，三效蒸发盐回收系统回收盐分。

三效蒸发回收盐分后产生的污冷凝水和废线路板清洗废水一并进入废水深度

处理系统，处理达到回用水标准后全部用于含铜镍ABS 废塑料件回收生产线退镀

工序和炉(烟化炉和电炉)渣水淬。

根据物料平衡，各工艺废水主要污染物浓度见表1-8、1-9、1-10。

表1-8  镍回收工艺废水主要污染物浓度一览表            单位：mg/L

Pb Ni Cu

20

表1-9     阳极泥回收金银废水主要污染物浓度一览表      单位：mg/I

17
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Ag Pb Ni Zn

2 5 0.5 0.1
表1-10       含钯(铂)废水主要污染物浓度一览表       单位：mg/L

Cu Au Pt Pd

1000 0.5 10 15

湿法烟气治理废水

湿法烟气治理废水(2m³/d)  含有较高的盐分，直接进入三效蒸发系统回收盐  

后，产生污冷凝水与废线路板清洗废水进入废水深度处理系统，处理达到回用水标

准后全部回用于生产。

水淬废水

主要为烟化炉和电炉渣水淬工序产生的废水，分别经收集沉淀达到《城市污水 

再生利用工业用水水质》  (GB/T19923-2005)  中直流冷却水标准后，全部用于各

系统水淬工序，不外排。

设备冷却排水

①净环水：净环水主要为阳极炉、铜富氧熔炼炉、空压机冷却水、硅整流器、 

风机、空压机等设备冷却水，均为间接冷却水，除温度升高外，没有其它污染物， 

加少量净水剂经纤维球过滤器、冷却塔和循环水池冷却后重复使用，定期外排少量

废水，排放量为约20m³/d,直接排入园区雨水管网。

②浊环水：阳极板冷却和富氧熔炼炉渣冷却水中主要污染物为 SS,  由于对水质

要求较低，浊环水循环使用，不外排。

软水制备废水

本项目软水采用离子交换工艺制备，产生少量反冲洗再生废水，产生量约

41.4m³/d (铜系统9.4m³/d、其它系统32m³/d),     主要污染物为pH 值：5~7, COD:

60mg/L,SS:60mg/L,         经中和沉淀后回用于炉渣浮选生产线和渣水淬。

火法系统烟气洗涤废水

铜富氧熔炼烟气、烟化炉烟气、电炉烟气、环境集烟及硫酸化焙烧等的湿法处 

理工艺产生的烟气脱硫采用湍球塔进行脱硫，除尘脱硫废水(2530m³/d)  经二级沉

淀后循环使用，并定期补充。

湿法车间地面冲洗水

主要为电解锌、电解锡、硫酸镍等车间的地面冲洗废水，产生量约5m³/d, 主

要污染物为pH 、SS 及少量的重金属，拟采用石灰中和沉淀+絮凝处理后回用，不
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外排。

生产区员工淋浴废水

项目工作区员工淋浴废水量27m³/d, 主要污染物为COD、NH₃-N  及少量重金 

属，收集后经pH 值调节+絮凝沉淀后，与三效蒸发冷凝水合并采用 pH 值调节+厌

氧+接触氧化工艺处理后，出水回用于炉渣水淬和原料包装袋清洗，不外排。

为避免车间工人淋浴时带出的重金属废水混入生活污水外排，本项目对生产区

和办公生活区进行分隔，并设立单独的淋浴污水收集管网。

原料包装袋洗涤废水及车辆冲洗废水、渗滤液

项目运输原料(主要为铜泥、阳极泥等)进出原料车间时，在原料车间车行道 

出口设置洗车区及原料包装袋清洗区，根据建设单位提供资料，项目洗车及原料包

装袋清洗废水主要污染物为Cu 、Pb 等，此外废渣暂存库会产生一定量的渗滤液，

经收集后与洗车及原料包装袋洗涤废水(产生量约5m³/d) 采用石灰中和沉淀+絮

凝处理后回用，不外排。

炉渣水淬废水

电炉渣水淬循环水量3500m³/d,  烟化炉炉渣水淬循环水量5000m³/d,  经沉淀处

理后循环使用，不外排。

降雨初期雨水

本项目厂区内可能受污染面积约50000m², 按收集15mm 最大初期降雨考虑， 

则一次最大收集量约750m³/次。当地平均降雨天数为147天/年，降雨初期收集水  

量平均按75m³计，则降雨初期污染水量平均约151m³/d。在厂区东南地势最低处设 

1个1800m³ 的雨水收集池，收集的初期雨水拟采用石灰中和沉淀+絮凝处理后回

用，不外排。

生活污水

本项目劳动定员850人，办公生活用水量按250L/人·d 计，生活用水量为

212.5m³/d(63750m³/a),污水量按用水量的80%计，则污水量为170m³/d(51000m³/a)。 

主要污染物为 COD 、BODs 、NH₃-N 和 SS 等。拟排入工业园区污水管网进入铅山

县城市生活污水处理厂处理，主要污染物产生情况见表1-11。

表1-11    废水污染物产生及排放量    浓度单位： mg/L

阶段 排放量 CODcr BODs SS NH₃-N
处理前 180 100 250 25

处理后

170m³/d

51000t/a 60 20 20 15
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排放标准GB8978 60 60 20 20

kg/d 30.6
7

42.5 4.25
污染物产生量

t/a 9.18 5.1 12.75 1.275

kg/d 10.2 3.4 3.4 2.55
污染物排放量

t/a 3.06 1.02 1.02 0.765

污染物减量 t/a 6.12 4.08 11.73 0.51

(3)固体废物

现有项目产生的危险废物主要为铜富氧熔炼炉收尘灰、阳极炉收尘炉灰、转炉 

收尘炉灰、废活性焦、粗硫酸镍、黑铜粉、烘干烟尘、烟化炉烟尘、锌回收废渣、 

金银回收废渣、沉铅渣、铸锭粉尘、催化剂焙烧粉尘、废钯催化剂酸溶渣、废钯催 

化剂络合渣、废铂催化剂酸溶渣、含铜镍废液及沉淀渣、镍铜酸浸渣、镍铜除铁渣、 

镍铜钙镁渣、锡回收废渣、废铜泥包装袋、脱硫渣、废树脂、烟气洗涤水处理污泥、 

生产废水处理中和渣、废水处理污泥、废活性炭、废布袋、废水蒸发处理产生的废

盐、电子元器件、分选树脂粉和废线路板分选收尘、还原后液。

现有项目产生的一般固体废物主要为、废线路拆解废物、塑料、浮选尾渣及烟

化炉渣、电炉渣、废耐火材料、阳极炉渣、转炉渣、电解残极、生活垃圾。

项目最终固废产生与处置情况见表1-12。

表1-12    固废产生与处置情况

序 

号
名称 主要成分 废物类别 数量(t/a) 处置措施

铜富氧熔炼炉收尘灰 Pb等重金属 HW48 6256.9

2 黑铜粉 As重金属 HW48 180

3 锌回收废水处理污泥 Cu等重金属 HW48 1194

4 金银回收废水处理污泥 Ag等重金属 HW48 1017

5 粗硒 Se HW25 145

6 废钯催化剂氯化渣 少量的贵金属 HW50 301

7 废钯催化剂络合渣 少量的贵金属 HW50 0.4

8 废铂催化剂酸溶渣 少量的贵金属 HW50 6.8

9 镍铜除铁渣 Fe、Cr HW46 930

10 镍铜钙镁渣 Ca、Mg等 HW46 1570

11 沉淀渣 Cr等 HW17 69.08

12 电炉烟灰 Cu、Pb等重金属 HW48 16

13 粗砷 As HW48 65

14 废盐1 硫酸钠、氯化钠 HW48 7875

15 废盐2 氯化铵 HW48 3

16 废树脂 HW13 2

17 生产废水处理中和渣 重金属等 HW48 30

委托有资质单位处理
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18 废布袋 重金属等 HW49 4

19 拆解后的电子元器件 重金属等 HW49 8303.64

20 沉铅渣 Pb等重金属 HW48 536

21 阳极炉收尘炉灰 Zn等重金属 HW48 2672

22 转炉收尘炉灰 Zn等重金属 HW48 732.6

23 烟化炉烟尘 Zn等重金属 HW48 8067.5

24 锌铸锭粉尘 ZnO HW48 14.1

送至锌回收车间

25 风管泥 Cu等重金属 HW48 672

26 锌回收除杂渣 Cu等重金属 HW48 2017

27 分银渣 AgCl HW48 3567

28 海绵铜 Cu等重金属 HW48 880

29 镍铜酸浸渣 Cu等重金属 HW46 1430

30 铜镍渣 Cu、Ni等重金属 HW46 620

31 脱硫渣 CaSO₄重金属 HW48 12457.5

32 废活性炭 碳、重金属等 HW48 5

返回铜富氧熔炼炉

33 废活性焦 Pb等金属 HW48 100 回用于转炉

34 粗硫酸镍 Ni等重金属 HW46 2993

35 粗制碳酸镍 Ni等重金属 HW46 408

36 含铜镍废液 Cu、Ni等重金属 HW17 10927

返回镍回收生产线

37 铜泥烘干烟尘 Cu等重金属 HW48 773.7 返回铜泥制砖

38 锌浸出渣烘干烟尘 Zn等重金属 HW48 300.9

39 锌回收浸出渣 Sn等重金属 HW48 57423

40 精炼烟灰 Sn等重金属 HW48 122.5

返回至锡电炉

41 催化剂焙烧粉尘 少量的贵金属 HW50 8.5 返回贵金属焙烧炉

42 锡阳极泥 贵金属 HW48 214 返回至金银回收生产线

43 废铜泥包装袋 重金属等 HW49 20

44 烟气洗涤水处理污泥                一

100

45 废水处理污泥 300

46 废原料包装袋 重金属等 HW49 10

先以危险废物要求进行

临时贮存，等进行毒性

浸出后决定其处置方

式。若属于危险废物，

则送有资质单位处置，

若不是，则按一般固体

废物处置，或者出售综

合利用。

47 分选树脂粉 HW13 5958.78

48 废线路板分选收尘 HW13 574.94
送生活垃圾填埋场

49 还原后液 Cu等重金属 HW49 90.85 返回镍系统

小计 143595.69

49 阳极炉渣 Cu等 13392

50 转炉渣 Cu等 2300
返回铜富氧熔炼炉

51 电解残极 Cu等 26825 回用于阳极炉和转炉

52 锡渣 Sn等 30.23 回用于锡电炉

53 浮选尾渣 CaO、SiO₂ 、FeO

一般固废

93680 外售水泥厂综合利用
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54 烟化炉渣 CaO、SiO₂ 、FeO 56418

55 电炉炉渣 Sn等 38035

56 废耐火材料 CaO、 SiO₂等 950 返回至锡电炉

57 塑料 9000

58 塑料膜 0.38

小计 240630.61

59 127.5 127.5 市政环卫部门处置

合计 384353.8

(4)噪声

现有项目噪声主要来源于各类泵产生的机械噪声及空压机、鼓风机、引风 

机等各类风机等产生的空气动力性噪声，其噪声源强为75~95dB(A),       其噪声

源强见表1-13。

表1-13 项目噪声源一览表

车间 设备名称 数量 噪声级(dB)

烘干车间 各类风机 6 90

火法熔炼车间 风机 10 90

各类泵 16 80
焙烧车间

离心机 5 90

各类泵 10 80
铜电解车间

风机 20 90

烟化炉车间 各类风机 2 90

离心机 3 90
硫酸镍车间

各类泵 4 80

各类泵 5 80
电解锌车间

风机 10 90

稀贵金属车间 各类泵 14 80

风机 5 90
污水处理站

各类泵 12 75

风机 20 90
烟气处理系统

各类泵 30 80

(5)现有项目污染物汇总

现有项目污染物汇总情况具体见表1-14。

表1-14 现有项目主要污染物排放汇总表 (t/a)

污染物 产生量 排放量 消减量 备注

COD 9.18 3.06 6.12

NH₃-N 1.275 0.765 0.51

BOD 5.1 1.02 4.08
废水

SS 12.75 1.02 11.73

废水量：

51000t/a

颗粒物 26187.04 45.87 26141.18
废气

SO₂ 2836.58 419.14 2417.44

烟 (废 )气量：  

838851Nm3/h

类别
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NOx 265.88 265.88 0.00

HCl 36.64 1.41 35.23

HF 34.34 3.43 30.91

铅 725.15 0.6114 724.54

砷 27.98 0.0236 27.96

镉 3.55 0.0039 3.54

铬 1.19 0.0017 1.19

锡 1910.46 1.17 1909.29

锑 11.728 0.0498 11.678

硫酸雾 311.79 18.06 293.74

氯气 14.26 0.82 13.44

氨 24.16 0.48 23.68

VOCs 2.80 0.40 2.39

二噁英 2110.72mg/a 211.07mg/a 1899.65mg/a

一般固废 240630.61 0 240630.61

危险废物 143595.69 0 143595.69固废

生活垃圾 127.5 0 127.5

均得到妥善处置

5、 现有项目实际建设情况

根据现场调查， 目前企业已建成主体工程内容仅为3台6m²侧吹富氧熔炼炉、

1 台 4m² 侧吹富氧熔炼炉、2台40t 转炉。

2台10m² 烟化炉、3台150t阳极炉、2台烘干炉正在建设中，剩余主体工程尚

未建设。已建成主体工程配套的环保措施均已建设完成。

以上内容仅为本文档的试下载部分，为可阅读页数的一半内容。如

要下载或阅读全文，请访问：

https://d.book118.com/978120106120006050

https://d.book118.com/978120106120006050

