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MES的定义

MES（制造执行系统）是一种实时性、

集成性、交互性的生产管理系统，用

于实现生产过程的自动化、智能化和

优化。

MES是介于ERP（企业资源计划）和

底层控制系统的中间件，能够将上层

计划与底层控制有效衔接，实现生产

过程的可视化和实时监控。



生产调度
根据订单、资源、工艺等信息，制定生产计

划并分配资源。

工艺管理
管理产品工艺流程、工艺参数等信息，为生

产提供指导。

作业执行
监控生产现场的作业进度，确保生产计划按

时完成。

质量管理
对生产过程中的质量数据进行采集、分析、

预警和追溯，提高产品质量。

MES系统的功能



离散制造业

适用于多品种、小批量、定制化程度高的生产模式，
如机械制造、电子制造等。

流程制造业

适用于连续性、流程化的生产模式，如化工、制药、
食品等。

混合制造业

适用于既有离散制造又有流程制造的生产模式，如汽
车制造、航空制造等。

MES系统的应用范围
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MES系统的技术架构

• MES系统（制造执行系统）是一
种应用于生产制造领域的信息化
管理系统，旨在提升生产效率、
优化资源配置、提高产品质量和
降低生产成本。MES系统通过实
时监控生产过程、优化生产计划
、管理生产数据等功能，帮助企
业实现精细化管理、快速响应市
场需求。
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MES系统的实施与部署

• MES系统（制造执行系统）是一种应用于
制造业的生产管理系统，旨在连接企业的
计划层和生产控制层，提高生产过程的可
视化和可控性。
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