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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文 件 代 替 GB/T32974—2016《钢 铁 行 业 蓄 热 式 工 业 炉 窑 热 平 衡 测 试 与 计 算 方 法》和

GB/T32971—2016《钢铁行业蓄热式钢包烘烤系统热平衡测试与计算方法》,与GB/T32974—2016相

比,主要技术变化如下:

a) 增加了蓄热式钢包烘烤系统热平衡的测试范围(见4.3);

b) 增加了钢包烘烤系统的热平衡测试时间(见4.4);

c) 更改了热平衡计算单位(见4.5、第9章,2016年版的4.5、第9章);

d) 更改了烟气取样和分析频次(见8.2.4.1,2016年版的8.2.4.1);

e) 更改了烟气量测试方法(见8.2.4.2,2016年版的8.2.4.2);

f) 增加了钢包的测试内容与方法(见8.2.10);

g) 更改了炉体表面散热量风速范围(见9.2.6,2016年版的9.2.6);

h) 增加了通过钢包包衬及外壳体、包盖损失热的计算方法(见9.2.12);

i) 更改了氧化烧损测试方法(见8.2.3.3,2016年版的附录D)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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钢铁行业蓄热式工业炉窑

热平衡测试与计算方法

1 范围

本文件规定了钢铁行业蓄热式工业炉窑和钢包烘烤系统热平衡测试与计算基准、测试对象概况、近
期生产情况、测试准备、测试步骤、测试内容与方法、计算方法。

本文件适用于钢铁行业使用气体燃料连续生产的蓄热式工业炉窑和钢包烘烤系统热平衡测试与

计算。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

YB/T4209 钢铁行业蓄热式燃烧技术规范

YB/T4773 钢坯氧化烧损的测定和计算方法

3 术语和定义

YB/T4209和YB/T4773界定的术语和定义适用于本文件。

4 热平衡测试与计算基准

4.1 基准温度

采用环境平均温度,即车间内蓄热式工业炉窑距离炉墙外1m处或钢包、钢包烘烤器1m处的环

境平均温度。

4.2 燃料发热量

采用湿煤气的收到基低(位)发热量。

4.3 热平衡测试范围

根据测试要求,做工业炉窑全炉(包括蓄热回收装置)或(和)炉膛热平衡的测试与计算。蓄热式钢

包烘烤系统热平衡的测试包括烘烤器、空气管路、煤气管路、排烟管道及被烘烤的钢包。

4.4 热平衡测试时间

对于工业炉窑,在入炉物料品种及规格不变、炉子工况稳定的情况下连续测定。热平衡测定限定在

8h内完成,测定次数不能少于2次,每次为1h。其中温度、压力、流量等参数的测定每小时不少于

4次,然后取平均值。
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