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前　　言

　　本标准是参考ＥＮ７５５．９：２００１《铝及铝合金挤压棒、管、型　第９部分：型材的尺寸偏差》、ＥＮ１２０２０．２：

２００１《６０６０及６０６３铝合金精密型材　第２部分：尺寸及外形允许偏差》和ＡＮＳＩＨ３５．２Ｍ：２００６《铝加工

产品的尺寸偏差》进行修订的。

本标准代替ＧＢ／Ｔ１４８４６—１９９３《铝及铝合金挤压型材尺寸偏差》。

本标准与ＧＢ／Ｔ１４８４６—１９９３相比，主要变化如下：

———本标准将型材划分为Ⅰ、Ⅱ两类；

———本标准的横截面尺寸偏差指标体系参考ＥＮ７５５．９：２００１重新编制。

本标准由中国有色金属工业协会提出。

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：西南铝业（集团）有限责任公司、广东兴发铝业有限公司、福建闽发铝业有限

公司、广东坚美铝型材厂有限公司、中国有色金属工业标准计量质量研究所。

本标准参加起草单位：中国铝业股份有限公司西北铝加工分公司、东北轻合金有限责任公司、湖南

经阁投资控股集团有限公司、北京有色金属研究总院、福建省南平铝业有限公司。

本标准主要起草人：李瑞山、章吉林、戴悦星、陈敏、卢继延、李晓风、陈庆、侯波、金龙兵、邓成兵、

何耀祖、杨光地、宾仓生、林洁。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ１４８４６—１９９３。
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铝及铝合金挤压型材尺寸偏差

１　范围

本标准规定了铝及铝合金挤压型材的尺寸偏差。它包括型材的横截面线性尺寸偏差、横截面角度

偏差、倒角半径、圆角半径偏差、曲面间隙、弯曲度、平面间隙、扭拧度、切斜度、长度偏差等内容。

本标准适用于铝及铝合金挤压型材。

２　术语与定义

下列术语和定义适用于本标准。

外接圆　犮犻狉犮狌犿狊犮狉犻犫犻狀犵犮犻狉犮犾犲

能够将型材横截面完全包围的最小的圆，如图１所示。

图１

３　分类、分级

３．１　型材分类

铝及铝合金挤压型材按成分分为２类，如表１所示。

表１　型材分类

牌号

系别

铝或铝合金型材类别划分 型材典型牌号ａ

Ⅰ类（软合金） Ⅱ类（硬合金） Ⅰ类（软合金）型材典型牌号 Ⅱ类（硬合金）型材典型牌号

型材外接圆

直径／ｍｍ

１ＸＸＸ 所有 － １０５０Ａ、１０６０、１１００、１２００、１３５０ —

２ＸＸＸ — 所有 —
２Ａ１１、２Ａ１２、２０１７、２０１７Ａ、

２０１４、２０１４Ａ、２０２４

３ＸＸＸ 所有 — ３Ａ２１、３００３、３１０３ —

４ＸＸＸ 所有 — — —

５ＸＸＸ
Ｍｇ含量的平均

值小于３．０％

Ｍｇ含量的平均

值不小于３．０％

５Ａ０２、５００５、５００５Ａ、５０５１Ａ、

５２５１、５０５２、５４５４

５Ａ０３、５Ａ０５、５Ａ０６、５１５４Ａ、

５７５４、５０１９、５０８３、５０８６

６ＸＸＸ 所有 —

６Ａ０２、６１０１Ａ、６１０１Ｂ、６００５、

６００５Ａ、６１０６、６３５１、６０６０、

６０６１、６２６１、６０６３、６０６３Ａ、

６４６３、６４６３Ａ、６０８１、６０８２

—

７ＸＸＸ — 所有 —
７Ａ０４、７００３、７００５、７０２０、

７０２２、７０４９Ａ、７０７５、７１７８

≤１０００

ａ 供应其他牌号时，应按表中的规定划分为Ⅰ类或Ⅱ类型材。
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